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Verfahren zur Aufarbeitung von Oxydationsprodukten fester aliphatischer Kohlenwasserstoffe

Patentiert im Deutschen Reiche vom 4. August 1929 ab

s wurde gefunden, dafl man aus dem rohen
Oxydationsprodukt von festen aliphatischien
Kohlenwasserstoffen, z. B. Paraffin, oder dar-
aus in bekannter Weise abgetrennten, z. B.
aus Niuren bestchenden Gemischen einzelne
Destandteile schuell und praktisch vollstindig
abtrennen kann, wenn man das Oxydations-
produkt bei Temperaturen, Dbei denen die
nichtoxydierten Kohlenwasserstoffe fest. hlei-
bem, bzw. das abgetrennte Gemiseh bei Tempe-
raturen unterhalh scines Schimelzpunktes in
Siebzentrifugen schleudert. So kann man
z. B. ein rohes oder destilliertes” Oxyvdations-
produkt Dbei einer unterhalb des Schmelz-
punktes des nichtoxydierten Produlktes liegen-
den  Temperatur in  einer Siebzentrifuge
schleudern und dadurch eine Trennung der
oxydierten Anteile von dem unichtoxydierten
Material erzielen. Man kann auch Siure-
gemische, die in bekannter Weise, z. B. durch
Verscifen oder Extrahieren, aus dem rohen
oder destillierten Oxydationsproduktgewonnen
worden sind, in einzelne Bestandteile zerlegen.

indem man nacheinander bei verschiedenen.

unterhalb des Schmelzpunktes des Gemisches
liegenden Temperaturen schleudert, Anderer-
seits kann man aucl die unverseifbaren Be-
standteile, wie sie z.B. aus gewdhnlichem
oder destilliertem Rohprodukt nach dem
Verseifen oder bzw. durch Extrahieren cr-

.
{
i
!

wobei eine Trennung in unversecifbare necu-
trale Oxydationsprodukte, wic Alkohole, Ke-

| tone usw., und unangegritfenes Ausgangs-

material erzielt wird. Das so erhaltene unan-
gegriffene Ausgangsmaterial kann mit Vorteil
fiir eine folgende Oxydation wiceder verwendet
werden.

Dic Trennung der Gemische durch Schieu-
dern in - Sichzentrifugen gestattet gegeniiber
der Trennung durch Nusschwitzen. der oxy-

dierten Anteile  cinen  erlieblich  groBeren
Durchsatz und cinen  wesentlich schiirferen

Trennungsetfekt.  [nshesondere kommen die
Voorteile - des  vorlicgenden  Verfahrens zur
Geltung z. B bei der Trennung bestimmter;
aus  dem  rohen Oxydationsprodukt  abge-
trennter Gemische, z.-B. bei der -Trennung
der neutralen  sauerstotfhaltigen Produkte
vom unangegritftenen Ausgangsmaterial oder
der Trenmung der sauren Bestandteile unter-
cinander. . '

Vorreilhaft arbeitet man ‘mit schnellaufen-.
~den Nichzentrifugen, die mit passendem IFil-

termitierial, wie Woll- oder TFlanellfiltern, oder
mit” feinmaschigen - Aluminiumsieben ausge-
Kletdet sind und die sich auch fiir kontinuier-
ichen Betriely eignen, wodurch ecine besonders
hohe Wirtschaftlichkeit des Verfahrens ge-
withrleistet wird. In manchen Fillen ist die
Anwendung von Verdiinnungsmitteln von be-

halten werden, fraktionierend schleudern. | sonderem Vorteil und ermdglicht eine duberst

*) Von dem Patentsucher ist als der Erfinder angegeben worden:
) Dr. Martin Luther in Mannheim.
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schinelle und praktisch vollstindige Trennung.
Ein Auswaschen der einzelnen FFraktichen mit
gecigneten Lisungs- oder Waschmitteln kann
erforderlichenfalls withrend des Betriebes in
der laufenden: Zentrifuge erfolgen.

Beispiel 1 .
Ralies, oxydiertes Hartparaifin mit der
Verseifungszahl 220 wird in einer Siebzentri-

fuge mit goo Umdrehungen in der Minute

und einem. Trommeldurchmesser von 70 ¢
bei - gewohnlicher Temperatur geschleudert.
In wenigen Minuten ist die Trennung in einen

flitssigen und einen festen Anteil erfolgt. Der -

flitssige Teil ist ein helles sirupdses Ol; scine
Menge betriigt ctwa 70 %, des eingefiillten
Materials. Der feste Anteil (etwa 30 %) be-
steht in der Hauptsache aus unangegriffenem
Paraffin und kann ohne weiteres einer er-
nenten Oxydation unterworfen werden,

Beispiel 2 g
100 Teile cines rohen, oxydierten Hart-
paraffins mit der Verseifungszahl 200 werden
Dei 25° in einer Siebzentrifuge geschleudert.
Nach der in wenigen Minuten -erfolgten
Scheidung wird-der in der Siebtrommel he-
findliche feste Anteil mit Methanol ab-
gespritzt.  Es Dleiben ctwa 23 Teile Daraffin
mit cinem Paraffingchalt vou 98 bis 100,
zuriick. )

Beispiel 3

Ein rohes Oxydationsprodukt aus Iart-
paraffin wird in bekannter \Weisc verseift.
worauf die beim Stehen der Seifenldsung sich
abscheidenden unverseifbaren Anteile abge-
frennt werden, Diese werden gemif Bei-
spiel 1 in feste und fliissige Bestandteile ge-
trennt. Der fliissige etwa 4o Dbis 309/, des
Unverseifbaren betragende Anteil besteht in
der Hauptsache aus hochmolekularen Alko-

holen, withrend der feste Anteil ein gut oxy- .

dierbares Paraffin ist.
Beispiel 1 7

Ein destilliertes Oxydationsprodukt aus

Hartparaifin wird verseift. und dic beim

Stehen der Seifenldsung sich abscheidenden
unverscifbaren Anteile werden abgetrennt.

Diese Anteile werden bei 13° in ciner” Sieb-
zentrifuge, die in der Alinute 3000 Un-

+

drchungen macht und deren Trommeldurch-
messer 25 cm betriigt, geschleudert. -In we-
nigen Minuten sind-dic sauerstofthaltigen und
die die Oxydation hemmenden Verunreini-
gungen cntfernt. Die letzten” Spuren von

entfernt. In der Zentrifuge bleibt ein gut
oxxydierbares Paraffin zuriick. :

Be'ispiel 5

Ein Siuregemisch, das in bekannter Weise -
aus cinem destillierten Oxydationsprodult er--

halten wurde, wird bei 15° in ciner Sieb-

zentrifuge geschleudert. In wenigen Minuten

ist die Trenmung in fliissige Siuren vom Cha-
rakter der Oleine und in eine feste helle Fett-
siure, die bei 41° erstarrt, efzielt. Nun wird

unter gelindem Erwirmen auf etwa 30 bis

32° und gleichzcitigem Schleudern die Fett-
siure fraktioniert.

unkt von 39°. In der Zentrifuge verbleibt
P 39 g

_cine weific. Fettsiure mit dem Erstarrungs-
punkt ven 16°. .

Beispiel 6
rooo Gewiclitsteile der aus einem nicht-
destilliecrten Oxydationsprodukt. aus Weich-
paraffin abgetrennten, unverseifbaren Bestand-
teile werden mit 300 Gewichtsteilen Me-
thanol angemaischt und bei 23° in einer
Sichzentrifuge geschleudert. wenigen

In

Alinuten sind die sauerstoffhaltigen und. die
ie weitere Oxvdation hemmenden Bestand-

teile abgeschieden. "Es verbleibt in der Zen-
trifuge cin gut oxydierbares Paraffin mit
einem Reinheitsgrad von 98 bis 100 °f,. Die

 Ausbeute betrdgt etwa 7o ©fge

" PATENTANSPRUCH :

Verfaliren zur Aufarbeitung von Oxy-

“dationsprodukten fester aliphatischer Koh--

lenwasserstoffe, dadurch gekennzeichnet,
daB man das Oxydationsprodult oder
daraus abgetrennte Gemische durch Schleu-
dern in Siebzentrifugen bei Temperaturen,
bei denen die nichtoxydierten Kohlen-
wasserstofie fest bleiben, bzw. bei Tem-
peraturen unterhalb des Schmelzpunktes
der abgetrennten Gemische in einzelne
Bestandteile zerlegt. '

REULIN. AEDAL CRY N bEW REWEISDRUCKENEL

) Die hierbei abgeschleu-.-
derten Siuren besitzen einen Erstarrungs-

Verunrcinigungen werden durch’ Abspritzen -
mit einem Methanol-Benzin-Gemisch (1 : 1),
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