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erfshren zur kontinuierhchen Gewinnung von Wassersioff und Oxyden des Knhlenstaffs
aus Knhlenwassarstoffen _—

Patentiert im Deutschen Reiche vom 15 duli 193(} ah

Es ist bekannt, Kohlenwasserstoffe in Koh-
lencxzyd, Kohlensiure und Wasserstoff Gber-
zufithren, indem dieselben, mit ‘Wasserdampf
pemische, bei erh&hter Temperatur fiber Kata-
lysatoren gelcitet werden. Bel der Umsetsung
von hohere und wmgesittigte Kohlenwasser-
stoffe enthaltenden Gaspemischen freten hier-
bei oft Kohlenstoffabscheidungen auf, die zur
Verstopfung des Katalysators fiihren.

Es wurde gefunden, dab diese Nachteile
vermieden werden kfonen, wenn das Gasge-
misch abwechselnd einmal von der einen Seite
und dapn von der andercn Seite liber den
Katalysator geleitet wird. "Die Kollenstofi-
abscheidungen treten zimeist an den kilteren
Teilen des Katalysators oder an der Gasein-
trittsseite auf, so dafl die Temperatur des
Wasserdampfaes hier nicht geniigt, um den ab-
guschiedenen Kohlensteff zu vergasen. ‘Wird
nun nuach gewisser Zeit der’ Gasstrom umge-
schaltet, so daf das Gasgemisch auf der eni-
gegengesetzten Seite in den Reaktonsapparat
eintritt, so erzeicht der Wasserdampf  bei
Burchgang durch den Katalysator cine so
hohe Temperatur, dafl die nunmehr auf der
Gasausirittsseite befindlicken Kohlenstofiab-
scheidungen der vorhergchenden Betriebsperi-
ode vergast werden. Die Rollenstoffebschel-
dungen hilden sick aun allmihlich auf der
CGaseinirittsseite, die bei dem folgenden Wech-

- Mitie des Rohres 700°%

sel der Gasrichinng wicder beseiigt werden. .

Auf diese Weise ist es méglich, ohne Unter-
brechung und ohne Ausban des Katalysators
die Umsecizuug der EKohlenwasscrsitoffc mit

| Wasserdampf durchzuefihven, wozu noch der
besondere Vorteil tritt, daf anch der inter-

mediir abgeschiedenc Kohlenstoff durch dicse
nachtriigliche Vergasung als Kohlenoxyd und
Wasserstoff nutzbar gemacht wird.

Beispiel

Durch ein senkrecht angecrdnetes, veon
aullen geheiztes, mit einem Nickelkatalysator
gefifites Rolr aus Chromaickelstabhl wird
zusammen  mit  dem  dreifachen  Volumen
Wasserdampf ein Gas der Zusammensetzung
7% M, 4310% CH, 16,0% CeHg, 7,7%
CyHy, 5,9% C;H,, und hihere Kohlenwassez-
stoffe, 5,7% C,H,, 13,0% CsH; und hihere
Kohlenwzsserstoffe, 0,7% N, von unten nach
cben geleitet. Dic Temperaiur betrigt in der
Das aus dem Rohr
zustretende Gas hat die Zusammensetzung
72,6% H,, 12,99 COp 12,5% CO, 0,8%
Kohlenwasserstoffe, 1,20p Ny Nach 48 Stun-
den langem Durchleiten steigt der Druck im
Ofen alimihlich an, weil sich in den unteren
Schichten des Eatalysators Kohlenstoff abge-
schieden hat. Gas und Dampf werden jetzt in
umgekehrter Richtung, also von vben mach

¥} Von deme Patentsucher ist als der FErfinder angogeben worden:
Dr. Hans Bihr in Ludwigshafen a. Rh.
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unten, durch das Rohr geleitet. Der Drock
fallt allm#hlich anf seinen: mormalen Wert in
dem MaGe, wie der abgaschiedene Kohlenstoff
vom Wasserdamp weggeriommen wird. Der
Druck steigt dann nach einiger Zeit infolge
nunmehr in den oheren Schichten des Kata-
lysators erfolgender Abscheidung von Kohlen-
stoff crneut an. Daranf werden Gas und
Dampf wieder in der wrsprimglichen Rich-
tung von unten nach oben geleitet, und der
geschilderte Vorgang wiedsrholt sich.

PATENTANSPRUCH:

Verfahren wmnr kontinmicrlichen Gewin-
nung von Wasserstoff und Oxyden des
Kohlenstoffs durch {Fberleiten von Kohlen-
wasserstoffen und Wasserdampf bei erhih-
ten Temperaturen iiber Katalysatoren in
indivekt beheizten Kontaktrfiumen, dadurch
gekeunzeichnet, dall des umzneetzende Ge-
misch abwechselnd einmal von der einen
und dann von der anderen Seite iiber den
Katalysator geleitet wird.
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