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""" Vertahren zur Herstellung vonml.{ohle:;oxydfreiem Stad;;;:- \,D
Q _ aus kuhlenoxydhaltigmBJ_m—ng// -

Patenticet im Deutschen Reiche vom 23. Juni 1929 ab

Dic ‘Erfindmg betrillt ein Verfahrcn zur:

Euntgiftung von kohlenoxydhaltigera Stadtgas
im groBtechnischen Betrieb, das in der Weisze
durchgefiihrt wird, daf der grobers Teil des
im Gas enthaltenen Kohlenoxyds mittels
Wasserdampf verbrannt und das restliche
Kohlenoxyd hydriert wird.

Es ist an sich bekaunf, daf Kohlenoxyd
mittels Wasserdampf nach der Gleichung

CO+H,0=C0; - H,

verbrannt werden kapn, ebenso wie die
Hydvierong des Kollenoxydes zu Methan nach
der Gleichung

CQ 3 Hy= CH, -+ E,0

hereits vorgeschlagen worden ist.

Dic Entgifumg von Stadtgas, das im all-
gemeinen im Mittel etwa 15 % C 0-Gehalt
aufweist, nach den vorgenannten Formeln ist
aher trotz der zweifellos vorliegenden Notwen-
digkeit der Entgiftung noch nicht wirtschaft-
lich dmrchgefiihirt worden. Finze kemmt
noch, dab das Verfalren auch mur denn prak-
tisch verwertet werden kamn, wenn 5 gelingt,
s auf einentgiftetes Endgaseinzustellen, dessen
wesentliche breantechnische Eigenschaften
denen des heute iiblichen giftigen Stadtgases
entsprechen, da anderndalls mit der Abinderung
bestehender Einrichumgen (Gasgerite u.dgl)
derarlige Unkosten verkmiipft wiren, dab an

die Einfithrung eines cntgiferen Gases nicht
mehr zu denken wire.

Durch die vorlisgende Erfindung ist nun
dic Moglichkeit gegeben, avf wirtschaftliclie
Art und Weise cin entgiftetes Stadtgas zu er-
zengen, dessen bremntechnische Eigenschaiten
denen des heute Oblichen giftigen Gases ent-
sprechen.

Dase Verfahren wird in der, Weise durch-

| gefiibrt, daB das kohlenoxydhaltige Stadigas

bel ctwa 5o bis 80° mit Wasserdampf ge-
sittigt und damn Dei hdhever Tomperatur
(etwz 430 bis 550°} in sine Kontaktaniage
inoefithrt wird, in der das Koblenoxyd unter
Verwendung eines besonderen Katalysators
bis zu einem im Gas verbleibendenr Koblen-
oxydgehalt von etwa 4 bis 5% entfernt
wird.

AnschlieBend wird dapn die im Gas wver-
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blisbene resiliche Kohlenoxydmemge unter .

Mitverwertung des in der Oxydationsstufe
gebildeten Wasserstofis in einer weiteren Kon-
tairianiage unter Verwendung eines besonde-
ren Katalysators und bei einer Temperatur
vor ctwa 180 bis 250° wnd normalem Druck
dem Gase entzogen, Ein Zusatz von Wasser-
stoff aus fremder Quelle erfolgt nicht. s ist
aber auch durchaus moglich, mit hdheren
Driicken zu arbeiten, was Dbeispielsweise dann
crwimscht sein kann, wenn mit der Behand-
ling des Amfangsgases eine Speicherung wnd
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Fortleitung des Endgases mmter Druck ver-
bunden. ist. | o
Die Durchitthrung des Verfahrens in zwel

genan festgelegten Stufen Wt den Vorteil,

daf das Koblenoxyd einerseits in der ersion
Stufe mit der theoretisch erforderlichen
Dampfmenge verbranut werden kaun, wih-
rend andererseits in der zweiten Stufe nur
so vicl Methan gebildct wird, daB die brenm-
tectuischen Eigenschaften des Endgases, ins-

besondere der Helswert, gegeniiber denen -des | -

Anfangsgeses praktisch micht verdndert wer-

dca.
Als Kontaktstoffe werden an Stelle der, be-
kannten Einstoffkatalysatoren, die sich fidr

" den vorlicgenden Zweck nicht eignen, erln-

dungsgemiB Mehrstofkatalysataren benutzt.
Diese bestehen-in der exsten Stufe avs oxydie-
renden Substanzen, d.h aus’ Substanzen, die
die Reaktion im Sinne einer Oxydation be-

schleunigen, wie beispielsweise chromoxyd- |

haltiges Eisen, in Verbindung mit oberfichen-
seichen Stoffen, die pgleichzeitig als Trager
wirken, wie beisplelsweise akiive Koble. In
der zweiten Stufe werden dagegen hydrierende

. Substanzen, wie Nickel, In Verbindupg mii

30.

" aberflachenreichen Stoffen, wie Thoriumoxyd,

wnd Trigem, wie akiive Kohle, verwendet.
Fin wirmewirtscheftlicher Vorzug der hei-
den Stufen besteht daxin, dal eine zusitzliche
Wiarmezafuhy s’ Durchfithrung der Reak-
tionsn micht erfordeddich .ist. s ist. deher
anch 1mnétig und sogar unerwimscht, hohere
Anfangstemperaturen anzuwenden ‘als ange-

wandt werden rotissen, woil die Warmeverluste
in der Apparatur durch die beim Ablaut der
Reaktionen entstehende Warmemenge gedeckt
werden. -

PATENTANSPRIUCHE?

1. Verfahren zur Herstellung von kohlen-
oxydfrefem Stadtgas aus kohlenoxydhalti-
gcq Brenngasen durch aufeinanderfolgende
Oxydation mit Wasserdampf und Redulk-
Hon mit Wasserstoff, dadurch gekennzeich-
net, dull zwecks Erhaltung der wesent-
lichen brermiechnischen Eigenschaften
kchlenoxydhaitiges Stadtgas in der Oxy-
dationsstufe bis zu einem Kohlenoxydge-
halt von eiwa 4 bis 5 0o herabgesetzt wnd
in der Reduktionsstufe unter Mitverwen-
dung des in der ersten Stufe gebildeten
‘Wasserstoffs von dem zesdichen Kohlen-
oxyd befrelt wird.

©a. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
sekemzeichnet, dal 2ls Eontakistoff in
der ersten Verfahremsstufe oxydierende
Substanzen, beispielsweise chromoxydhal-
tiges Risem, in Verbindung it ober-
fichenreichen, gleichzeitiy als Triger wir-
kendenr Stoffen, wic akiive Kohle, wod als
Kontektstoff in der zweiten Vexfalbrens-
stufe hydrierende Substanzen, beispiels-
waise -Nickel, n Verbindung mit ober-

ficheareichen Stoffcn, beispielsweise Tho- -

riumoxyd, und ~Trigetm, belspielsweise
aktive Kohle, verwendet werden.
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