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Patentiert im Deutschen Reiche vom 8. Februar 1924 ab

Dag Haupipatent hat angefangen am 23. Felruar 1g23.

Es sind verschiedene Verfahren bekunnt,
bei denen man durch katatytische Umsetzung
der Oxyde des Kohlenstoffs mittels Wasser-
stoffs Metbylalkohol und andere, hiharmolé-
kulare saverstoffbaltige organmische Verbin-
dungen erbilt, Zur Gewinnung der letzteren
sind bisher inshesonders gemiB dem Patent
625 757 elkalihaltige Kontakte verwendet
worden, .

Es wurde nin gefunden, daB man auch mit
alkalifreien Kontakten erhebliche Mengen
héhermolekularer Verbindungen erbalten
kann, wenn man Koniaktmassen verwendet,
die hydrierende und hydratisierende bzw. de-
hydratisicrende Bestandteile enthalien und
unter Bedingungen arbeitet, bei demen die
hydratisierentde Wirkung der Kontakte die
hydrierende. iibersteigt.

Als hydrierende Bestandieile kdonen so-
wohl Metalle, wie z. B. Eupfer, Silber, Gold,
Zinn, Bled, -Antimon, Wismut, Zink, Cad-
mium, Thalliwm, als auch Oxyde, wie z. B.
diec Oxyde obiger Metalle, dienan. Als hy

dratisierende Bestandteile sefen genamt dic
Oxyde des Titans, Zirkons, Thors, Vangdins,
Niobs, Mangans, Cers, Lanthans, Tantals,
Chroms, Molybdins, Wolframs, Urans, Di-
dyms, Berylliums, Aluminhiums usw.

Im allgemeinen steigt’ die hydratisierende
Wirkung cbiger Kontakte auf Gemische von
Oxyden des Koblenstoffs und Wasserstoff
mit threm G(ehalt an hydratisierenden Be-

- standteilen, mit dem Kehlenoxydgehalt des

Gasgemisches und mit der Temperatur. Die
hydratisierenda Wirkung der Kontuktmassen
tibersteigt im allgemeinen die hydrierende
Wirkung, wenn man die Bestandieile der
Kontakimassen in solchen Mengenverh3it-
nissen wihlt, dall beide auf Oxyde berechnet,
auf je einn Mol der hydrierenden mehr als ein
Mol der hydratisierenden Bestandieile ent-
fillt, Indessen kann auch bei Kontaktmagsen,
die die erwilmnter Mengenverhilipisse der
beiden Bestandteile nicht aufweisen, die hy-
dratisierende Wirknng die hydrierende fiber-
steigen, wenn div. Kontaktmassen bei hitheten

*] Fon dews Patentsucher singd als die Briinder cngegeben worden:
Dy, Rudolf Wictsel su Ludwigshafen a. R, und Dr. Martin Luther in Mawnkeins,
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%

ki

35

45



1o

15

25

ao

35

40

45

2

als den jeweils zar Bildung von Methyi-
alkohol erforderlichen Temperaturen zur
Einwirkung gebracht werden, Die letzt-

genannten Kontakimassen kinnen auch dann
- eine {herwlegend hydratisicrende Wirkmng
zeigen, wenn man (fsgemische verwendet, |

deren Kohlenoxyd- bzw. Eohlendioxyd-
Wasserstoff-Verhiltnis gréfer als das fir die
Methylalkoholbildung sich errechnende Ver-
haltnis ist

© Zur Vermeidung uperwiinschter Neben-

reakiionen, wie Kohleabscheidung, Bildung |
von Kohlenwasserstoffen u. dgl., ist es erfor- |

derlich, fiir die Abwesenheit von metallischem
Eigsen, Kobalt und Nickel in den Kontalten
und: dem Kontakiofen zu sorgen und das Gas
sorgfiltipst von Eisencarbonyl zu befreien.

Die Anwendung eines hdheren Druckes als
200 Atm. bewirkt eina Verbesserung des
Rohprodults, indem dadurchk gewisse om-
angenehimt riechende Bestandicile, die beim
Arheiten hel zoo Atm, oder dermter zu-
weilen mit enistehen, bedeutend verrnindert
werden wund vielfach
schwinden,

Beispiel

Ein aps Cadmiumchromat bereiteter Kon-
takt, der bel 350° und mit simem aus 1 Teil
Kohlenoxyd und 3 Teilen Wasscrstoff zusam-
mengesetzien Gasgemlis

gibt bei 420° nnd dem gleichen Gasgemisch,
oder bed 350% wnd einem ans 3 Teilen Kiohlen-
oxyd uvnd 2z Teilen Wasserstoff bestehen-
dens Gasgemisch, erhebliche Mengen hSherer
Adlechole, Ketone, Ester, SHuren usw.,
Annihernd die gleichen Produkte erbilt
man bef 350° mit sinem wasserstoffreichen

Gasgemisch, wenn dem Cadmintchremat

noch wtitcre hydratisierende Bestandteile,
7. B. ol Mangenoxyd, zugemischt werden,
An Stelle von Cadminmehrormat ¥ann man

auch andere Verbimdungen, wie Kupfervana- -

dinat, Zinkmanganat, Blelmolybtdat, Wismut-
zitkonat, Silberaluminat, oder Gemische der
entsprechenden Oxyde oder z.B. Kantakte
aus 3 Teiten Zinkoxyd wund 2 Teilei Wolfram-

- sdwre, 2 Teilen Thallivmoxyd und 1 Teil

53

fo

wurde,

Uranoxyd oder aus 2 Teflen Zinkoxyd, 1 Teil
Kupferoxyd, 1 Teil Chromsure und 1 Teil
Manganexyd benutzen.

Beispiel 2

Ein Katalysator, der durch Anpasten mit

garinger Menge Wasser und nachirigliches
Trocknen eines aus Kupferoxyd, Vanadin-

pentoxyd und Manganoxyd in moldularem |

Verhiltnis bestehenden Gemisclies hergestellt

liefert beim TUberleiter einas aus

sogar villig wver- |

. _ ch bel 200 Atm. fast |
ausschlieBlich Methylalkohol liefern wiirde,

|
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1 Teil Kohienoxyd und 2 Teilen Wasserstoff

voti 200 A, bei 430° betrichtliche Mengen
eines Gemisches hohercr Alkohole, Ketons,
HEster, Sidren usw. ’
Beispiel 3
Beim tTherleiten eines aus 1 Teil Kohien-
oxyd und 2 Teilen Wasserstoff bestehenden
Gasgemisches unter eimem Druck von
200 Atm. hei 430° iiber Zinkmolybdat erhilt
man ein Gemisch saverstoffbaltiger orga-
sischer Verbindungen, das neben etwa 45%,
Methauel etwa =20%, Ischutylalkohel und
15%, Wasser enihiilt. Der Rest besteht haupt-
sichiich aus organischen Siwren, Ketonen und
Estern. Derselhe Katalysator liefert bei 400

| bis 410° unter sonst gleichen Bedingungen

fast reines Methanol.
~ Beispiel 4
Wird ein etwa 55°, Kohlenoxyd enthalten-

des Kohienoxyd-WasserstoFf-Gemisch unter
einetn Druck von zoo Atm. bei 390° iiber

{ einen Katalysator geleitet, der aus 1 Teil

Wolframsiure und 2 Teilen Kupferoxyd be-
stebt, so erhiilt man reichliche Mengen

- hoherer Alkohole, Ketone, Aldehyde, Ester

und S#uren. Verwendet man ein aus 25
Kohlenoxyd und 75%, Wasserstoff bestehen-
des Gasgemisch unter sonst gleichen Bedin-
gungen, so entsteht dagegen fast ausschiiefl-
lick Methanol,

PartentanserticHn:

L. Abinderung des Verfahrens gemif
Patent 625 487, Zusatz zum Patent
544 6035, zur Herstellung héhermolsktlarer
organischer Verbindangen, | inshespndere
Alkoholen wu.dgl, aus den Oxyden des
Kohlenstoffs, dadurch gelkennzeichnet, das
Kontakimassen verwendet werden, die hy-
drierend und hydratisterend wirkende Be-
standteile enthalten in der Weise, daB
deren hydiatisierends Wirkung die hy-
drierende Wirlung fibersteigt.

2, Ausfithrungsform des Verfahrens ge-
mif Anspruch i, dadurch gelrenmzeichiiet,
dafl die Mengenverhilinisse der hydrie-
renden und hydratisierenden Bestandteile
der Kontaktmassen derart gewdhl sind,
daB, beide zls Oxyde berechnet, avf je
© Mol der hydrierenden mebr als @ Mol
der hydratisierenden Bestandicile entfillt.

3. Ausfithrungsform des Verfahrens ge-

"daB man bei Verwendung von Kontalt
massen, in denten auf je T Mol der hydric-

renden micht mehr als T Mol der hydeati-

bestehenden Gasgemisches unter einem Druck
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sierenden Bestandteile entfillt, bei Tem-
peraturen arbeitet, die héher sind, als sie
zur Bildung von Methylalkoho! mittels
der gleichen Kontakte erforderlich sind.

4. Ausfithrungsform des Verfahrens ge-
mil Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 hei Verwendung von Kontaktmassen,

3

in denen anf je z Mol der hydrierenden
nicht melr als 1 Mol der hydratisierenden
Bestandteile entfillt, Gasgemische benutet
werden, it denen dus. Verhiltnis von Koh-
lenvxyd hzw. -diexyd zu Wasserstoff bzw.
Kohlenwasserstoff grofier ist, als es sich

. fiir die Methylalkoholbildung berechnet,
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