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Vertahren zur Vergasung von feinkdrnigen Brennstoffen o

——

* Pa.tentier’-c im Dentschen Reiche vom 8. _T!il—i-Yg-gs ab

Bei der Vergasmmg von feinkimigen Brenn-
stoffen. nach dem Verfahren des Patents
437 970, bel welchem bekarmtlich. feinlkérnige
Brenpstoffe auf ciner Unterlage -mit Hilfe
der Vergasungsmiticl gleich einer kochenden
Flitssigkeit in ihver ganzen Schichthéhe be-
wept werden, tneten mitmmier dann Schwierig-
keiten ein, weon das feinkOrnige Gut be-
sonders schwer ist, z. B. aus Mageikohle oder
Hiittenkoks besteht; in solehen Filen reicht
dic zu dor gewinschien Vergasung crforder-
liche Menge an Vergasungsmittel nicht immer
aus, um den Brennstoff geniigend zu durch-
mischen und in Bowegung za versefzen. Auch
bel der Vergasung von leichten Bremnstoffen,
wie z. B. Draunkohle, Grudekoks usw,, it
reinem Sauerstoff "oder mit hochkonzentrier-
tem Sauersiofl ist de Menge des Vergasungs-
mittels vislfach ungentigend, wm eine gum
Durchmischung und Bewegung des Brenn-
stolfs zu bewirken. Setzt man im letzteren
Fall noch ein anderes Vergasungsmittel,- wie
Wasserdampf oder Kohlensiure, m, so kann
man zwar eme ausrcichende Bewegung der
Bresmstoffillung erzielen, hat aber den Nach-
teil, dab der Wasserdarpi oder die Eohlen-
saure die Temperatur im Brennstoff zu stark
herabsetzt, so daB cin Gas schlechier Be-
schaffenheit erzengt wird. Die ungeniigende
Bewegung der Brennstoffiillung HuBert sich
such darin, daB die Temperatur im Buean-

stoffbest, die sonst hei dem Verfahren nach
Patent 437 970 sehr gleichmifip ist, ganx
verschicden ist und dab als Folge davon cinc
starke Verschlackung eintritt.

Es wurde gefunden, dab man diese Ubel-

| stinde dadnrch bheheben kann, dall man aufier

den eigentlichen Vergasungsmitteln noch boenn-
bare Gase, wie Wassergas, Luftgas, Misch-
gas o.dpl, zweckm3fiiy einen Teil des ans
dem Gaserzeuger oben ausiretenden, fertigen
Gases, seitlich oder von unten, getrennf von
den Vergasupgsmitteln, in die Drennstoff-
schicht einfiihrt, =o daf dis Bewegung des
feinkfrnigen, gléhenden Brennstoffs in seiper
ganzen SchichthShe erdelt wird. Bei Ver-
wendung von Sauerstoff als Vergasungsmittel
kann man dicsen z. B. mit Hilfc von Diisun,
die nahe itber dem Rost angebracht sind, in
dia Brennstoffiifflung einhlassn.

Dic ciigefithrien brenmbaren Gase kinnen
natiitlich auch durch kohlenwasserstoflhaltige
Gase, z. B. Ahgase der Druckhydiierimg von
Kohlen, Tearen, Mineralslen ader Krackgase
oder Abgase der Ammoniaksynthese u. dgl.,
teilweise ersetzt werden.

Das Verfahren hat den grolen Vorteil, dal}
man stark wirmeverbranchende Vergasunys-
mittel, wie Kohlensiwe wmd Wasserdampf,
nicht mehr dem Saverstoff betzumischen
brancht bzw. nur so viel davon, als zur Er-
zengung dor gewinschben, Gasbeschaffenhedt

*) Fon dew Potentsucher sind als die Brfinder angegeben worden:
By, Fritz Winkler und Dr. Eduard Linckh in Ludwigshafen, Khein.
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notwendig jst. Eln weiterer Vorteil des Ver-
fahrens ist die Bildung einer kleinkdrnigen.
porosen Schiacke. die sehr leicht auns dem
Gascreeuger entfernt werden kam.

Wan har schon vorgeschlagen, hei Ver-
fahren, in welchen Eohle in der Rulwlage
der Vergasung untcrworfen wird, aus der
Sehwelzone austretende Gase oder auch einen
Teil des fertigen Gases zur Yergasungszone
sariickeuleiten. Diese Zarickfiihrng hatte in
dem cinen Falte den Zweck, die tm Schwel-
spsorhandencn Echlenwasserstoffe zu epalten
oder auch dic Temperaturen in der Ver-
zasungszone regemd zu beeiuflussen. Die Er-
zielung eines in wallender Bewcgung befing-
lichen Feuerbettes war hiermit nicht beab-
sichrigt und fand dabei auch nicht staft,

Beisplel 1

An I1and der Skizze ist eine Ausffthrungs-
form niher beschrieben.

I bedeuret einen nach Patent 337 g7¢ he-
irfebenen  Gascrzeuger von I,I Rl lichtem
Durchmesser mit  Ausmauerung 2, Rost 3,
Sehlackenriirer 4. Schlackenabzug 5 und
Rusikammer 6.

Durch drei doppelwandige, wassergekiiblte
Diisen ;7 werden stimdlich 258 m? o5 tpiger
Sauers:off in das Brennstofibert 8 eingeblasen,
wihrend aus dem Tunkerg durch das Robr
1o mit der Schnecke 11 stiindlich 935 kg
feinkérnige Braunkohlengrude mit 11,2%
Wasser tnd 22290 Asche glcichmibig in
den Gaserzeuger eingedreht werden. Die
Drennstoifschicht befindet sich in einer auf
und ab wirhelnden Bewegung und hat etwa
1 m Héhe. Uater den Rost werden stiindlich
258 m* Wassergas und 40 kg Dampf ge-
blagen. wodurch die gleichmilige, auf und
ab wallende Bewcgung des Brenmsioffs sicher-
wesvellt wird, Daurch den Vergasumgsvorgang
wird cine Temperarar voi etwa 30 bis g7o°
im Brennstoifbett aufrechterhalten. Das er-
zengte Wassergas verlift mit dem umge-
whlrten Wassergas (zusammen 98¢ m3h) durch
die Leitung iz den Gaserzeuger. Im Swub-
abscheider 13 wird der mitgefithrie Staub teil-
weize abgeschieden, der darch das Robr 14
in das Breanstoffbert zuriickruescht. Das Gas
gelungt dann  durch das Rohr 15 in den
Wischer 16, in dem es durch das iiber dic
Binuse 17 eingespritzte und bel 18 ther die
Vorlage 19 abgefilhrie Wasser gereinigt und
gekiihlt wird, nnd dann an dem mit Wasser-
cinspritzung versehenen Geblise 20 und von
dort durch das Taughrehrzt in die Vor-
lage 22. Durch das Rohr 23 mit dcm Drossel-
schieber 2.4 werden stindlich 731 m® Wasser-
gas zu catsprechender Verwendung abgefihrt.
Vur der Tauchumg werden bel 25 van dem
Camntsuablgeblise 27 durch  das Rohr 26
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stindlich 258m* Wassergas abgczwelgt und
durch den Stutzen 28 in deu Rostkasten 6
unter den Rost gedriickt. Das Dampfstrahl-
geblise bendiigt stitndlich 4o kg auf g00°
erhirzten Dampf, die unter 3,5 at Druck bei
2g zugefithrt werden, 3o ist ein Regelungs-
schieber,

Direh das dauernd im Kreislauf umge-
wilzte (258 m3/h) Wassergas wird die Grude
im Gaserzeuger in lebhafter Bewegung ge-
halten. Kund 9o kg feine Asche mit nur
geringen Mengen feinkérniger Schlacke, Sand
und Kiesclsteine, die in der Grude vorhanden
sind, werden durch die Sclilackenschaecke 5
Jaufend abgczogen.

Das crzengte (as hat vlwa folgende Zu
SaTnelse t‘}lung z

CO,..... ceriamaeenn 3.7
CO....... R so6%,
= PR 26,4 %,
5% AU L4 %
Ng ...... ] 3,9“;0. -
H.S ooiiirancnnnen 2,2 gimh

1 m* hat 2418 keal Hetawert,

Wird oberhalh der Brenusiufffliche noch
Saucrstuff zugefiihrt, so kann der im Gas
vorhandene Stavb zum grébten Teil noch
vergast werden, wodurch dic Gasmenge er-
heblich gesteigert wird.

Fine Zugabe von Wasserdampf ist uiche
nétig, sofern der Brennstoff cinen geniigend
hohen Wasserstoff- haw., Wassergehalt be-
sitzt.

Es gelingt auf dicse Weise, ein stickstoff-

armes Wassergas zu erzeugen oder, wenn der

Stickstotfgehalt des Sauerstoffs entsprechend
niedrig ist, ein prakiisch stickstofffreies
Wussergas im stetigen Betriebe zu crzengen,
wie es z. B. bei der Ilydrierung von Kohlc
und ‘Teer im Grotthetrieb bendtigt wird.

Wird der Gaserzeuger ohne Umwalzung
von Wassergas und nur mit Zufihrung von
auf gov° fberhitztem Wasserdampf betrieben,
so findet eine schy schlechte Wasscrdampi-
zersetrung staty, und das Gas hat einen Gehalt
von etwa 25 bis 3000 Kohlensiure, also einen
sehr viel niedtigeren Helewert, Auch tritt
dann leicht Verschlackung ein,

Beispiel z

In der gleichen Anlage wic im Beispiel 1
wurde Feinkoks mir Sauerstofl vergast. Der
Koks war Abfallkoks eines Gaswerkes und
hatte eine Kornung von o bis 5 nun, 19%
Wasser- und 109 Aschegehalt,

Durch die Diisen ¥ wurden stindlich 267 m?
Sauerstoff mit 94,4% Sauerstofigebalt ein-
getithrt, der Koksverbrauch war stiindlich
677 kg. Unter den Rosi3 wurden stiindlich
364 m# in der glcichen Anlage erzengies, bei
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25 abgesangtes Wassergas und 40 kg Wasser-
dampf geblasen, wodurch der Feinkoks in
lebhaft kochender Bewegnng pehalten wurde,
Es wurde eine Kokshthe von atwa 1,40 m
eingchalten. Stiindlich wurden 540 m® Wasser-
gas von der Verlage2z durch Rohrzz ab-
gegeben,

Das erzengte Wassergas hat folgende Zu-
sanmensetzumng: .

COsrnvnicnnnns 14,6 %,
CO . v, 58,3 %,,
H,....... Srerieecaen 23,0 Y,
CH,. ... 0,6 %,
Ny vveioniienas, . 3,5%,,
HS........ Ceeeias 0,8 gfm®

I m® hat 2402 keal Heizwert.

Die Temperatur im Koksbett betrng etwa
111z his 1088% sie wuyrde durch Thermo-
elemente gemessén. Unmittelbar an der Tin-
trittestelle der Diiseny, wo der Szuersicf
in die lebhaft hewegle Koksschicht eintritt,
war die Temperatur, optisch gemessen, nur
etwa, 50 bis 80" héher als die Mittcliempe
ratur im Koksbett, Dieser peringe Untor-
schied ist nur durch dic lebhafte Bewegung

der Koksschicht durch das Wilzgas zu er

reichen.

Es trat keineriei Verschlackung ein. Dis
Hauptmenge der Schlacke wirde als Asche
mit 306y Koks durch die Schneciee 5§ ab-
gezogen (stiindlich etwa 94 kg). Es waren
nur ganz kleine Schlackenstiickchen wvan
HaselnuBgriBe darin enthalten.

Wiinecht man iibzigens ein Gas mit hohe-
rem Kohlenoxydgehalt, als in den Beispielen 1
md 2z angegeben, dann drfickt man das
Brenmgas mit cinem Geblise in die Rost-
kammer. Es fillt dann jeglicher Dampfzusatz
weg. Sclbstverstindlich ist es nicht notwendig,
das in dic Brennstoffkamuner cingefiihrte
Brermgas zu kithlen. )

PATENTAMSPRUCH:

Verfahren zur Vetgasung von feinkdrni-
gen Bremustoffen, die durch eingefiihree
Gase in ihrer ganzen Schichthihe gleich
einer kochenden Fliissiglacit bewegt wer-
dem, dadurch gekennzeichmet, dal man
zuber den eigentlichen Vergasungsmitteln
noch andere Gase, wic Wassergas, Luft-
gas, Mischgas . dgl., zweckmibig einen
Teil des qus dem Gaserzeuger oben ans-
tretenden, fertigen Gases, seitlich oder von
unten, getrenut von den Vergasungdimitteln,
in die Bremnstoffschicht sinfithyt.

Hierzu 1 Blatt Zeichuungen
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