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Die Erfindung beirtfil die Erzeupung eimes Um den Zerseizungsvorgang zu verein-
Wassergascs, inshesondere eines Symthese- | fachen, die Kammerhdhe zu verringern oder
gases, mit bestimmatem Verhiltnis von Wasser- | den Durchsatz zu erhihen, also die Kammer
stoff zu Kohlenbryd und moglichst geringem | weitgehend beziiglich ihrer Zerlegungsarbeit EH

5 Gehalt an Kohlensiure, Stickstoff, Methan | zu entlasten, werden daher erfindimgsgemdd
und schweren Kohlenwasserstoffen, aus festen | die im Obertell der Kammer entstehenden
Erenmstoffen i einer von auBen beheizten, | Schwelgase und Teerddmpfe nicht gezwungen,
stetig arbeitenden senkrechten: Kammer, in | die Spaltzone durchstromen, sondern sie
der die Gase im Gleichstrom mit dem eich | werden im Oberteil der Kammes durch einen 4o

1o hildenden glithenden Koks wandern, wihrend | zweiten, am Kammerkopf befindlichen Gas-
vori mmten her Wasserdampf eingefihrt wird. | abgang getrennt abgezogen, wihrend das n

Bei der Verwendung solcher Gleichstrom- | unteren Teil der Kammer erzeugtc Gas zum
kummern hingt der Kahlendurchsatz, wie | Teil nach Avfheizing untechulh der Seliwel-
ohne weiteres ersichtlich, stark vom Teer- | zone wieder eingeluitet wird. Durch die rich- 45

s gehalt der verwendcten Kohle ab. Bei Ver- | tige Einstellung der Drucke muf} dann dafii
wendung eincr Kohle von 80 Teergehaltliegt | gesorgt werden, daB das eingefiihric Gasuach
beispielsweise der Kohlendurchsatz gegen- | unten zieht md nicht seinen Weg nachi cben
iiber der Verwendung einer Kohle vor 14%p | in die Schwelzone findet,

Teergehalt um 64% Dbiher. Um daher ein ‘Der Abzug minderwertiger Gase und

20 méglichst kuhicnwasserstoffarmes Gas zu er- | Ddmpfe, z. B. Wasserdampf und Kohlensdure,
zeugen, muBte der Weg zum Spalten schr | am Kammerkopf beim Gleichstrumverfahren
lang sein, die Kammer also cinc crhebliche | ist fiir die Herstellung von Heizgas bereits
Hihe erhalten, wenn man eine Durchsatz- | bekannt. Hierdurch wird jedoch lediglich eine
verminderung nicht i Kauf nehmen will. Bel | Entlastuag der Kammer von Ballastgasen er- 55

25 héherem Durchsatz mit héherer Gasentwick- | reicht, well Teerbestandtefle nur in wwesent-
lung gelangen nimlich die Gase in kiirzerer | licher Menge abgezogen werden und der
Zeit zom CGasabgang als umgckehrt. Es ist | Durchsatz nicht vergribert wird. ’
klaY, daB auch die Beheizung sebr kriftig sein Ein anderes, nicht nach dem Gleichstrom-
muB, um bei dem bisher angewandten Ver- | prinzip arbeitendes Verfahren zur Herstelung 6o

a0 fahren die Zersetzung der Kohlenwasserstoffe | eines Mischgases schwelt getvennt den Tief-
zu erreichen. temperaturteer aus der Kohle ab und fiigr
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das aus dem Teer durch Spaltung erhaltene.

Gas dem Schwelgas und dem ans dem Halb-

kaks in iiblicher Weise gewonnencu. Wasser--
gas hinzu.  Abgesehen davon, daB es sich
‘dabei um einen unterbrochenen DBetvieb mit
seinen bekannten Nachteilen handelt, cutfillc
hierbéi der Vorteil- des Gleichstromyverfah- |

rens, die: Spaltnng der Hauptmenge der Ent-
gasungshestandteile innerhalb des Gascrzeu-
gers durchzufilhren, 'so daB ‘hockbeheizte

" Spaltriume notwendig sind, um dic Zerlegung

der Entgasungserzeugnisse vorzughmen. Auch
entfillt hierbei deér Vorteil de¢s Gleichstrom-

 yerfahrens der unvolistindigen Vergasung des
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PBrennstoffes, wm von' der Yigenschuft der
Asche upabhiingig -u werden. -

.. Dic aus dem Kamsmerkopl abgesogenen

Schiwelgase und Tecrdampfe werden also in
piner Ublichen Kondensations- und Ent-

‘(eermygsanlage vom Teer und gegebenenfalls

. auch vom Benzin befreit.

_ anfwandes dient npicht allein zum Entgasen -

3o

Es ist.ferner bekannt, anfgeheizle Gastedl-

. strdme zur Entgasung zu verwenden, im vor- |
. liegenden Fafl wird jedoch noch mehr er- |

reicht. Ein groficr Teil des ndtigen Wirme-

des Breohsloffes, sondern “auch s Anf-
spalten’ der Fntgusungsstoffe in permanente

Gase und dariiber Linaus zum Spalren des

Methans und seiner Homologen. Dics soll
vor allem der eingefiibrte Gasstrom bewirken,
um gleicherweise wie durch den Abzug der

" Schwelgase und Teerdimpfe im Oberteil cine

35

49

45

50

85

o

Entlastung der Aulenbeheizung und der Kam-
miérheizfliche herbeizufithren. : :

Dic Erfindung J5Bt sich bei Brepmstoffen |
‘plederen Teergehaltes -anwenden, da. auch

hierbei. eine noch betrichtliche Durchsatz-
steigermg crziels wird.  Die Verwendung teer-
reicher Kohle in dem Gleichsiromofen zar

Synthesegasherstellung wird dnrch die Er- |

findung fiherbaupt erst wirtschaftlich mog-

“Ych, weil ohne Kammerentlastung' der Durch-
-satz bei Bremustoffen héheren Teergehaltes zu:

stark ruriickgeht. . .
Als Beispiel der erfolgrcichen Stejgemung

des Durchsatzes sei eine Kohle mit. 8 8o

Schwelteer bei 17% Wassergehalt angefithet,

_Diese " Kohle zéigt beil einer Schwelgasab-

saugupg von 2ro Nm?t Keble umd efnem
Abzug von 10 Teer cine Durchsatzsteigerung
vom 33%. _ ' oo
Die getrerinte Entfernung der Teerbestand:
teile ans dem Oberteil der’Kammer hat nicht
wur den Vorteil, die Spaltung innerhalt der
Kammer zu vercimfechen mnd zu erleichtern;
sonderp’ auch eine wirtschaftliche Bedeutung.

 Da. die Wirmeéeinheit im Teer auch bel ge--
- ringem Teerpreis wesentlich' hoher bezahit

wird als im Gas, ist es wirtschaftlich wvon
groBem Einflufi, dal der Teer getrcnnt ge-

gegeniiber | dem beschriebenen
‘Nachtefle, da der Vorgung unterbrochen ge-
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_wornen und verwertet wird, statt ihn unter

Aufwand beirichtlicher Wirme und unier

Erschwirang des gesamten Betricbes in Gas =

zn venvandeln. )
Durch die HinfGhrung eines zweiten Gas.

abfranges bildet sich zwischen beiden cinc’

65 -

neatrale Druckzone, die innerbalb oder eurz

untérhalb ‘der Schwelzone liegen mull, Die
Einstellung  dicser. meutralen Zone. erreicht

man durch das Finhalten einer bestimunten

Druckdifferenz. zwischen dem oberen und.

unteren -Gasaligang. 1a die neutrale Zome in - -

den meisten Fillen im Oberteil der Kammer

lewen wird, ist auch dic Absaugung des oberen

Gasabganges bel hdherem Druck durchzu-
fithren, was auch der Absicht entspricht, die
im Obertei} ahgesangte Gas- und Tlampt-

‘menge im Vergleich mit dem Haupterzeugns.

méglichst gering zu halten. - :

Die Mafnahme, denn Brenmstoff nur unvoll-
stindig -zu vergasen, so daB ein Koksameeil
fibrigbleibt, der in Generatoren vergast zur
Unterfeverung der ‘Anlage Verwendung findet,

ist fiir das (leichstromverfalren von Wich--

tigkeit. Der Aschenschmelzpunit als maxi-
male Beheizungsiemperaturgrenze spielt daher

' im vorlicgenden Verfatwen keine Rolle. Ver-

fabren zur Gaserzeugung in ascheaustragen-

" den Generatoren stehen dem -vorliegenden
" Verfahren aiso nicht cntgegen, Der Koks-

anfall. gibt jedouch die Méglichkeit, die Zu-
sammensefzung dés erzeugten Gascs, insbe-
sondere das Verhaltnis von Wasserstoff zu
Kohlenoxyd, einzusiellen. : .

Die bereits bekamnte Schwelgasabsaugung
ans Aufsiitzen von. Wassergasgencratoren hat
Verfahren

leitet wird und deshalb eine -stetige genaue
Zusammensetzung des Synthesegases  nicht
erreicht werden kann. Das beispiclsweise zur
Fischer-Synthese erforderliche Verhilmis von
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Wasserstoff : Kohlenoxyd kann™ micht ohme .

weiteres von  im’ Gegenstrom erfolgendem
Whassergasverfahien geliefert werden, da im
Wassergasgenetator nur Koks zur Verfijgung

sicht, der bis zur Asche vergast wird. Die. -

eigentliche Spaltzone, die sinen wesentlichen
Bestandteil des vorliegenden Verfuhrensbildet,
feh¥t bei diesem bekannten Verfahren

-Es ist ferner bekannt, bei aubenheheisten,. '
wur Kokserzeugung dicuenden Ofen den zu |

verkokenden Bremmstoff thermisch vorzube-

handeln und zu entteeren, so daB im vigent-

lichen. Koksofen -lediplich die Hocheempe-

raterentgasung vor sich geht, Bei diesem im

Gegenstrom arbeitenden Verfahren wird kein.

Wasserdampdf cingefithrt, es bietet somit micht
die Moglichkeit, Synthesggas zu erzeugen.
Dic Ubertragung des Gedankens, die Schave-

lung auBerhalb der eigentlichen Kammer,
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alse im  Vurschwelkammern durchzufiibren,
auf die Erzeugumg von Gasen bestimmter Zu-
sammensetzung, insbesondere  Synthescgas
mittels Wasserdampf, stellt eine betrichiliche
Bereicherung der Technik dar.  Die Vor-
schwelkammer des bekannten Verfahrens be.
wirkt zwar eine gewisse Verkleinerung der
cigentlichen Verkokmngskammer, aber der
Wirmeantwand fiir die Behandlung des Aus-
gangsbrennstoffes insgesamt wird durch die
Vorschwelung nicht verringert, sondern ledig-
lich frtlich getrenmt. Eine Verringerung der
Heizflichen insgesamt oder wcine Durchsatz
steigerung tritt aus diesem Grunde nicht eim.
Im vorlicgenden Falle bedeutet jedoch die
Enteictinng der Schwelgase mmd Teerdimpfe
aus dem Kammeroberteil nicht nur eine Enl-
lastung der Kammer, sondern hat sine Ver
ringerung des gesamien Wirmeaufwandes zur
Falge, weil an zur Zerlegung der kohlen-
wassersioffreichen Schwelprodukie crforder-
licher Spaltwirme eingespart, dafiir jedoch
wertvoller Teer gewonnen wird,

Der Grund dafiir, daB bei einem Abzug
von bereits 199 Teer der Brennstoffdurchsatz
bis zu 3390 gesteigert werden kann, st darin
w1 suchen, da® den im Gleichstrom mitge-
fiihrten Entgasungsprodukten, die weitgehend
aufgespalien werden Infissen, eine entspre-
cheud groBe Wirmemenge mgefiihrt werden
muf, zu deren Ubertragung in dersetben Kam-
mer grofie Zeitriume erforderlich oder cinc
ungewdhnliche VergriBerung der oberen ¥am-
merheiziliche oder des ganzen Ofens die
Folge svin mub.

In der beiliegenden Zeichmmg ist ein
Lingsschnitt einer stetigr arbeitenden Vertikal-
kammer T zur Herstellung von Synthescgas
dargestellt. z ist dic Kohlenzuffihrung fiber
cine Schleuse 3. 4 ist der Austrag am unteren
Ende der Kammer fiir den niche vergasten
Keolsanteil. Bel g wird der Wasserdampf <in-
gefiihrr. Oberhallb der Einfibrungssielle be-
findet sich bel 6 die Wassergaszone. Unter-
halb der Wasserdampfeinfithrung ist die Kols-
kiiblzone 7. Im Oberteil der Kammer hefindet
sich bei § die Trockenzone, bel o die Schwel-
zonc, bei 1o liegt die neutrale Druckzone,
unterhalb ro bei 11 die Iochtemperatur
entgastngs- und Spaltzone. Das entstehende
fertige (Gas wird bei 1z¢ und 1z? in Gasab-
gingen, die durch die Schiirzen 132 und 132
gebildet werden, abgezogen wnd durch die

Rebrleitung 14 der Verwéndungsstelle zuge-
tihrt. Zur Erleichterung des Betriebes wer-
den dureh die am Kammerkopf befindlichen
Gasabgiings 15¢ und 152 die Schwelgass und
Schwelddmpfe durch die Leitung 16 der Kam-
mer entnommen und in der schonatisch dar-
gostellten Tweerzeinigumg 17 von Teer befreit.
Das gereinigte Gas dient dann zor Zufleren
Reheizumg der Kammer neben dem durch
Koksvergasung hergestellten Goneratorgas.

Zur Innenbeheizmg zweigt man bel 18 avs
der Leitung 14 elnen Teil des emtstandenen
Gases ab, kiihlt es in einem Wirmeaustanscher
1g, damit es durch das Gebliise 20 abgrsuugt
werden kann., Von lher aus wird €s in dem
genannten Wirmeaustauscher 19 im  Quer-
oder Gegenstrom wieder angewirmt und ge-
langt in den Rekuperator z1, in dem £s die
gewlinschte Temperatuz ¢rhiilt, Uber die Loi-
tung 22 leitet man es nunmehr in die Kam-
mer I ein; damit es evst unterhalb der Schwel-
zone In die Kammerfiillung eineritt, sind zwel
Schiirzen 232 und 23% angeordnet, hinter denen
das Gas bel 24® und 24?9 in <ie Kammer cin-
trite und bei z5¢ und 25% in den Koks efoge-
fohrt - wird. Das Umwilegas nimmt dann
seinen Weg iber die Zonen 1o, 11 und von
dort iiber die Gasabginge 124 nnd 12% zusarn-
men mit dem ibrigen erzengten Gas. Die zur
Beheizung des Rekuperators erforderlichen
Gas- und Luftzufiihrungen sivd bel 26 und 27
schematisch angedenter. Die Abfiihrung der
Rauchgase erfelgt bei 28.

PATENTANSPRGCIL:

Verfahren zum FErzeugen ven Wasser-
gas bestimmter Zusammensetzung, insbe.
sondere von Synthesegas, ans festen Broun-
stoffen in von anBen beheizien, stetig be-
triebenen, senkrechten Kammnrerdfen, in
denen die entstehenden Gase im (Gleich-
sirom mit dem sich bildenden glithcnden
Koks nach unten wandern, wihrend von
unten her Wasserdampf eingefiihit wird,
dadurch gekennzeichnet, dafi dieim oberen
Teil der Kammer entstehenden Schwel-
gase und Teerdimpfe durch einen am
Kammerkopf befindlichen Gasabgang ge-
trennt ahgezogen werden und daB ein Teil
des i unteren Teil der Kammer erzengien
Destillationsgases nach Aufheizung unter-
halh der Schwelzone wicder in die Kam-
mer eingeleitet wird,

Hierzu ¢ Blatt Zeichntingen
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