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r.-3ng, Woldemar Allner in Berlin-

_*.

jst als Exfinder genannt worden,

Brguikﬁhlwﬁett»Industrie Akt.—Ges. Mﬂiﬂ

Verfahren zum Erzeugen von Wassergas bestimmier Zusammensetzung, -

-

inshesondere von Synthesegas, aus festen Brennstoffen -

Putentiert im Deutschen Reiche vom 23, Mal 1937 ab -
Patenterteilung belra.nntgémach% am 19, Dezemmber 1940

Die Erfindung betrifft die Erzeugung eines
Wassergascs, iusbesondere eines Synthese-
gascs, mit bestimmtem Verhdlinis von Wasser-
stoff zu FKohlenoxyd und mglichst geringemn
Gehalt an Kohlensiinve, Stickstoff, Methan
und schweren Kohlenwasserstoffen ans festen
Premusioffen in einer von auben peheizten,
stetiy arbeitenden, senkrechten Kammer, in
der die Gase im Gleichstrom mit dem sich
bitdenden glithenden Koks wandern, wihrend
von unten her Wasserdampf eingefiibrt wird.

Um den Kohlendurchsatz und damit die
Wirtschaftlichkeit derartiger Anlagen zu er-
hohen, ist es sthon bekamnt, avs dem Kam-
merobertel die entstebenden Schwelgasc und
Teardimpfe getrennt abzuziehen, wodurch die
Kammer von der am meisten ‘Wirme ver-
brauchenden Krackarbeit entlastet wird.
Gleichzeitig ist damit auch eine Verringerung
der Kammerhshe moglich, : :

Zur weiteren Durchsatzerhbbung ist schon
vorgeschlagen worden, das im Kammerunter-
tefl durch Einleitung von Wasserdampf auf

den glithenden Koks entstehende ‘Wassergas
als aufgeheiztes Umwilzgas in den oberen Teil ag
der Kemmer wieder einzuleiten, wadurch dic
bisher lediglich von auflen bewirkic Wirme-
mmfuhr crhéhl und damit die Krackarbeit
beschlennigt werden kanm. Um diese dop-
pelte MaBrahme <iner Kammerentlastung zo
durch Teerentzug und- Einfithrung eines auf-
gehelzten Umawilzgases sicherzustellen, war
ferner vorgeschlagen worden, die Umwilzgase
erst umterhaib der Schweleone unter Einhal-
tung einer neutralen Druckzone einzuleiten. 35

s wurde nun gefunden, du es eine wei-
tere Verbesserung ist, wenn zur Innenbebei-
zang wicht nur das Wassergas, sondern auch
das am Kammerkopf abgezogene Schwelgas
herangezogen wird,

Nachdem das Schwelgas in einer der b
lichen Kondensations- und Entleerungsanlagen
vom Teor und gegebenenfalls auch . vom
Benzn, also von den schwer krackbaren Pro-
dulkten, befreit ist, wird ¢s in einem Rekupera- 48
tor aufgeheizt, wobel gleichzeitip die restlich
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verbleibenden Kohlenwasserstoffantcile vorge-
Toacke werden, Die aud diese Welse erhitzten
Gase gelangen nunmehr als Umwilzgas zur
Innenbceheizung  unterhath  der Schwelzone
unter Einhalting ¢iner neutralen Druckzone
wieder in die Kammer, um dis Entgasung
umd Krackung sowie die Reaktion mit den
fibrigen Ent- und _Vexgasungsprodukten zu
vollenden.

Durch dic Verwendung des entieerten
Schwelgascs tritt gegeniiber dem Bekannten
der Varteil ein, daB ein Gas von hehem
Wasserstoffgehalt in die Kammer eingefiihrt
wird, Es ist daher méglich, den Wasscrstofi-
gehalt des Endgases anfzubessern.

Dei verschiedenen synthetischen Verfahren
wird im Synthesegas ein Verhiilinis von Was-
ersioff zu Kollemoxyd wic z:T verlangt
Tie Vergasug des Breanstoffe muf’ abge-

hrochen werden, wenn dieses Verhalinis im

Endgas erreicht ist. Ts bleibt somit bel den
meisten Breunstoffen ein mehr gder minder
grofier Koksanteil guriick, der zwar manchmal
im eigenen Beirieh zur Unterfeuerung benutzi
werden kann. Oft sicht aber avs der Synthese
schon ein Restgas zur Verfigung, das zur
Unterfeverung verbrancht werden mub. In
dissem Fallc ist es erwinscht, die Vergasung
in der Kammer miglichst weit zn treiben und
den Koksanfall zu verringern. Gelingt es i,
dureh Wiedcreinfithrung des wasserstofireichen
Schwelgases den Wasscrstofigehalt heraufru-
setzen, so 1aBt sich auch die Vergasung i
Kammerunterteil und damit die Erzeugung
yon Kohlenoxyd bis zur Erreichung des
H, : CO-Verhiltnisses yon heispielsweise 2 : 1
verstirken und dic Gasausbeute und Wirt-
schaftlichkeit des Synthesegasverfahrens ver-
bessern, e Vorpeile der Frfindung, die
Spaltimg innerhalb der Kammer zu verein-
fachen und zu erieichiern, daneben aber auch
einen Teererlds zur Deckung der U nksten
41 crzielen und die Durchsateleistung und
Gasausheuts zu verbessern, sind fiir die Aus-
wehl eines Synthesegasveriohrens von be-
irichtlicher Bedeutung. Stellen doch die Koh-
jenkosten ein Lrittel nnd die Selbstkosten
des Synthesegases rund dic Hilfte der Selbst-
kosten eines synthetisch erzeugten Benzins
dar, Es ist daher notwendig, dab ein neu-
zeiiliches - Synthesegasverfaliven alle Hilfs-
smittel benutzt, die zur Verbilligung beilragen.

In der Theiliegenden Zeichnung izt cin

Lingsschnitt einer stetig arbeitenden Vertikal- |

kammer 1 zur Herstellung von Synthesegas
darpestclit. 2 Ist die Kohlenzufilbrung liber
einc Schieuse 3. 4 ist der Aystrag am unic-
cen Tnde der Kammer fdr den nicht ver-

gasten Koksanteil. Bel 5 wird der Wasser-
dampf cingefithrt, Oberhalb  der Einfiih-
rungsstelle befindet sich bei 6 die Wassergas-
sone. Unterhalb der Wasserdampfeinfithrung
igt die Kokskiihlzone 7. Im Oberteil der Kam-
mer hefindet sich bei 8 die Truckenzane, beig
die Schwelzone, bei 10 legt die neutrale
Druckzone, unterhalh 1o Hegt bei 11 die
Houchtemperaturcnigasungs- und Spaltzone.
Das entstehende fertige Gas wird bei 129 und
124 in Gasabgingen, die durch die Schixzen
132 und 13?2 gebildet werden, abgezogen und

durch die Rohrlcitung 14 der Verwendungs-

stelle zugefiibrt. Zur Irleichterung des Be-

triches werden durch die am Kammerkopt-

hefindlichen Gasabginge 153 und 156 die
Schwelgase und Schweldimpfe durch die Lei-
tung 16 der Kampner ninommen und in der
schematisch darpesteliten Teerreinigung 17
von Teer befreit. Daus gereinigte and ge-
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kiiblte Gas wird von dem Geblise 2o ange- .

saugt, von hier in den Rckuperator2i ge-
driickt, in dem es die gewiinschte Tempcratur
erhilt. Uber die Leitung2z leitet man €s
ounmnehr in die Kammer 1 ein; damit es erst
unlerhalb der Schwelzone in die Kammer-
liillung cintritt, sind zwel Schiirzen 23% und
23¢ angeordnet, hinter denen das Gas bel
24¢ und 247 in diec Kammer eintritt und bei
257 und 25% in den Koks cingelithrt wird.
Das Umwilzgas nimmt dann seinen Weg ber
die Zonen — : 10, 11 und von dort iiber die
Gasabginge 127 und 128
fibrigen erzeugten Gas. Die zur Deheizung
des Rekuperators erforderlichen Gas- and
Luftzofiihrungen sind bel 26 und 27 schema-
tisch angedeutet. Die Abfiihrung der Rauch-
gase erfolgt bei 23.
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Verfahren zum Erzeugen von Wasser:
gas hestimmter Zusammensctzung, insbe-
sondere von Synthesegas, aus festen Brenn-
stoffen in von auBen Dbeheizten, stetig
betricbenen, senkrechtcn Kammerafen, in
denen die entstehenden Gase im Gleich:
strom mit dem sich hildenden glithenden
¥oks nach unten wandcrn, wahrend von
unten her Wasserdampf eingefithrt wird,
wobel die im oberen Teil der Kammer
entstehenden Schwelgase und Teerdimpie
dureh cinen am Kammerkopf befindlichen
Gasabgang getrcnnt  abgezogen werden,
dadurch gekemizeichnet, dafl die Schwel-
gase und Teerdimpfe nach Iintfernung
der fliissigen Kohlenwasserstoffe unterhalb
der Schwelzone wieder in dic Kammer ein-
geleitet werden .
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