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Es ist bekannt, bei der Synthese von
Kohlenwasserstoffen aus den Oxyden des
Kohlenstoffs und Wasserstoff. die frel wer
dende Resktionswirme mittels strémender
Flitssighkeiten aus dem Reaktionsofen zu ent-
fernan. Auch ist es bekannt, sls Kihlmittel
Druckwasser anzuwenden, welches gestattet,
durch Einregulierung des Wasserdampfdruckas
eine konstant bleibende Wasserdampétempe-
yatur aufrechtzucrhalien, die der pgewiinsch-
ten Beirichstemperatur entspricht, Zu diesem
Zweck hat man bislang cinen jeden Kontakt-
ofen mit einem Dampfkessel versehen, und
es war jeder einzelne Reaktionsofen fir sich
zu iiberwachen und cinzuregulieren.

Es wurde nun gefunden, dabt es von Vorteil
ist, mchrere KontaktSfen an eingn gemein-
samen Dampficessel anzuschlicBen. Aulerdem
werden die Dampfkessel mter sich zum Zweck
des Druckausgleichs miteinander verbunden,
Diese Kiihlweise hat gegeniiber der bisherigen
Arbeitsweise den grofen Vorteil, dal un-
abhingig vor der in dem einzelnen Ofen cat-
wickelten Wirme alle Kontaktéfen auf gleicher
Resktionstemperatur gehalten, werden, 1e
dadurch erziclte griBere Gleichférmigkeit der
Reaktionstemperatur wirkt sick besonders vor-
teilbaft auf die erzielbare Ausbeute an fliis-
sigen Kohlenwasserstoffen aus, die bei "der
hekanndich auBercrdentlich temperaturcinp-
findlichen Reaktion schon durch kieine Tem-
peraturschwankvngen beeinfluft wird.

Die angegebene Schaltung der Kontakitfen
hat den weiteren Vorteil, dul, wihrend in
einem  Kontaktofen die Synthese verlaoft,
gleichzeitlyr ein anderer Kontaktofen, dessen
Katalysator in sciner Wirksakeit nachge-
lassen. but oder nach dem Verfahren dos
Patenis 7o1 846 schon regeneriert werden soll,
hevor eine solche schidliche Ausbentever-
ringerung cingeircien ist, bei einer der Syn-
thescteinperatur gleichen Temperatur regene-
riert werden kann, obne dafl «ine besoudere
Wirmezufulir notwendig ist, da die in den
anderen  Synthesedfen  erzeugte Reaktions-
wirme vollig ausreichend ist, um den Ofen,
dessen Katalysator regeneriert werden soll,
auf Synthesetemperatur zu erhalten. Da die
Kontaktdfen an ein und densclben Dampf-
kessel angeschlossen bzw. die zn einer Kon-
taktofenbatterie gehéirenden Dampflressel mit-
einander verbunden sind und der Dampf-
drnck an einer einzigen zentralen Stelle sin-

" reguliert wird, ist eine besondere Einregu-

lierung der Druckwasserfihrung bei dem zu
regenerierenden Ofen nicht erfordeclich. Dies
hat den groflen Vorteil, dafi die Betriebetith-
rung und -iberwachung auBerordentlich ver-
cinfacht ist. . -

Dije Anlage sel an Hand der Zeichnung

niher erliutert.

In der Zeichmung stellen 4, bis A4, die
Rontakeéifen dar, von denen je zwel au einen
gemeinsamen Dampikessel B, bew. By ange-
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schlossen sind, die mir je einem Sicherheits- | ter Weise, zweckmiifig miuels ciner Umlauf-
ventil ¢ bzw. (C; und Manometer /3 brw. 22, | pumpe bewirke.

verschen sind. Die Dampfkessel B, und A, } Infolge des raschen direkten Ausgleichs
sind untercinander miticls der Rohrieitung £ ftinittels des UUmlaufdruckwassers kiinnen solche
verbunden, so dall zwischen den Damp#, ) Temperaturunterschiede, die einen schidigen-
kesseln # und [, Druckausgleich herrschiv {.#fn Einflub auf den Reuktionsablauf auszu-

Bel aAnwendung mchrerer Dampfkessel be- |'liben vermBgen, nicht auftreten. Die Tempe-
stelt die Moglichkeil, gegebenenfalls deneinen
oder anderen Dampfkessel durch entspre-
chende Umschaltung mit den dazugchdren.
den Synthescdfen auBer DBeirieb zu setzen,
ohne dadurch der Gang der iibrigen
Synthesedfen gestort wird oder eine neue Ein-
regulierung erforderlich wire. Das Druck-
wasser tritt bei F in die Synthesedfen ein und
bei G aus den Synthesedfen aus, withrend das
in Reaktion zu bringende Gas durch die Sam-
melleitung 7 und  die Verteilerleitungen £
bis K, den Synthesetfen zugefébrt und durch
die Lelwngenl, bis L; wd dic Sammel-
leitung M das Reaktionsgas abgezogen wird.

Die Einfibrung des Ersatzwassers findet hei
jedem Druckwasserdampfkessel zweckmaBigauf
der dein Beschaver zugekehrion Seite dirckt
unterbalb der Lingsachse der Kessel staii,
wihrend die Entspannung zweckmiilig in der

Mitte des Druckausgleichsrohres vorgenom-
men wird, Der Wasserwmnlavwf wird in bekann-

raturunterschiede in den einzelnen Ofen kén-
nen niit Leichtigkelt in der CriBenordnung
von 1%° konstant gebalten werden, -
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Anlage zur Durchfiihrung der kataly-
tischen Synthese von Kohlenwasserstoffen
aus Kohlcnoxyd und Wasserstoff mit Kon-
taktofen, in dencn unter Druck stehendes
erhitztes Wasser als Kiihhmittel benutzt
wird, und Drockwasserdampfkesseln, in
dic dus heile Kithiwasser eingeleitet und
aus denen es nach Abgabe der iiberschiis.
sigen Wiarme zum Kontaktofen zuruckge-
leitet wird, dadurch gekennzeichnet, daf
jo awei oder mehr Kontaktéfen an einen
gemeinsamen Druckwasserdampfkessel an-
geschlossen shud, wilrend dic Dampf-
kessel unter sich dorch eln Druckaus
gleichsrohr miteinander verhunden sind.
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