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Vorliegende Erfindung betxilft ein Verfah-
ren zur Relnigung von Gasgemischen, welche
in aulerster Reinheit zu latalytischen
Prozessen, z. B. ztur Renzinsynthese nach
ifischer-Tropsch, dienen sollen, und ins-
Lesondere zur Latschwefelung von FH-CO
oder Hy-N,-Gemischen.

Esist schon vorgeschlagen worden, aus Gas-
gemischen, dieauler Wasserstoff nuch Kohlen-
wasserstoffc sowie sehr kteine Mengen syn-
theseschiidliche Vernnreinigungen, wie z. B.
hige; 1t CO2, CO, Hso, st, ASH;‘, PHs und
COS enthalten, synthesereinen Wasserstoff
herzustellen, indem man das verdichtete Gas-
gemisch tief kithit und die Verunrcinignngen
wmittels der verfliissigten Koblenwasserstoffc
auswischt und schlieBlich die letzten Spuren
von Verunreinigungen durch Absorption an
hochpordsen Korpern beseitigt. Dieses Ver-
fahren kann nur abgewendet werden, wenn
die Hauptmengen von COy und H, 5 Dbis anf
Sparren vor der Tieflithlung des zu reinigen-

den (Gasgemisches entfernt werden. Stets ist
dabei die Abscheidung der Verunreinigungen
an dic Anwesenheit verfliissigbarer Kohlen-
wasserstoffe in dem zt reinigenden Gas ge-
bunden, damit die Verunreinigungen in L&-

- sung gebracht werden konnen. Tm Benzin-

synthescgas ist aber die Anwesenheit, be-
sonders der héhercn verflissigharen Kohlen~
wasserstoffe in der Regel nicht gegeben, da-
gegen enthilt es selir viel Kohlenoxyd, so dafl
jenes bekannte Verfahren nur in Ansnahime-
falien praktisch durchgeffihrt werden kinnte.
Dabei miiBten aber jeweilig vor der Tief-
kithlung des zu reinigenden Gases die sehr

- erheblichen Kohlensiuremengen (3 bis 30 fy

CQ,) aus dem vohen Synthesegas mittels
Druckwasserwische oder Alkazitwische eui-
fernt werden, was bekanntlich schr teuer ist.
Vorliegende Erfindung betriflt jedach cin
Verfahren, bei welchem die Gasrcinigung
durch Tiefkithlung olme vorherige Entfer-
nung der Kohlensfure durchgeffihrt wird,
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Es 1st awch schon vorgeschlagen worden,
zwecks Helzwertsverbesserung eines {viche-
uases dessen Koblensiuregehalt dadoreh zu
vermindern, Jalh man es in periodisch gewech
selten WAltespeichern ahkithitund die sich hier-
hei ahlagernde feste Kuhlensfiure nach dem £ 'mi-
schalten der Speicher mittels eines Hilfsgases
verdampit und ans dem Speicher wieder cnt-
ferni. Da dic Erzeugung der tiefen Tempe-
ratir belanntlich mn so mehr Energie kostet.
bei jo tieferer Temperatur die Kilte nutzhar
gemacht werden soll, hegniigte man sicll Ja-
mit, das Gas so weit abzukiihlen, dufl der im
gereinigten (Gas verbleibendle Kohlensfiure-
gehalt die Verwendung des Gases nicht mehr
stéirt. Soll z. B, gereinigtes Gichtgas zu Heie-
zwecken Verwendung finden oder sollen Koh-
lenoxyd-Wasserstoff-Gemische fiir Synthese-
zweeke, z. B. dic Benzinsynthese, Verwan-
dung finden, so geniigt es vollkommen, das
Gas bis auf einen Endgehalt von 1 bis 2%,
CO, von Kohlensiure xzu befrcien, und dem-
cntsprechend st bei der bekannten Arbefrs-
weise eine tiefate Vemperatur von — 1257 in
Aussicht genomme: worden, Praktisch hat
diese Arbeilsweise keine Anwendung gefun-
den, weil sich weder die Anfbusserung des
Heizwertes cines Gichtgases, noch die Koh-
lensitureausscheidang  aus  Benzinsvnthesc-
gasen bezahlt machte. In Benzinsyntliwse-
atlagen, deren Rohgas wesentliche Kollen-
sAnremengen enthilt, z. B, 10 bis 20Y%; CQy,
hat man c¢s. weil die KoblensfAureentfernung
aaf jede Art zu teuer ist, bisher siets vor-
gezogen, die Kohlensiure im (Gas zu helassen,
ohwoh! man dann mehr Nontakiramn anwen-
den muBic und obwohl das Resigas der Ben-
zinsynthese dorch  seinen hohen Kohlen-
siuregehalt von 43 bis 53 %) uahezu unver-
wertbar wurde.

Das Verfahren der Frfindung ist zur Ent-
fernung der Wohlensiure aus Wasscrstoif-
Kohlenoxyd-Cemischen oder ihnlichen was-
serstofiteichen  Gasgemischen, die »u Syn-
thesezwecken Verwendung finden sollen, be-
sthmmt, s macht von der eingangs erwihn-
ten Arheirsweise Gehranch, das von Kohlen-
siare zm hefreiende Gas in periodisch ge-
weehsclten Kiltespeichern abzukiilblen und die
abgelagerie feste Kohlensiure mittels eines
Iilfsgases zn verdampfen und zu entierneun.
Abweichend von, der bekannlen Arleitsweise
wird das Gas jedoch bis auf dle tiefat mdg
liche Temperatur, d. h. bis zun Taupunkt des
den hichsten Tanpunkl besitzenden [{aupt-
Lestandteiles, =, J3. des Fohlenoxyds ader des
Rtickstoffs, abgekihlt, so daff der Kohlen-
siiuregeiralt des gereinigten Gases mehrere
Zehnerpotenzen tiefer liegr. als es fiir den
Svnthesezweck an sich crfordeglich ist und
vrakiiseli den Wert Null errefcht. Das etn-

wanygs pekennrelchuete wirtschaftdiche Opti-
mu der Kiihltemperatur, welches man bisher
enisprechend einem Kohlensiuregehalt von 1
bis 2 9 im gereinigten Gas bed ciner Tempe-
ratar von etwa — 115 biy 123" suchte, wird
alse bewuBt verlassen und ein hitherer Ener-
gieverbrauch angewender, Dafiir erreicht man
aber mit der erfindimgsgemiBen Arbeitsweise,
dalt simtliche fiir dic Synthese stdrenden Ver-
unreinigungen des Syvuthesegases, nimlbich ge-
webenenfalls vorhandene hohere Kohlenwas-
serstaffe, Karbonvle, Stickoxyds, Schiwefel-
verbindungen aller Art cinschiivflich des or-
ganischen Schwefels. in elnem einzigen Ar-
eitsgang unmittelbar mit voller Sicherheit
aus dem Gasgemisch entfernt werden, so daf
es frel von allenr Vermnreinigungen wird,
welrhe die Wirksamkeit des Katalysators ge-
filirden, Beispielsweise enthiilt das gereinigte
Gas weniger als 0,2 g Schwefel in soo¢hm. Far
cite so weitgehende Reinigung des Synthese-
gases fillt der Mchroverbrauch an Energie
sepeniber der bekannten Arbeitsweise durch-
aus nicht ins Gewicht, zumal es, wic im fol-
genden gezeigt wird, maglich ist, durch einige
weitere  Erfindungsschritte den  bisherigen
Fnergieverbrauch fiir dic Kohlensfureentfer-

nung auf einen kleinen Bruchteil zu ver-
minglern.
Bei Anwendung des erfindungsgemiBen

Verfahrens entfillt die Notwendigkeit, in ge-
sotdferten Apparaturen und Verfuhrensschrit-
ten dic katalyseschiddlichen Gasverunreinigin-
gen, hauptsiichlich den Schwefelwasscrstoff
und dep organischen Schwefel, zn entfernen,
wobei man hisher Trockenreinigersysteme fiir
die Entfernung des Schweflelwasserstoffs und
Kontakiprozesse fiir die Entfernung des or-
ganizchen Schwefels anwenden mufite.  Bei
dem erfindungsgemifen Verfahren sind trotz
weitergehender Reinigung des Gases die Be-
triebskastenn der ohlensfiareentfernuny und
der Feinreinigung des Gascs niedriger, als
bisher dic Kusten fiir die Entscliwefelung des
Gases allein waren, und ebenso sind die An-
lagekosten geringer als die Anlagekosten fisr
ein Entschwefelungssystem gleicher Leistung.
Man erbiift nunmehr ein an Kohlensdure sehr
armes Svntheserestgas, dessen Umarbeitung
in Synthesegas keine Schwierigkeiten durch
zi1 hoben C,-Gehalt mehr entgegenstehen.

Das Verfahiren wird nachstchend far einige
Ansfihrungshelspicie erlautert:

In ADDL, 1 sind 3 Kiliespeicherpaare A,
As; By, By: €, C, und Dy, D, schematisch
dargestellt,  welche zur  Reinigung  von
sooo0 chmfStd. efnes mit Schwefelverbin-
dungen und anderen fliichtigen Verunreini-
wungen (Karbonvlen, Stickoxyden) sowie mit
groflen Mengen von CQ, heladenen Wasser-
stoif-Kohlenoxyd-Gemisches von 1o atil dicpen.
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Das Gas wird den Speichern durch die
Leitung 3 zugefiihrt und strémt durch die
Leitung 4 wieder ab, Die Schaltorgane by
und o sind so cingestelit, dal jo Yy des Roh-
gases (16 Goo chmfStd.) in die Speicher ;.
By, Cy einstrémen. Dus Gas wird in diesen
Speichern bis nahe zum Taupunkt des Koh-
lenoxyds, der in diesem Falle Dei —7f°
liegt, abgekithlt, wobei Kohlensiure and
Suohwefelverhindungen als Reif auf der Spei-
chermasse niedergeschlagen werden. Das
(ias stromt dann durch die Speicher 2, B,
(s wieder hinaus, an dde es rdie in den Spei-
chern mit dem Index 1 aitfgenommene Kilte
wieder abgibt. Die Schaltorgane g, by, G
gind so eingestellt, daf das Gas cdurch die
Luitung 4 abstromt.

Durch das vierte Speicherpaar Dy, [, stré-
men als Hilfsgas zur Wiedcrverdampfung der
Ablagerangen 6800 bzw. 8100 chm Laft oder
Stickstoff von etwa 1,3 ata aus der Lefung 1
Hber Umschaltorgane dp in Speicher Dy, in
dem sie shgekithlt werden, woraunf sie sich
ym Speicher D, wieder erwirmen nnd die in
ihm in einer vorhergehenden Periode ans dem
21 reinigenden Gas niedergeschlagenen festen
Bestandteile wieder verdampfen, Die mit den
Verunreinigungen heladene Luft strdmt tber
das Umsclhaltorgan d, und Leiting 2 wieder
hinaus.

Nach einer bestimmien Zeit, z.B. 1z Mi-
ute, werden dic Gesstréme umgeschaliet, tnd
swar derart, daft durch den mitlels Luft von
Veranreinigungen befreiten Speicher in glei-
cher Richtung wie dic Luft 'rischgas stromt,
whhrend einer der mit Verumreinigungen be-
ladenen Speicher mittels Luft vou den nieder-
geschlagenen festen DBestandteilen befreit
wird. ’

Tn Abb. 2 ist ¢in vollstindiges Schema die-
ser erfudungsgemiBen Schaltung der Kilte-
speicher in der Gasreinigungsanlage ange-
gehen. Die schraffierten Teile bedeuten, daf}
in der angegebencn Zeit zu verarbeitendes
Gasgemisch durch die Speicher stromi, Die
Richtung der Pfeile gibt die Richtung der
Gasstrome an, und zwar bedeutet die Pleil-
richiung nach rechts, dal das Gas bzw, die
Tuft vow Speicher 1 zuni Speicher 2 strémt,
wihrend dic nach links zeigenden Fieile die
Stramungsrichtung vom Speicher 2 zum Spei-
cher 1 andeuten, Dieses Schaltverfalren ge-
stattet eine erhebliche Verminderung der
Speichermasse gegeniiber der vorhekannten
Atheitsweise. Wahrend bisher doppelt so
viel Speichermasse vorgesehen werden nubte,
als zur Abkilhlung wnd Wiedererwdrmung
des zu teinigenden Gases erforderlich war,
da gleichzeitig je ein Speicherpaar von Gas-
gemisch and von Hilisgas durchstrémt wurde,
ist jetzt fiir das Hiifsgas nur so viel Spei-

chermasse etforderiich, als dem Mengenver-
Lilinis von Hilfsgas zu zu reinigendem (as
entspricht.

Die zur Deckung der Verluste notwendige
Kitte wird z. B. in giinstiger und uu sich
bekannter Weise dadurch crzengt, dafl — wie
in Abb. 3 schematisch dargestellt — ein Teil
(1300 chmfStd.) der Tuft auf hohen Drucle
(etwa zoo atil) verdichtet und nach geeigneter
Vorkithltng in  einer Expansionsmaschine
entspannt und so auf die tiefste im Verfahren
auftrctende Temperatur abgukithlt wird, Ter
Auspuff der Expansionsmaschine wird Bber
die Leitung 5 {s, Abb. 1) nnd die Umschalt-
otgane 6, 7, 8, 9 der Taft heigemischt, welche
zur Reinigung der Speicher dient. Bei der
in ABL. T dargesiellten Gasverteilung wird
also die zur Deckung der Kilteverlusie die-
nende Luft iiber Unischaltorgan ¢ der durch
die Speicher £, und D, sirdmenden Luft bei-
gemischt. :

Bei dieser Art dor Kilteerzeugung wird
der Speicher zuséfzlich in derjenigen Periode
gekithit, in der die Sublimation der festen
Bestandtefle erfolgt, wodurch die ‘Temperatur
der Wiederverdampfung erniedrigt und domit
dieser Vorgang 1. U. erschwert wird. Man
kann, gemil einem weiteren Schritt der Er-
findung, diese Schwierigheit beseitigen, wenn
man zur Kilteerseugunz an Stelle von Lauit
oder Stickstoff gereinigtes Gasgemisch auf
Hochdruck verdichtet, in der Expansions-
ruaschine entspannt und in die gasfithrenden
Speicher einfithrt. Es brducht dann nicht die
gonze Menge des Auspuffs der Expatsions-
maschine der kiltesten Stelle des Speichers
zugefihrt zu werden, ein Teil hiervon kann
in die mittleren Tcile desjenigen Speichers
eingefithrt werden, in dem gerade feste Be-
standteile niedergeschiagen werden, um so die
Temperatur  wahrend  des Nisderschlagens
maglichst ticf za halten,- wodurch dann die
Wiederverdampiung erleichtert wird.

Die Kilte karn in einer andéren Ausfith-
rungsform des Verfuhrens aufer durch Zu-
satz kalten Gases atch darch indirekte Kih-
lung des durch die Speicher strémenden Gases
oder Hilfsgases auf den Speicher iibertragen
werden, z. B durch Kalteaustausch in an sich
bekannter Weise it einem Bad von fitissigem
Stickstoff oder flitssiger Luft.

Die Kithlung des der Expansionsmaschine
zugefiihrten Hochdruckgases kann in an sich
belcannter Weise entweder mittels einer Kilte-
maschine oder eines Teiles des Auspuffs der
Expausionsmaschine oder irgendeines ande-
ren aus dem Verlaliren stammenden kalten
(Gases erfolgen.

Falls als Hilfsoas zur Wiederverdampiung
der ubgelagerten festen Bestandteile nicht
Stickstoff, sondern Lauft verwendet wird, ist
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es gemil einem welteren Erfindungsschritt
zweckmibig, vor der Einfihrung von Luft in
ein Speicherpaar zur AusschlieBung jeder
Explosionsgefahr einen kurzen Spilstof von
wenigen Sckunden mit einem indiffercmien
(Gas, z. B. Stickstoff oder Ranchgas, durch-
zufithren. Die in diesem Spitlgas gegebenen-
falls enthaltenen Vernnreinigungen stiren
nicht, sie werden in gleicher Weise wie die
Verunreinigungen <des Wasserstoff-Kohlen-
oxyd-Gemisches odet der sich ablkiihlenden
Tuit in den Speichern niedergeschlagen und
von der austromeaden Luft wieder verdampit
und hinausgetragen.

Um die Verluste an Gas beim Umschalten
der mit Gag unter Io ati gefiillten Regencra-
toren zu verringern, wird das jeweils zur
Reinigung bestimmte, gerade mit seiner hich-
sten Menge an festen Bestandteilen beladene
Speicherpuar vor der Zufilhrang des Hilfs-
yases hzw. Spitlgases in an sich bekannter
Weise in Druckansgleich mit dem cben ge-
reinigten Speicherpaar gehracht. Es braucht
dann nur noch die halbe Gasmenge aus dem
zu reinigenden Spcicher ausgeblasen, im
Gasometer gespeichert und anf den Rohgas-
drack zarickverdichtet zu werden,

Die Umschaltvertuste lassen sich ferner ge-
m3H einem weiteren Schritt der Erfindung
verringern, wenn mah, wie in AbD, 3 fiir ein
Speicherpaar dargestellt, den toten Raum da-
durch verkleinert, daB dic beiden Speicher 12
und .13 mit ihren kalten Enden einander zu-
gekehrt in einem einzigen Mantel 10 uater-
gebracht werden, ant dessen oberem und unte-
rem FEnde die warmen Enden der beiden Spei-
cher des Paares sowie die Schaltvorrichtun-
gen 14 und 13 fiir die Zufthrung und Ab-
leitung von (as und Laft liegen. In dic
Mitte dieses Doppclspeichers wird dann Dei
11 zwischen den kakten Enden der beiden
Speicher das in der Expansionsmaschine ent-
spannte Hitfsgas cingeblasen.

Tas crfindungsgemife Verfahren wurde
voranstehend fitr das Beispiel dex Reinigung
von unter Druck stchenden Wasserstoff-
Kohlenoxyd-Gemischen in Verbindung mit
einer hierfiir besonders geeigneten Schail-
tungsart der Speicher beschrieben. Es ist
grundséitelich jedoch auch aur Reinigung von
Wasserstoff-Kohlenoxyd-Gemischen  meeignet,
webche unter Atmosphirendruck benitigt
werden., Unter diesen Umstinden &t sich
allerdings nicht die in den Abb, 1 und 2 dar-
grestellte Arbuitsweise anwenden.

Das zur Verdampfung der festen Bestand-
teile dienende Hilfsgas mul bei der Subli-
mation ein groferes effektives Volumen haben
als diec Menge unkondensierbaren Gases, wel-
ches vorlier seine kondensicrbaren Verunrei-
nigungen in den Speichern abgelagert hat.

Im allgemeinen wird man das fiir die Ver-
dampfung wirksame Volumen des Hilisgases
etwa doppelt so groB wie das Volumen des
unkondensierbaren Gasgemisches bei Konden-
sation wihlen, um alle Kondensate trotz der
ywischen Kondensation mnd Verdampiung
auftretenrden Temperaturdifferenzen zu ver-
dampfen. Bei der Reinigung von Gasen bei
1o atii geniigt hierfiir z. B. eine Ililfsgas-
menge von etwa 1G9, der Gasmenge. Ist
der Druckunterschicd zwischen Gas und Luft
Lleiner, so steigt die zur Verdampiung der
Kondensate erforderiiche Hilfsgasmenge und
damit anch die Zeit, die zur Reinigung der
Speicher motwendig ist. Man kann dann
nickt mchr gem## der Abb. 1 and 2 in einem
Bruchieil der Zeit, in der die Speicher be-
laden werden, die Reinigung mittels Luft
vornehmen, sondern mubB eine groflere Masse
und Zahl von Speichern vorschen, da z. B

hei gleicher Menge von zu reinigendem Gas .

wud Hilfsgas zu gleicher Zeit die gleiche An-
zahl Speicher von Laft wie von Gas durch-
stromt werden mitssen, Im {ibrigen bletbt
jedoch die Arbeitsweise grundsitzlich die
gleiche. Es wird stets das zu reinigende
Gasgemisch unter Kondensation der Verun-
reinigungen jm festen Zustand bis zum Tan-
punkt eines Haupthestandteiles des gereinig-
ten Gases im einem Speicher abkithlt, durch
den dann in einer daraunffolgenden Periode
in umgekehrter Richtung cin Hilfsgas stromt,
das die Kondensate verdampft und ausbiést.
Die zur Deckung der Verluste erforderliche
Kalte wird in diesem Falle am einfachsten
i an sich bekannter Weise dadarch erzeugt,
dzB das kalte, durch Abkithlung in einem
Speicher gereinigte Gas in einer Turbine ent-
spannt wird,

Von der in den Ausfithrungsbeispielen an-
gegehenen Arbeifsweise kann in Einzelheiten
abgewichen werden. Insbesondere kann an
Stelle von Luft erfindungsgemif jedes von
Kondensaten freie Gas, z. 1i. ein Teil des ge-
reinigten Gases selbst, zur Reinigung der
Speicher dienen.

Sullte eine noch weitergehende Reinigung
des Gasgemisches, insbesondere von Schwe-
felverbindungen, bis auf nicht mehr nach-
weishare Spuren gewiinscht werden, so kann
man das in einem Speicher abgekithlte Gas-
gemisch in an sich bekannter Weise bei der
tiefen Temperatur mit Hilfe eines Adsorp-
tionsmittels wejter reinigen. Da der Gehalt
des Gases an adsorbierbaren Bestandteilen
aur wenige Volumteile je Millionen Volum-
teile Gas betriigt, kann das Absorptionsmittel
sehr lange in Betrieb gehalien werden, ohne
daf es vegencriert zu werden braucht.

Das Verfahren wurde voranstehend fiir dic
Reinigung von Wasserstoff-Kohlenoxyd-Ge-
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mischen beschrieben, weil es in diesem Falle
besonders wertvolie Dienste leistet.. Es ist
grundsitziich zur Reinigung aller Gas-
gemische, inshesondere wasserstoifreicher
Gasgenische, geeignet, deren Taupunkt so
tief liegt, <aB alle Verunrcinigungen in fester
Form ausgefroren werden.

ParENTANSPRUCHE!

1. Verfahren zur Abscheidung von gas-
f8rmigen Verunreinigungen, inshesondere
von Kohlensinre und Schwefelverbindun-
pen uus Gasgemischen durch Ausfrieren
der Verunreinigungen zu festen Rdrpern
bei der Abkiitlung des Gasgemisches in
periodisch ~gewechselten Kiltespeichern
wnd Wiederyerdampfung der aus dem (ras
ausgeschiedenen festen Bestandteilen mit-
tels eimes Iilfsgases, dadurch geleenn-
zeichmet, daf wasserstoffreiche {zasge-
mische, insbesondere Robgase filr die
Benzinsynihese, bis zun Taupunkt des
im Casg verbleibenden, den hachsten Tau-
punkt besitzénden Faupthestandteiles ab-
pekithlt werden.

. Verfahren nech Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dab vorzugsweise bei der
Reinigung schwach verdichteter Guse die
zur Deckung der Verluste netwendige
ilte durch Entspanneh des im Speicher
abgekithlten wnd hierdurch gereinigten
(Ctases vom Réinigungsdrnck in einer Tur-
hine bei tiefen Temperatnren erzeugt
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
pekermzeichnet, daB vorzupsweise hei der
Reinigung verdichteter Gase dic zur Dek-
kung der Verluste notwendige Kalte in
an sich bekannter Weise durch Entspan-
nen eimer geringen Menge auf hohen
Druck (2c0at) verdichteten (Gases in
ciner Expansicnsmaschine erzengt wird,
wobei der Auspuff der Expansions-
maschine zum mindesten zum Teil dem
lealten Ende der Regeperatoren zugeffihrt
wird,

4. Verfaliren nach Anspruch 3, dadyrch
gekennzeichnet, dab ein Teil des gereinig-
ton Gasgemisches in einer Expansions-
maschine entspannt wird.

5. Verfahren nach Anpruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Teil des zur

Sublimation der nicdergeschiagenen lesten
Bestandteile diencuden Hilfsgases nach
Vorkithiung in einer Expansionsmaschine
eutspannt wird.

&. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dab vor der Reinignig
eines Speichers mittels Hilfsgases Druck-
ansgleich zwischen dem zu reinigenden
Speicher und dem eben gereinigien Spei-
cher erfolgt.

7. Verfahren nach Anpruch 1, dadurch
gckennzeichnet, daf bei der Reinigung von
Druckgasen mehrere Speicherpaare vor-
gesehen wezden, von denen in einem be-
stimmtcn Zeitpunkt jeweils ein Paar durch
ein praktisch druckloses Hilfsgas von den
foston Bestandteilen Defreit wird, wihyend
die andersn zur gleichen Zeit vom Roh-
gas derart durchstrémt werden, dafi am
I'nde der Periode ein Speicher vollstin-
dig, die restlichen zum Teil mit der auf-
gepommnenen Menge fester Bestandieile
heladen sind.

8. Verfuliren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl das Gas nach Abkiili~
lung in den Speichern mit Hilfe eines
Adsorptionsmitiels in an sich bhelsannter
Weise weitergereinigt wird,

9. Verfahren nach Ansprack 1, dadurch
gekennzeichnet, daf derjenige Speicher,
welcher mit festen Bestandteilen heladen
ist und der in der nachfolgenden Pesiode
mit T.uft gercinigt werden soll, vor Ein-
tithrang der Luft mittels cines indifferen-
ten Gases, z. B, mittcls Stickstoffes oder
Rauchgases, kurzzeitig ausgespiilt wird,

10, Verfahren nach Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dab zur Wiederverdamp-
fung der in den Speichern abgelagerten
festen Bestandteile ein Teil des gercinig-
ten Gasgemisches selbst verwendet wird,

11. Kiltcspeicher ztr Durchifihrung des
ferfahrens pach Anspruch r wud 6, da-
durch gekennzeichnet, dafi die beiden
Speicher eines Paares mit ihren cinander
zugekehrten kslten Enden in cvinem ge-
meinsamen Mantel untergebracht sind, an
dessen. oberem und unterem Iinde die war-
men Enden sowic die Schaltvorrichtingen
fiie die Zu- und Abfiihrungen der Gase
liegen und in dessen Mitte eine Zuftihrumg
fiir kaltes Hilisgas vergesehen ist,
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