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s Dr. Werner Braune in Schwarzheide-Wandelhof iiber Ruhland, Lausitz,r
' und Dr. Heinz Schaefer in Dortmund '

sind als Erfinder genannt worden.

Braunkohle-Benzin Akt.-Ges. in Betlin

Verfahren zur Synthese von Kohlenwasserstoffen aus Kohlenoxyd und Wasserstoff

Patentiert im Deutschen Reich vom 2o0. Februar 1938 an

Patenterteilung bekanntgemacht am 21. August 1941

GemiB § 2 Abs. 2 der Verordnung vom 28. April 1938 ist die Erklirung abgegeben worden,
daB sich der Schutz auf das Land Osterreich erstrecken soll.

Es ist bekannt, daf die Wirksamkeit von
Kobaltkatalysatoren fiir die Benzinsynthese
aus Kohlenoxyd und Wasserstoff bei gewdhn-
lichem Druck und erhdhter Temperatur lang-
sam wihrend des Betriebes abklingt, so da8
die Ausbeuten an Ol je m3 Synthesegas
stindig zuriickgehen.

Es wurde nun gefunden, daf die Aktivitit
von nickelfreien, an sich bereits hochaktiven
Kobaltkontakten wesentlich lianger erhalten
bleibt, wenn die Kontakte nach ihrer Reduk-
tion bei der ersten Inbetriebnahme mit gas-
formigem Ammoniak behandelt werden, z. B.
mit einem Synthesegas, das mit gasférmigem
Ammoniak beladen ist.

Soergaben sich beispielsweise bei einem Ver-
such, bei dem ein Teil eines frischen Kobalt-
kontaktes der Zusammensetzung 30,12°/, Co,
5,30%, ThO,, 64,589/, Kieselgur wahrend
20 Min. bei 185° mit Synthesegas (CO-: H,

=1 : 2), das durch konzentriertes Ammoniak-
wasser geleitet worden war, behandelt und
dann weiter mit ammoniakfreiem Synthese-
gas bei derselben Temperatur beaufschlagt

worden war, wihrend ein anderer Teil ohne :

die Ammoniakvorbehandlung in Betrieb ge-
nommen wurde, folgende Ergebnisse:

Ausbeute in g Ol je m3 Synthesegas-

Betriebs~
stunden unbehandelter | mit N H, vorbehan-
Kontakt delter Kontakt
100 6o 52
150 56 90
250 35 88
300 42 72
350 48 78
. 400 35 65
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Es ist zwar bekannt, daB die Aktivitit von
Eisenkontakten durch eine langdauernde Be-

handlung mit Ammoniak voritbergehend filr |
einige Stunden gesteigert werden kann, wobei:’

jedoch die Ausbeute an Ol zugunsten ‘de

unerwiinschten Bildung gasformiger Kohlen- "

wasserstoffe stark zuriickgeht.
Es ist weiter bekannt, daB die Aktivitdt
und Lebensdauer von Nickelkontakten erhoht

werden kann, wenn das Oxydgemisch bei -

weit oberhalb der Synthesetemperatur liegen-
den Temperaturen mit ammoniakhaltigem
Wasserstoff mehrere Stunden lang reduziert
wird. Eine Behandlung von fertig reduzierten
Nickelkontakten mit ammoniakhaltigem Syn-
thesegas fiihrt dagegen eine wesentliche Ver-
schlechterung der Kontakte herbei.

Endlich ist bekannt, dafl Kobalt-Nickel-
Katalysatoren durch Behandlung mit Ammo-

niak bei 200° eine gewisse Verbesserung er-
fahren, daB jedoch eine ErhGhung des Kobalt-
gehaltes eine Verschlechterung mit sich bringt.
~ Nach diesen Befunden muB es itberraschend
erscheinen, daf fertig reduzierte, nickelfreie

1" Kobaltkontakte durch eine Behandlung mit

. Ammoniak eine wesentliche und nachhaltige
Verbesserung erfahren.

PATENTANSPRUCH:

Verfahren zur Synthese von Kohlen-
wasserstoffen aus Kohlenoxyd und Was-
serstoff mittels nickelfreier Kobaltkataly-
satoren, dadurch gekennzeichnet, daB man
Katalysatoren verwendet, die reduziert
und danach mit gasférmigem Ammoniak,
yorzugsweise bei der Temperatur der

Synthese, behandelt wurden.
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