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Der Erfinder hat beaniragt, nicht genannt ze werden,

L. G, Farbenindustrie Akt.-Ges. in Frankfurt, Main

Verfuhren zur katalytischen Spaltung von Kohlenwasserstoffien

 Patentiert im Deutschen Reich vom 1. Mire 1532 an

Patenterteilung helunntgemacht am =28, August 1044

Gemil § 2 Abs, 2 der Verordaung vom 28, April 1038 jet die Erklirong abgegeben worden,
dufl sich der Schutz auf das Tand Osterreich erstrecken sll,

Es .ist bekammt, bei der Spaltung hé&her
siedender Kohlenwasserstoffe in niedriger sie-
dende Kieselsiure als Katalysator su verwen-
dan. ’

Es wurde nun gefimden, daf man bei der
Spaliung von Kohlenwasserstoffdlen die Bil-
dung der gasformigen Kohlenwasserstoffe be-
deutend verringern kann, wenn man als Kata-
lysator einen leselsiwrchaltigen Stoff ver-
wendet, der durch Fillen vem Wasserglas mit
wasserloslichen Metallsalsen und  teilweises
Herausi8sen des Metalls hergestellt ist. Als
Metallsalze kommen in erster Linie Schwer-
metellsalze oder Salze drefwertiger Metalle
in Betracht,

Der Katalysator wird in der Weise her-
gestellt, dall man eine Wasserglaslésung mit
dem  Metallsalz, inshesondere seincr wiisss-
rigen Liésung, z. B, Losungen von Salzen von
Schwermetallen, wie Eiscn, MNickel, Kobalt,
Mangan, Chrom, Molyhdin, Woltram, Vana-
din, Blel, Zink oder von Aluminium, ferner
Magnesium, versctzt. Der Niederschlag wird
abgerrennt wnd zwecknifig gewaschen, FEr

den.

kann dann getrocknet mnd auch héhers Tem-
peraturen, z. B! bis etwa 400° ausgesetztwer-

Die tedlweise Hcrausidsung des Metnlls
aus dem fenchten oder geirockneten' Nieder-
schilay geschicht mit Hilfe ciner géelgmeten
SAwe, z.B. Salzsdure, Schwefelsiure oder
Salpetersinre. Das erbaltene, vorzugsweise
aus Kieselsdure bestchende Prédukt wicd
daun, zweckmitiz durch Waschen, von Siure
befreit, gegocknet und dann in geeignete
Form pebrachi. .

Dieser Kamalysator wird zum Spalten von
Kohlenwasserstoffélen, wie Erdélen, Teerer,
Druckhydrierungsprodukten  von Koblen,
Teeren, Mineraldlen oder synthetisch aus
Koblenoxyd und Wasserstoff erhattenen Olen,
verwendet,

Beispiel
r5kg 280ige Wasserglasldsung werden
mit Wasser auf 10l verdiiant und dann un-
ter Rifhren mit einer Lésung von 650g Ferri.
chlorid (FeCl;+6H,0) in 2] Wasser ver-
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satzt. Der erhaltene Niederschlag wird durch
Filtricren abgetrenit, gewaschen, durch Er-

hitzcnn bis etwa 4o0”  getrocknet und danm
gewuschen, .

Galzsiure so lange

mit ToMoiger
der Sdure mehr ein-

bis keine Gelbifrbung

iritt, Der kieseledurehaltige Riickstand wird,

dann mit Wasser siurefrei nachgewaschen,
durch Erhitzen bis etwa 100° gewocknel, ge-
formt und dann einer Temperatur: vou 400"
avspesclLLt.

Wird dieser Katalysator beim Spalten z. B
einer synthetisch aus Wasserstotf und Koh-
Jenoxyd hergestellten Mitbelolfraktion werwen-
det, so ist die Bildung von Cp- und C,Koh-
lenwasserstoffen um eiwa 30 bis 4ot gerin-
ger als mit bekaunten silicinmhaltigen Spali-

katalysatoren, 2 I Aluminiunthydrosilicatco.
Man erhilt ein Produkt mit etwa 35%
Benzin.

an Stelle des oben be-
achriebenett Katalysators einen sol¢hen, der
nicht mit ro%iger Galgsaute gewaschen
wurde, aus dem also nichis von dem Metall
herpusgelost wurde, §0 crhalt man mnter Fin-
Laltumy der gleichen Spaltbedingungen bei

Verwendet 1man

Verwendung des gleichen Ausgangsstoffs cin-

Produkt, das nur eiwva 2 cop Tenzin enthiilt,

BERLIN.
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Verwendet man in an sich hekannter Weise
. einen Kaialysator, der durch Trinken vos mit
Salzsaure schwach
mit Aluminiummitratlfsung, Trocknen mwmd Er-
hitzen auf clwa 450" erhalten wurile, so €I-
i FaTt man wiver Eubaltung dex gleichen Spalt-
whedingumgen
gangsstoffs el Produlkt mit nur etwa 21%
Benzin. '

angesverier Kieselsanre

bel Verwendimg dessalben Aus-

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfabren our katalytischen Spaltung
von Kohlenwasserstofldilen, dadurch ge-
kenuzeichnet, daB man als Katalysator
einen kieseisdurehaltigen Stoff verwendet,
der durch Fallung von Wasserglasldsun-
gen Tt wasserloslichen Metallsalzen und
teilwoises Herauslosen des Meialls aus
der Fallung hergesiellt ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
g:ekermz.cichnet, dalh efn Kafalysator ver-
wendet wird, der durch Fillung von Was-
serglaslfsungen mit Schwermetalisalzen,
besonders von, dreiwertigen Metailen, wic
Ferrisalzen, und teilweises Herausidsen
der Schwermetalle aus der Fillung hex-
gestellt ist.
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