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Dr.~Fi1g, Kurt Baum in Berlin-Dahlem

s

ist als Erfinder genannt worden.

.

Didier-Werke AG. in Berlin-Wilmersdort

e T Ar
Stﬁgligriebener senkrechter Kammerofen zum Erzeugen von Synihicsegas
. nach dem Gleichstromverfahren o

Patentiert im Deutschen Reich vom 23. Marz 1937 an

Patenterteilung bekanntgemsacht am 27, Movember 1641

. Gem4B ¥ 2 Abs, 2 der Verordnuny vom 28, April 1938 jat die Erkldruny whoereben worden,
dul sich der Schutz anf das Land Osterreich erstrecken soll.

Die Erfindung besieht sich auf stetig be-
trichene senkrechtc Kammerdfen zom Ilr-
weugen von Synthesegas nach dem Gleich-
stromverfahren ans festen Brenmstoffen.

Bei diesen Ofen wird das in der Kammer
durch Trhitzen des Brenmstoffes erzeugte (as
eine graferc Strecke in gleicher Richtung mit
dem absinkenden Brennstoff gefithrt, swobel
es in Anwesenheit von Wasserdampf amge-
wandele wird. Das umgewandelte Gas wird
aus einem bestmmten Querschnitt der Be-
schickung abgezogan.

Der Abzig geschah bisher durch in den
unbeheizten Seitenwinden der Kammer le-
gende Abzugstffaungen. Durch iliese seit-
liche Gasabfithrung entstanden aber auf
der der Abzugsseite gegeniiberliegenden Scite
dor Kammer, sog. tote Riume, in denen
die Beschickvng nur unvollstindig an der
Gasumwandlung - teilnghm, Dies hatte ein
ungleichmifiiges Absinken der Brennstoff-

gime zur Folge. Auch lmtten die Gase aus
dor der Abrugsbiintmg nahsliegenden Seite
der Kammer cine von den Gasen der gegen-
iberlicgonden  Seite - abweichends Zusam-
mensetzung, insbesondere war eine  nge-
niigende Umwandlung der Kohlenwasserstoife
festzustellen. ’

Nach der Erfindung werden diese Nach-
teile dadurch behohen, daf innerbalb der
Umwandlungszone ein auf die game Kam-
mexlinge sich erstreckender, dachitrmig ab-
gedeckter, nach unten offener wnd an eiper
oder Dbeiden Stirnseiten mit efmer Gasaus-
tritséffnung verschener Gassammcikanal an-
geordnet ist, dessen Offnung “in Héhe des
anteren Endes der Gaswnwandlungszone Hegt.

Die durch die Erfindung hewirkren gleich
langen Wege der Gase durch dic Umnywand-
lumgszone auf der ganzen Kammerlinge er-
geben eine pleichmiBige Urnawandlung der
Guse auf der ganzen Linge der Kammer
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und somit cin gleichmibiges Gas bei Ein-
writt in den Gassammclkanal. Ltwa nicht
eollstindig. umgewandcltes Gas wird dann
in dem immerhalb der heiben Umwandlungs-
sone liegenden Gassammelkanal, in dem
durch die sofort nach dem Einstrémen er-
folgende Stauvung und der Umbiggung det
Gasstrimne nach erfolgtem Eintritt in den
Kanzl ein inniges Vermischen und dadurch
eine Berithrungsméglichkeit ciwa noch vor-
handener Reste von Kohlenwasserstoffen it
ehenfalls vorhandenem Wasserdampf — statt-
findet, zur restlosen Umwandlupg gebracht.
Bei Anffangen ven Wassergas aus einer
unterhalb der Umwandlungszone liegenden
Wasscrgaserzeugungszone in den Gassammel -
kans! nach der Erfindung tritt infolge der
herbeigefithrten Stauung und Richlumgsinde-
rung der GasstrGme eine innige Vermischung
dieses Wassergases mit dem aus der dariiber-
liegenden Umwandlungszonz kommenden wi-
gewandelten Gase aul der ganzen Kammer-
linge "ein, so dafl das abgrzogene Endgas
eine gute Durchmischung der beidun Gas-
arten zeigt. Auch das einstrémende heibe
Wassergas wirki erforderlichenfalls irn Sinne
einer Umwandiung etwa noch im Gassammel-
kanal vorhandener Kohlenwasserstoffe aus
den Gasen, die aus der Umwandlungszone
in den Gassammelkanal kemmen.

Tos ist hekannt, bel stetiyr herriebenen senk-
rochten Kammerdfen in Lingsrichiung der
Kammer und fiber die ganze Héhe der Tnt-
gasungszone  sich erstreckende mach unten
affene uad oben dachfSrmig abgedeckte Holl-
winde 2u verwenden, in denen dic unten
eimstrémenden Gase nach Durchstrémen der
ganzen Hohe der Hoblwand an dem oheren
FEnde abgefiihrt werden, wibrend nach der
Frandung dic Abfithrung des Synthesegases
am tmteren Ende der umterbalb der Ent-
gasungszone angeordneten Umwandhungszone
an hochiemperierter Kammerstelle licgt-

Um eiten iiber die ganze Kammerlinge
yolikkommen gleichmiBigen Guseintitt zu ge-
wahrleisten, witd der Kanal in waagerechier
Richtumg durch cine oder mehrere waage-
rechte unter sich jedoch verschieden Jlange
Zungen unterteilt. Bei mehreren Zungen tnd
hochliegender GasaustrittsGfnmng sind die
obcren Zungen linger als, die untercu. Da-

durch werden Eingzelkanile mit Srtlich ver-

schieden lisgenden Gaseintrittstfinungen ge-
bilder. Regulierungseinrichtungen, z. B, Schic-
ber, an den Austritisstellen des Kanals bzw.
der Winzelkauile regeln die Saugwirkung an
den in der Saugrichtung drilich hintereinan-
derliegnden (iaseintrittsofirungen. An Stelle
der abtreppenden Zungen kann dic unterste
Zunge als Boden auch allein iiber die ganze
Kanallinge durchgehen, Der Gaseintritt er-

folgt danm durch in an sich bekannter Weise
auf die Lioge des Gassamymelkanals in die-
sem Doden vorgesehene Gasdurchrittsdfinun-
gen mit den zugshrigen Abdeckplaiten zum
Regeln der Gasdurchtrittstfinung baw. der
cintrefenden Casmenge. DHeser Boden kann
auch am twmteren Ende der sepkrechten
Winde des Gassammelkanals liegen; cr
wiirde daun die untcre Begrenzangsiliche
des Kanals bilden.

Einen Ausgleich der untcrschiedlichen
Sangwirkung iu den bei Anwendung  der
waagerechten Zungen sich ergcbenden Kanilen
kann man anch dureh die Anordmung des
an das Austritisende des Gassammelkanals
augeschlossenen Casableitungsrohres  evrel-
chen, Ordnct men disses Rohr kurz oberhalb
des obersten Zungenkanals an, so wirkt die
Saugkraft in diesemr Kanal mnd damit [
den weiter nach hinten liegenden Teil des
Kammerqguerschnittes stivker, da Lel diesem
Kana] eine Richtungsinderung fér die Sau-
gung vermieden ist. Somit ist fiir den von
der Gasaustrittséffnamg entfernter liegenden
Teil der @fcokammer ein Ausgleich in bezug
anf das gleichmilige Absaugen des Frtig-
guses geschatfern,

Zweckmibig Dbleibt. der Gassammelkanal
anch Dbei miwr elvseitiger Gasableitung an
beidon Enden offen, da damit ein Auswech-
seln des Kanals wihrend des Ofenbetriches
durch Herausziehen wnd Einschieben ermig-
licht ist.

Die Icichte Auswechselbarkeit des eriin-
dungsgemilen Gassammellkanals ermiglicht
auch, bei Brenustoffwechsel, falls f&r die
Erzeugung des angestrsbten Gases eine
Héher- oder Tieferlegung der Bildungszane
erforderlich jst, den Gassammelkanal und
damil, entsprechend der Verschicbung, die
Bildungszone zu verlegea. Gegebenenfalls
lassen sich auch zwei oder tmebrere Kandle
fibereinander oder nebeneinander anbringen,
letzteres inshesondere gimstig bei breiten Fut-
gasungstiumen.
auch durch Ejnschicben einer oder mehrerer
Verlingerpugsplatten fiir div Seitenwandtid-
chen des Kanals zu crreichen. Zu divsem
Fweck wirden dic wnteren Kanten der Seiten-
winde mit Falzen versehen werden, in die
die Verlangerumgsplatten mit entsprechend
geformien Borteln eingreifen.

Die Zeichnung veranschauticht den Er-
Andmgsgegenstand.

Abb.1 zelgt einen senkrechten Querschniil
durch eine von aufien beheizte, steug hetrie
bene senkrechte Kammer nach der Linde
A-71 der Abb. 2,

Abb.2 eimen  senkrechten LAngsschniil
durch die Kamier nach der Linic C-[} der
Abb. 1.

Dic Hohenverinderung ist.
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Dic Ofenkammer 1 wird stetig von dem
auf der Karamer stehenden Vorbehandlungs-
rawnl 2 her mit Bremnstoff beschickt, der die
Kammer durchwandert und als Koks an deren
Boden durch die Vorrichtumg 3 stetig aus-
getragen wird. Beheizt wird die Kammer 1
durch die Heizziige 4. :

-Die im oberen Teil der Kammer1 ent-
siehenden gasformigen FErreupnisse werden,
zusgmumen mit Wasserdampf odor anderen

Gusen unterndscht, eine Stwecke in gleicher -

Richiung mit dem absinkenden Brennstoff
gofiihrt, bis in einern bestmmten Querschnitt
die der gewinschien Gaszusammensetzung ent-
sprechende Umwandhmg der urspriinglichen
gasférmigen Etzeugnisse erzelt ist. Aus die-
sem Querschnitt der Beschickung wird das
Gas damm abgezogen. An  dieser Stclle
liegt in der Beschickung der wrindungs-
gomile Gassammelkanal 5, der sich auf
dle ganze Linge der’ Kammer erstreckt.
Wach oben ist der Kumal dachffrmig abge-
deckt, mach unten itber seinen ganzen Quex-
schmitt offen. Waeiter ist er an scinen beiden
Fnden offen. Der Gasanslal legt an der
einen Stirpseite des Kanals 5, von wo aus
ein lawzer senbrechter, im Stirnmatuerwerk
licgender Kanal 6 zu deml Gasableitungsrohy 7
fithrt.

In dem Gassammelkanal 5 ist die waage-
reclte Zunge 8 eingebaut, dic vorn Gasausialy
ausgeht und etwa bis zur scnkvechten- Mit-
telachse der Kammerr reicht. Dadweh ist
in Liingsrichtung der Kammer fiir jede Kam-

merhilfte ein besonderer Gasabffihrkanal mit
sugehdriger Gaseintrivtstffnung  geschaffen.
Die Austrittstffnung dus unteren Kanals kann
durch den Schicher 9 gedrosselt werden. Das
Gasableitungsrobr 7 liegt der Erfindung ent-
sprechend kurz oberhalb des Gasabfiihr-
kanals 5.

PaAaTENTANSPRUCHE:

1. Stetig betricbener senkrechter Kame
mezofun zum Fizeugen von Synthescgas
nach dem Gleichstromverfakren, dadurch
geleennzeichnet, daB innerhalb der Tm-
wandhmgszone ein auf die ganze Kammer-
linge sich erstreckender, dechitemig ab-
gededkter, mach unten offener, an eines

" oder beiden Stirmseiren mit einer Gas-
austrittsdf¥oung  versehener Gassaminel-
kamal (5) angeordnet ist, dessen Offnung
in ¥&he de= untesen Endes der Gasm-
wandlungszoue liegl.

2. Ofen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Gassammelkanal
(5) mit einer oder mehreren waagerech-
ten Zungen {8) wersehen ist, dic am
Gasaustrittsende des Kanals beginnen und
iiber Teilstvecken der Kanallinge reichen.

3. Ofen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf auf der Unterseite des

© Gassammellzanals (3} cin fiber dessen
ganze Linge sich erstreckender, it
Durchivittadfioungen mnd  Ahdeckplatten
versehener waagerechter Boden ange-
ordnet ist.

Hierza 1 Blait Zeichnungen
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