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Verfa.Er o zur katalytischen Spaltung von Kohlenwasserstolfen

L

Palentiert {m Dentschen Reich vom ¢. Jull 1930 an

Patenterteilung 'bekanntgemach__t am 18 Degember 1941

GemiB §z Abs 1 der Verardnupg vem zo. Juli 1940 ist die Erldinung abgegeben worden,
dab sich der Schuiz wuf dag Protektorat Béhmen und Mzhren crstrecker sotl

Es ist bekannt, Kohlenwasserstoffe ant refn

- thermischem Wege unter Anwendung eines

o

in

sehr niedrigen, meist darch enisprechenden
Wasserdampfzusatz crziclien Kohlenwasser-
stoffpartiuldiuckes zu spalten. Auch bei der
katalytischen Kohlenwasserstoffspaltung . hat
man diese Arbeitsweise bercits verweadetund
beispielsweise mit Grudekoks als Katalysa-
tor unter Zusatz einer zofachen Waseerdampi-
menge gearbeitet, was eimem Kohlenwasser-
stoffnartlaldruck von 1;'20 ata entsprichit.

Auf diesem Wege lassen sich jedoch nur
unbefriedigende Spaltergebnisse erzielen. Die
cuistehenden Koblenwasserstoffe weisen einen
verhilinismiBig nur geringen Clefingehalt aul
und sind daher zix Gewinnung hochldopffester
Treibstuffe wenig geeignet.

Fin weitersr Nachtell der bisher bekannicu
katalytischen Vakuumspaltung besteht darin,
dab die Kontakic sich ziemlich schnell mit
Kehlenstolfausscheidungen heladen. Zur Er-

_ansgebrannt werden.

haltung ciner gleiclpibligén Aktivitit milssen
sie in verhdlmismiBig knrzen Zeitabstiinden,
d.h, jedesmal nach etwa ro his 6o Minuten,
Es ist technisch rech:
schwicrlg, die oft sehr groPen und verwickcelt
gebauten Katalysatorkammern dorart hiufig
zwischen Reaktion und Ausbrenmmg wechse]n
zu lasscn. Jeds Umschaltung bedentet einen
Zeitverlust, der mur durch Vergrifierung der
Anlagen ansgeglichen werden kann,

Die geschilderten Nachteile der hewie be-
kannten kartalytischen Kohlenwasserstoffvala-
umspaltung werden durch das erfindungsge-
mife neue Verfahren behoben. Es wird bel
ihm absichtlich davanf verzichtet, bereits in
einer Stufe ein hochwertiges Motorbenzin zn
erhalten. In der eigentlichen Spaltstufe wer-
den die ecingesstzten Robile vielmehr derart
aufgespalten, dafl miglichst groBe Aushenten
an ungesittigten C, Kohlenwasserstoffen ent-
stehen.
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Das nene Verfalrem arbeitet bei Kuhlen- !

wasserstoffpariialdruclken, die zwischen Y bis

1o kg je Quadratrentimcter
sonders ginstig hat sich die Aarwendung
sines Partialdrockes von etwa !l KE o
Quadratzentimeter erwiesen., Der erforderli-he

niedrige Toblenwasserstoffpardaldrucl kasu
durch Zumischung von Inertgasen, zweck-

miblg nnd vorehmlich aber durch Bei-
mischung von Wasserdampl erzengt werden.

Als Katalysator wird Bleicherde verwendet,
die mit Schwedelgivre oder Salmiure aktivicr!
und mit Bovsaure-Phosphorsiure-Mischungen
oder nur mit Phosphorsiure imprignicst ist.
Desartige Runtakte werden in natiirlicher Kdr-
nung oder anch in kimstlich erzeugler Lorn-
form wur Amvendung gebrachi, Drsonders
ginstig ist es, wenm man die Bleicherdy nit
einer Ldsung behandelt, die auf 10 bis 30 Teile
Wasser viwa 3,2 Teile Borsiure und 4.8 Teile
Phosphersiure enthilt. Fweckmilig wird da-
bei so viel Losung angewandt, daf die Bleich-
erde 1 bis 595 Phosphorsiure und Borsfiure
enthili,

Gute Katalysatoren ergeben sich auch, wena
man an Stelle der Thosphorsiure-Borsture-
3lischung eing reine Phosphorsiwreimprignie-
rung verwendet. Des weiteren haben klrine
Zusitze von Kobaltsalzen und dhnlichen Sal-
zen, wic Eisen-, Nickel- oder Mangansalzc,
srwcilen eine gimstige Wirkung.

Die zu verwendenden Umsetzungsicmperas
juren sind von den verwendeten Ausgange-
stoffen abhiingig. Sic liegen im allgemeinen
swischen 486 und oo’. Fir die Verarbeitouy
cines zwischen zoo und 3207 siedenden Kob-
lenwasserstofigemisches der Kobl enoxydhydrie-
rung erwivs sich eine Temperatur von § 30"
als besonders glingtlg.
bis 250z Rohtl pro
raum durchgesetzt werden. Der Wasscrdampf-
asatz wird so gewillt, dalh der Kohlenwas-
serstoffdampfpartialdruck etwn z5mm Hg be-
triigt,

Weitere Einzelheiten sind
den Ausfithrungsheispiel zu entnehmen.

Ausfiibrungsbeispiel

{iher roval Bleicherds, die mit 1,6% Boryl-
phospbat (BTO;Y uvud 0,59 Wobalt fmprd-
gdert war, wurden hei einer Temperatur von
sao” stiindlich 200l = 135kg Cetan (Hexa
Gecan: CygHy, geleitet, die vorher verdampft
ind mit stiindlich zookg iiberhitztem Was-
serdampt vermischt waren. Nach Erreichung

liggen. Als be-

Ilierber kinnen 100 -
Stunde und 11 Kontakt- .
i werden kanmn,

dem nachstehen- |

drs nurmalen Betrichszustandes crgahen sich -

srfindlich 78,5 ky einer oberhalb von 200"

siedenden’ Olfrakiion, die mit dem Rohmate- ¢

rial vermischt in den Verfuhrenskreislauf zn-

BEALIN.

siickkchrte, 1,5 kg bis 2007 siedendes Ben-
sin, das 6195 Olefine enthiel und eine Jod-
aahl von 748 aufwies, 29,6 ky gasfarmige
C‘_,-C_i—Iio'hlenwasserstoffe. dic 7oty hesondors
leicht polymeriserbare Olefine enthiclten,
3.0kg C,-Co-Kohlenwasserslofie vermaischi mit
\Wasserstoff, 1,2 kg Wohlenstofabscheidung
und I,2kg nicht nachweisbare Verluste.
Die gasfirmig anfallenden Olefinkohies-
wasserstoffe {UyCy-Fraktion) sind besonders
wertvoll, weil sic mit IIilfe der an sich be-
kannten selckiiven Polymcrisaton leicht in
jsnnktanihnliche Treibstoile hergefiihet wer-
den Lonnen. Bei der bisher bekaputen kata-
Iytischer: Vakummspaltung ergebon sich nicht
ur Denzinfralktionen mit erheblich geringe-
remt Olefingebalt (hei Benutzung von Grude-
koks crhalt wman z. B, our 429y Olefine).
sondern man erhili auch hedeutend weniger
leicht polymerisigrbare gasfbimige Olefinc.
Das beschriebens Verfahren ist besonders
gni zur Verarbeitung  von bheren Kaoblen-
wasserstoffen der Kolilenoxydhydrierung go-
vignet. Bei einmaligem Durchgang werden
im allgemeinen etwa §ofp des Ausgangs
produkies aunfgespalicn. Die nichy aufgespal-
tencn restlichen oW lassen sich mit gleichem
Erfolg wieder in den Ofen guriickfiibren.
Beim rweiten Ofendurchgang ist keine Er-
schweromg der Spaluresktion zu beobachten.
Kin weiterer Vortell des neuwen Verfalwens

s bestclii darin, daB unter den gepaanten Ar-

beiisbedingongen ein mur sehr langsames Ab-
sinken der Ratalysatorakiivitat elnerite. Nach
ciner Reaktionszeit von euwa 16 Stunden
branchie nur etwa i Stuade Jang ausgebrani
a1 werden. Hiermit st ein auBerordenitich
gimstiges  Verhilinis swischen  Reaktonszeit
wnd Aushrennzeit erreichi, wie es bei der
heutigen Arbeitsweisc nicht anndhernd erzielt

PraruxTANSPRUCH:

Verfahren zur katalytischen Spaltung von
K ohlenwasserstoffen auf olefinische nicdrig-
siedende Kohlenwasscrstoffe, insbegondere
solche, die zu hochklopfiesten Beuzincn
polymerisierbar sind, hei Unterdrack, da-
durch gekennzeichnet, dal als Spaltkataly-
eatoren durch Ssureaufschinb  aktivierte
Bleicherden verwendet werden, die it
Rorsinre-Phosphorsinre-Mischungen oder
wur mit Phosphorsiure getriinke mnd ge-
gebencafalls mit Koball- oder Ahnlichen
Ealzen aktivier: sind, und daf bei Koblen-
wasserstofipartialdrucken mvischen Yy und
1,0 kg je Quadraizentimeter gearheitet
wird.

AERRTICIY I DER FEICGSDRUGREFED

70

il

B

83

ga

ino

-

65

110




