st

DEUTSCHES REICH

AUSGEGEBEN AN

e

13.APRIL1942

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

MNe 719652 -

KLASSE 120 GRUPPE 163
MI__;O'ij IVdfrz o

W Wilhelm Jamm in Diisseldorf-Rath-

-ist als Erfinder genannt worden.

__Mannesmannrohren ~We@nﬂhsdd%
/ al L . ° . - -

-

QThtung fiir die Benzin-Niederdrucksynthese

Patentlert i Drulschen Reich wvom .zo. Jamuvar 1937 an

Bei der bisherigen Bauart der Niederdruck-
synthesedfen sirfmt das Wassergns durch

ainen prismatischen Lamellenkdrper, wobed

der Raum azwischen dem einzélnen Lamellen
§ mit Kontaktmasse ausgefillt ist. Das in Ben-
zin wnzuwandelude Gasgemisch wird an der
oberen Fliche des Lamellenkorpers zugefishrt,
strémt also durch den mit Kontaktmasse am-
gofillten Raum von oben mach woten, wobed

10 der Gesgmtyuersclmitt fir den Durchiul von

Gas und gebildeten Syntheseprodukten kon-
stant blefbt.

In den Lamellenkdrper sind Ofenvohre ein-
gezogen, durch die Wasser geleitet wird, um

15 die bei der chemischen Realetion frei wer-

dende Wirme abeznfiihren. Es kimnen dabei
die Cfenrohre an den beiden Sthnseiten des
Ofens durch Umkehrbogen wverbunden sein,
so daB des Killdwasser bzw. der Kithldazapf

20 mehrmals dorch den Ofen hindurclhgeleder

wird, um dann im Dampfsammler gesarmmelt
zo. werden. Beil einer anderen Bauart von
Synthegedfen werden an Stelle dieser Umlkehr-

FPatenterteilung bekannigemacht am 19. Marz 1942

bigen zu Deiden Seiten des Koniaktodan-
kirpers Damplsamunclkidsten angeordnet, so
daf das Kithlwasser nur ein ginziges Mal
durch den Eontaktofen hindurchgeleitet wird.
Es ist bei diesar Banart anch méglich, die
Verteilerkiisten durch Zwischenwinde in ein-
welne Késten aufzuteilen, derart, daB in zwei
benachbarten Kisten die Duréhflufrichiungen
der Kuhlﬂuss:,g'kmt gcgenmnamdﬁr verlanfen,
also ecine Durchsirommg im = Gegenstrom
dwrchgeliibut wind,

Die prismatische Bauart des Konktofen-
kérpers bedingt fiir dis Anordowng von Was-
ser- bzw, Dampfsammelkisten an den beiden
Stirnseiten des Ofens ebenfalls prismatische
Formen fiir diese, welche fitr die relativ hohen
Driicke des Ktihlsystems -(d. h. iomerhalh der
Ofenrohre und der Vertejlerkisten) hinsicht-
lich der aufiretenden Werkstoffbeanspruchun-
gen sehr wngiinstly sind. AuBerdem wird bel
dieser Bawart der Kontakiofen keompliziert
und sebr schwer zuglinglich in seinen einzel-
nen Teilen. Reparaturen innerbalb des Kon-
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zustatten.

D

taktofens sind kuwn miglich, da man an
den Lamcllenkérper sowie an die Kontakt-
ofenrohre sclbst nur sehr schwer heran kapm.

Es ist weiter bekanmt, KontaktBfen mit wange- .

techten Lamellen, zwischen denen dic Kou-
takirasse liegt, und scokrechten Kithlrohven,
die durck dic Lamellen hindurchgehen, aus-
Diese Bauart hat sich in der Praxis
trotz ihrer griundsftzlichen Vorteile nicht be-
wihvt, weil dis zwischen den Lamellen lie-
gende Kontaktmasse, wenn sie wilwend des
Betriebes znsammensacks, Hohlriume bildet,
durch dic das Gas ohne eine geniigende Be-
ribrung it der Kontaktmassa hindurch-
sirdonen leanm,

Diesem Manpgel wird gemil der Erfindung
dadureh ahgeholfen, dafl die Lamellen konus-
artig so ausgebildet sind, daB alle Lamellen
Flichen won koaxial angeordneten Kegel-
stiimpfen hilden. Bei dieser Anordnung st
fiir cine stindige vollkonnene Ausfillung der
Hohlriume zwischen den Lamellen mit Kom-
taktmasse gesorgt, denn diese rutscht beim
Zusammensacken nach infolge der Schrige
der Lamellen. Auch das”Einbringen der Kon-
taletmasse ist ebenso wie das Ausbringen der-
selben zum Zwecke der Emecuerung wesent-
Iich erleichtert, Schliefilich ist auch der Ab-
fluB der entstandenen Syntheseprodilite aus
dem mit Kontaktmasse angefiilten Raum er-
leichtert.

Es ist zwar bci Vorrichtungen fiic das
Druckhydricrvetiahren, bel dem elelctrisch be-
heizte Katalysatoren Verwendung finden, be-
kanntgeworden, die Katalysatortriger in dl-
licher Weise auszubilden uad anzuordnen, wis
gemif der Erfindung vorgeschlagen, und auf
den Lamcllentlechen eine ditnne, festhaftende
Katalysatovschicht aufzubringen. Dabel sind
jedoch die s l8senden Aufgaben villig an-
dere. Eine Kithlung kommt nicht in Be-
tracht, und es sind daher auch Kithlrohra
nicht vorgesehen, im Gegenteil dienan dabei
die Wirmegustauschverrichtungen mum Er-
wirmen. Es it also auch nicht das Problem
anf, wie man dic Kiblrohranordoung in Ver-
indung it den Kihirippen am giinstigsten
gestalten muf), wenn man eine bequeme Aus-
bay- 1nd Entleerungsmiiglichkeit und eln ein-
wandfreies Arbeiten oiner dickeren Katalysgtor-
schicht erzielen will.

Auf der Zeichwmmg ist die Ausfilhrung der
Erfindung in drei Abbildungen dargeseellr.
Wie man daran erkennl, sind bei simtichen
Ansfithrungen die Kontakthleche oder La-
mellen 2 konisch angeordnet, derart, daf sie
Flichen von Kegelstimpfon bilden, die ko-
axial angcorduet sind, Die durch sfe hin-
durchgefiihirten Kifhirohre b stehen senlorecht.
Die Zufuhr des Gases erfolgt dabel zweck-
maBigerweise entweder durch ein Fufuhr-
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rohr¢, das die Achse des Lameilenkérpers
chenfalls als Achse besitzt (Abb.1) oder
durch ein Zufuhrrohrd, das den gesamlew cy-
lindischen, Lamellenkdrper umgibt und zu-
gleich die Hubere Ummeantelung des Kontale-
ofens bildet {Abb. 2). Der zylindrische La-
mellenkérper ist auBen und iznco von vinem
Drahtneiz e umgeben, welches verhindert, dal
die Koniakimasse ans den Zwischenriumen
der einzelnem Larsellen herausfallen kann. Im
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ersten Falle strémt das Gas durch das zeneral -

lisgende Zufuhrrohr, verlift dicses durch
Schlitze des Zufuhrrohres und strémi durch
den sich stetiy erweiternden, mit Kontaki-
masse ausgelillten Rawm zwischen den La-
mellen. Die Stefimung dhnelt zlso einer Quell-
strémumg. im Falle der Gaszufubr von aufien
strimt das Gas pach dem zeatzal liegenden
Sapmmelrehr, die Swrémung dhnelt also einer
Senkenstrémmung. Durch diese verschiedenen
Anordnungen kamm men gegcbenenfulls er-
reichen, daff je mach demn Tigenschaften der
Kontaktmasse durch die stetigr verfinderiichen
Strémungsgeschwindigkeiten  mmerbalb  des
Kontaktrawmes der Reakiionsverlauf beein-
Aubt wird.

g ist heispielsweise bei dieser Anordnumy
des Kontaktofens miglich, in demn Ofenteil,
in dem eine gréfere Durchflubgeschwindig-
keit des Synthesegases besteht, eine rascher
witkende Kontakimasse anzuordnen und da-
pegen in den Teil des Kontaktufons, in dem
geringere  Strémungsgeschwindigheiten  des
Casts durch den Ofenvaum herrschenm, eine
triger witkende Kontaktmasse einzutilien.
Man kann dabei auch beispielsweise eime Auf-
teilung des Ofens vornehmen dadurch, dal
zwei oder mehrere solcher cylinderftrmiger
Lamellenkirper konzentrisch ineinander ange-
ordnet werden, wohei dicse Lamellenk&rper an
den Huberen und ioneren zylindzischen Be-
grenzungsflichen mit Drahtoctzen verschem
gind, um e¢in Heransfallen der Kontaktmasse
zu verhindern (Abb.3). Bei dieser Ausfith-
rmg kapn in elnem Apparat die Kontalts
synthese in zwel hintereinandergeschalteten
Stufer durchgefithrt werden, wozu man sonst
zwet Ofcn bondiigte

Wie bereits erwihnt, ist die Ianprachse des
Ofens senkrecht angeordnet, und die La-
melienbleche bilden Flichen ven Kegel-
stiimpfen, deren Erzeugende nach oben oder
nach unten geneigt sind, Die kepelfdrmigen
Anordnungen der Lamelenbleche sollen den
Abflul der entstandenen Syntheseprodukte
aus dem noi Kontekinasse angefillien Rawn
erleichiern. ]

Bei allen vorerwihnten Anordnungen mit
senkrechter Achee des Kontaktofens ergibt
sich eine besonders leichte md schuelle Auf-
md Aushaimdglichkeir des Kontakiofens. Der
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an der Untersaite des Lamellankdrpers befind-
liche Verteilerkasten fiv die Kithlfissighkeit
crhilt in gleicher Weise wie die fulere Um-
tantelung des Kontaktofens eine zyBndrische
Form und ist daher fiir die Aufnahme hihe-
rer Dampfdriicke hinsichilich der Werkstoff-
ausmutzung besonders gut geejgmet. Es kapn
der Aulere Durchmesser des unteren Ver
teilerkastens kieiner gebsiten werden als die
lichte Weite der Ofenunmeantelung. Durch
entsprechende lomstruktive Fozmgebmng des
unteren Ofenabschlusses (Abb. 1, 2, 3} ist zu
erreichen, daB man nach Losldsen der Flansch-
verbindungen den gesamten Lamellenlfrper
nach oben heranszichon kann, so daf in ein-
facher Weise jeder Teil des Olens besomders
leicht zugénglich ist.

PaTeNzvaNsPRUCHE:

1. Kiihlvorrichtung fiix die Benein-
miederdrmcksynthase mit von senkrechten
Kithtrohren durchsetzten Rippen oder La-
mellen, wobei der Raum zwischen den ein-
zelnem Tamellen mit Kontakimasse ange-
figlit ist, dadurch pekennzeichnet, daB diese
Lamcllen komusartiy so ausgehildet sing,
daft alle Lamellen Flicken von koaxisl
angeordneten Kegelstimpien bilden.

3

2. Kiihlveixichitung mach Amsprach 1,
dadurch gekennzeichnet, daB im Inmem
um die Mittelachse ein Gaszu- bzw. -ab-
fiihrungsrohr angaordnet ist,

3. Kiiblvorrichtung nack Anspruch i
und 2, dadurch gekennzeichpet, da der
Lamellenkfrper von einem Hoblraum um-
geben ist, der als Sammelvaum fic das
ab- bzw. zugufithrende Gas dient.

4. Kithlvorrichiug  nach  Anspruch 1
bis 3, gekenmzeickmet dwrch die Unter-
teilng des Lamellerkérpers in meliverc
konzentrische Korper mit Ancrdnung eines
oder mebrerer konzentrisch zwischen den
einzelnen Lameflenkdrpenu liegender Sam-
melrinme.

5. Kiihlvorrichtung mach Anspruch 1
bis 4, gekenmzeichnet durch ober- und
unterhalb angeordnete Saramelvinglkiisten
fiir das Kithimittel.

- 6. Kiiblvorrichtmg  mach  Anspruch z
bis 5, .dadurch gekennzeichnet, daB der
Lamellenkirper fir sich allein ans der
Vorrichtung herausnehmber ausgebildet ist.

7. Kithivorrichtung mnach  Anspruch :
bis &, gekconeichmet durch Abschlu®-
mintel des Lamellenkérpers in Form von
Drabtnetzen.

Tierzu 1 Blatt Zeichnungen
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