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Heinrich Schappei in Diisseldori-Rath

ist als Erfinder genannt worden,

¥

ManneSmmﬁlrﬁhten Werke i Diisseldorf

Kontaktofer: fiir die Synthese von Kohlenwasserstoffen

Patentiert im Deutschen Reich vom 4. Dezember 1537 an

Patenterteilung bekanntgemachi am 9. April 1942

Gemih §= Abs.2 der Verordnung vorm 28, April 1938 ist die Eri:larung abgegeben worden,
daf sich der Sehutz auf das Land Osterreich erstreclen soil.
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Die Erfindung betrifft einen Kontaktofen
fiir die Synihcse von Kohlemyassershoffen
mmter hobem Druck mit drucksicheren ebenen
Mantelwinden.

Wirmeaustauscher, die zur Kiihlung odex
Fiwirmung van uater Druck stehenden Mit
weln dienen sollen, werden aus statischen
Griinden fast ausschiieBlich so ausgefilri,
daf der Dehilter, der das 2u kithlende Mittel
umschlielt, in zylindrischer oder kugeliger
Form gehalten wird. Erfahrungsgemii: ist es
in den meisten Fallen méglich, auf diess Weise
selbst unter hohem Druck stehende Mittel
einzuschlieen, whne die Grenzen der heutigen
Herstellungstechnile zu fiberschreiten. Selbst
in den Fillen, in denen zus hesonderen Griin-
den eine kastenformige Gestalt des Behilters
mit ebenen Mantelwinden vorzudehen wiire,
griff man, wenn der Innendruck eine gewisse
Hihe tiberstieg, nach einer Losung, die dem

Hehilter eine zylindrische oder kugelige Ge-
stalt giht, da cime Ausbildung ebener, an
sich oder darch Aussteifung gentigend starker
Wainde bisher wirtschaftlich nicht tyagbar wart.

Wo s konstruktiv moglich war, Deispiels-
weise bei den Lokomotivfeuerbiichsen, hat
man die ebenen Stirnwinde durch Anler, dic
durch den Behilter von ciner Wand zur ande-
ren gehen, verbunden und somit drucksicher
gemacht. Im vorliegenden Fall, bei Kontalkt-
Tessein fir dic BenzinsynthescnachFischex-
Tropsch, ist die Anwendung solcher Anker
infolge der zwischen den einzelnen Wirme-
Jeitblechen des Systems hefindlichen Kontaki-
masse nicht moglich. Da di¢ Kontaktmasse in
solche Behilter in senkrechier Richtnng ein-
gebracht werden mub, ist €5 auch nicht mig-
lich, diesem Behalter eine zylindrische Fiorm
za geben. s ist anch bereits aine ebens,
gleichzeitiz als Membran ausgebildete Mantel-
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wand hekannt, die paralltel zu den Blechiafeln,
also an der Stirnscite des Falets, angeordnet
ist und an welcher senkrecht hierzy durch-
gehende Rohre befestigt sind. Bei dev T
stellung der bisher druckios gefahrenen Syn-
these auf Drucksynthese zeigt sich nun, dab
die senkrecht zm den Blechtafeln liegenden
ebenen  seitlichen Mantelwinde mur unter
cinem verbiltnismaBig grolen Aufwand an
Material und Kosten drucksicher gemacht
werden lronnten. '

GemsB der Erfindung wird nun, unter Ver-
meidung der beschriebenen Nachlefle, diz
vollkommene Drucksicherung der Mantel-
winde dadurch erzielt, dap die senkrucht zu
den EBlechtafieln gegeniiberliegenden ehenen
apiflichen Mantelwinde mit wvon Wand zu
Wand reichenden, der Warmeiiberrragung
Jienenden Rippen (Blechrafeln) fest verbio-
den sind. Vormugsweise erfolgt dis fesie Ver-
ankerung der Rippen buw. Bleche mit den
Mantelwinden darch Schweilcn.

Die Abb.1 zeigt cinen Schniit durch den
Wirmecavstauschbehiltet in Langsrichtung,

Abb. = einen Teilschnitt.

Abb. 3 stellt eine Ansicht des Wirmeaus-
tauschhehilters in Perspektive dar, und dia
Abb. 4 und 5 geben Teilschnitte wieder.
Dic Abbildungen erlutern ein Wirmezus-
tauschsystem {Kontakthkessel) fir die Benzin-
synthese mnach Tischer-Tropsch. Das
System besteht hierbei ans waagerecht liegen-
Jden Rohren g, auf die senkrechi zur Rohrachse
Dlechu b aufgeschoben sind. Dicse Bleche
dicnenn dazu, die im chemischen Prozely der
Renzinsynthese anfallenden Wirmemengesl an
die Rohre und damir in das durch die Rohre
fliefende  Kithlmittel abzuleiten. In dem
Ram ¢ zwischen den DBlechen hefndet sich
die Kontaktmasse. Das Ganze ist eingeschlos-

senn von den Mantelwinden 4.

Nach Abb. z crfolgt dic Verstelfung der
g-egeni.iberﬁegenden Motallwinde  dadurch,
dab diese aus Stahiblechstreifen d, usammen=

gesetzt sind, die so breit sind, dall sie unge-
fihr itber zehn Blechreiben mit ibren Kanten
je das Ende eines Bleches b; umspanncn und
dort mit demselben verschweilit sind. Man
kaun nun den Blechstreifen d; auch weniger
lsgeit ausfihren je nach der Hhe des Druckes.
Unier Umstinden kemmt man dann auf die
Ausfithrung nach den Abb. 3 his 5, gemil
depen zwischen jedem Blech# cin Stahl-
stiick d, sich befindet, das mit den Blechen
durch beliebiges Schweifen wie 2 ader 2.
verbunden ist.

PATESNTANSPRUCIE:

1. Wontaktofen Fir die Synthese von
iohlenwasserstoffen nach Fischer und
Tropsch mit parallel nebeneinander-
liegenden Kithlrohren, auf die senkrecht
sur Robrachee in kleinen Abstinden neben-
einanderlicgende Blechtalein anfgeschoben
sind, die die Rohre in einem gewlissen Ab-
stand voneinander halten, und mit senk-
recht m den Blechtafeln liegenden ehenen
seithichen Mantebwinden, welche die durch
die Blechtafeln gebildeten Zwischenraume
seitlich ahschliefen, dadurch gelennzeich-
net, dal dic einander gegentiberliegenden
Mantelwande mit einzelnen oder. allen der
von Wand zu Wand rveichenden Blech-
tafeln fest verbunden sind.

2. Kontaktofen nach Anspruch 1, da-
durch gekenneeichnet, dal die Mantel-
wiinde ans Slahlsrreifen in einer niehrere
Bleche wmfassenden Dreite gebildet wor-
den, die mit ihren in der Ehene der Bleche
liegenden abgehogenen Kanten das Ende
cines Bleches umfassen und mit jhm ver-
achweifit sind.

3. Kenwmkiofen nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichuet, dab die Mantel-
wihnde nus einzelnen Stahlstreifen gebildet
werden, die je zwischen zwel Bleche ein-
gelegt und mit diesen verschweifit sind.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungell
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