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ist als Erfinder genannt worden.

Steinkohlen-Bergwerk ,,Rheinpreufen in Homberg, Niederrhein

Verfahren zur Herstellung von Treibs!

Patentiert im Deutschen Reich vom 23. April 1937 an

Patenterteilung bekanntgemacht am g. Juli 1942

GemiB § 2 Abs. 2 der Verordnung vom 28. April 1938 ist die Erkldrung abgegeben worden,
daB sich der Schutz auf das Land Osterreich erstrecken soli.

Das vorliegende Verfahren betrifit die Her-
stellung von Treibélen fiir Traktoren- oder
Dieselmotoren aus einem Gemisch von Teer-
Olen oder Teerfraktionen mit vorwiegend
aliphatischen Kohlenwasserstoffen  (Siede-
grenzen 160 bis 360°). Die motorische Eig-
nung eines solchen Gemisches ist an sich be—
kannt; es hat sich jedoch herausgestellt, daff
diese Gemische noch verharzende und pech-
bildende Stoffe enthalten, die zu Koks-
ansitzen an den Motorventilen oder zum
Festbrennen der Diisennadeln fithren. Weiter-
hin scheiden die Teerdl-Kohlenwasserstoff-

Gemische nach kurzer Zeit kristalline und

asphaltartige Stoffe aus, so daB eine lédngere
Lagerung.nicht moéglich ist.

Es sind Verfahren bekanntgeworden, bei
welchen Treibdle aus Gemischen von Teer-
Olen mit vorwiegend aliphatischen Gasdlen
durch lingeres Sieden oder durch Druck-

erhitzung mit und ohne Anwendung von
Katalysatoren von Asphalt- und Pechantellen
befreit werden. Hierbei handelt es sich
jedoch um eine Ausfillung dieser Anteile
unter der Einwirkung der aliphatischen
Kohlenwasserstoffe.

Es hat sich jedoch gezeigt, dafl derartig
hergestelite Treibole fiir schnellaufende Diesel-
motoren unbrauchbar sind, weil nach kurzer
Zeit, wahrscheinlich infolge des Gehaltes an
phenolischen Olen, die Diisennadeln fest-

brennen und sich Koksansitze an den Motor-

ventilen zeigen.

Diese Nachteile sollen durch das im
folgenden beschriebene Verfahren behoben
werden.

Teerdl (Siedegrenzen innerhalb 160 bis
360°) und ein im wesentlichen aus alipha-
tischen Kohlenwasserstoffen bestehendes Ol
(z.B. Gasdl, Siedegrenzen innerhalb 160 bis
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360°) werden in einem geeigneten Verhdltnis
gemischt und diese Mischung mit Essigsiure
bei gewdhnlicher Temperatur extrahiert. Bei
dieser Extraktion bilden sich nach kurzem
Absitzen zwei Schichten; die obere enthilt,
als Raffinat, das gereinigte Treibdl, die
untere Schicht., als Extrakt, die Essigsiure
und die hierin geldsten unerwiinschten Inhalts-
stoffe des angewandten Teerdl-Kohlenwasser-
stoff-Gemisches. Raffinatschicht und Extrakt-
schicht werden in bekannter Weise getrennt.
Das Raffinat enthilt noch einen Teil der
Essigsiure, die auf geeignete Weise, z.B.
durch Destillation, entfernt wird. Das Raffi-
nat wird gegebenenfalls durch Waschen mit
Wasser oder Lauge bzw. Bleichung mit Ton-
sil weiter gereinigt. Der Extrakt wird je
nach der Menge der in ihm geldsten Stoffe
entweder zur Raffination weiterer Teerdl-
Kohlenwasserstoff-Gemische verwandt oder
zur Wiedergewinnung der Essigsidure in an
sich bekannter Weise, z.B. durch Destillation,
aufgearbeitet.

Je nach dem gewiinschten Reinheitsgrad
extrahiert man zweckmiBig in mehreren Stu-
fen derart, dab Essigsiure und Rohtreibdl
im Gegenstrom aufeinander zugefithrt wer-
den, so daB der Extrakt der letzten Stufe
als Losungsmittel fiir das in die erste Stufe
eintretende Rohtreibol dient und das Raffinat
der letzten Stufe mit dem frischen Losungs-
mittel behandelt wird usw. Man kann sowohl
in unterbrochener als auch ununterbrochener
Arbeitsweise verfahren, wobei die Tempera-
turen zweckmifig so gehalten werden, daf
moglichst wenig Losungsmittel in das Raffi-
nat und mdglichst wenig Rohtreibdl in das
Losungsmittel gelangen.

Die so erhaltenen Raffinate zeigen eine be-
trichtliche Farbaufhellung; sie sind frei von
Pech und Asphalt und besitzen eine geringe
Verkokungsneigung. AuBerdem sind die im
Ausgangsolgemisch enthaltenen phenolischen
Ole durch die Behandlung mit Eisessig
groBtenteils entfernt worden und dadurch die
Gefahr der Harz- und Pechbildung bzw.
Diisenverstopfung und Kolbenverkrustung,
die bekanntlich durch phenolische Ole be-
sonders begiinstigt wird, weitgehend ver-
mindert. .

Man hat zwar bereits Kohlenwasserstofféle
zur Entfernung von Geruchs-, Harz- und
Asphaltstoffen mit Paraffinmonocarbonsduren
behandelt, insbesondere Mineraléle, auch ist
ein Verfahren bekannt, aus geeigneten Mine-
raldlfraktionen durch Anreicherung der paraf-

finischen Kohlenwasserstoffe mittels Essig-

siure Treibol herzustellen, jedoch sind Ge-
mische von Teerdlen und aliphatischen Koh-
lenwasserstoffen zur Herstellung von Treib-
Slen noch nicht mit Essigsiure zur Entfer-
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nung von Asphalt-, Harz- und Phenolanteilen
behandelt worden. Teerdle, insbesondere Stein-
kohlenteerdle, fast rein aromatischer Natur
sind mit Essigsdure nicht extrahierbar, da
beide Stoffe ineinander ldslich sind. Es hat
sich nun in iiberraschender Weise gezeigt,
d4B Teerdle nach Losung in vorwiegend ali-

phatischen Kohlenwasserstoffélen sich sehr

wohl mit Eisessig extrahieren lassen, da
diese Kohlenwasserstofféle die als Diesel-
kraftstoff erwiinschten harz- und pechfreien
Anteile des Teerdles bei der Behandlung mit
Essigsiure in Losung halten, wihrend die
unerwiinschten Inhaltsstoffe des Teerdles,
insbesondere auch phenolische Ole, durch die
Essigsaure gelost und als Extrakt abgetrennt
werden.

Bei diesem auf dem Unterschied der Los-
lichkeit der einzelnen Gemischbestandteile
beruhenden Extraktionsverfahren spielt selbst-
verstindlich die Natur der angewandten ali-
phatischen Kohlenwasserstofiéle eine grofie
Rolle. Es hat sich gezeigt, dali die nach dem
Benzinsyntheseverfahren von Fischer und
Tropsch erhaltenen Gaséliraktionen fiir die
Ausfithrung des erfindungsgemifien Verfah-
rens ganz besonders geeignet sind. Auf Grund
ihrer rein aliphatischen Struktur, die kein
Naturprodukt der gleichen Art aufzuweisen
hat, sind diese Fischergasdle einerseits in
Essigsdure am wenigsten 18slich, anderer-
seits besitzen sie gegenitber Teerslen das
croBte selektive Losungsvermogen fiir die
erwiinschten Bestandteile bei der Behandlung
des Olgemisches mit Fettsduren.

Bei der Anwendung des erfindungsgemafen
Verfahrens ergeben sich somit folgende Vor-
teile:

1. Entfernung von Harz, Pech, Asphalt,
Asphaltbildnern und phenolischen Olen sowie
Herabsetzung der Verkokungsneigung,

2, schonende Behandlung des aufzuarbei-
tenden Gutes ohne thermische Beanspruchung,

3. geringer Raffinationsverlust,

4. Verbesserung der motorischen Eigen
schaften von Teerdl-Paraffinkohlenwasser-
stoff-Gemischen.

Beispiel 1

25 kg einer Steinkohlenteerfraktion, 180 bis
340°, werden mit 25 kg einer bei der Benzin-
synthese nach Fischer und Tropsch an-
fallenden Olfraktion (dy5 :0.76 bis 0,78,
innerhalb 180 bis 320° siedend) gemischt
und dieses Gemisch mit 10 kg Eisessig
kraftig verrithrt, Die sich schnell absetzende
untere Extraktsiureschicht wird von der
oberen, das Treibol enthaltenden Raffinat-
schicht abgetrennt und zur Extraktion wei-
terer Treibdlrohgemische verwandt. Die Raf-
finatschicht wird auf geeignete Weise, z. B.
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durch Destillation, von Eisessig befreit und
durch Waschen mit Wasser oder verdiinnter
Natronlauge, gegebenenfalls durch Bleichung
mit 1 bis 20/ Tonsil, weiter gereinigt.

Die Wirkung dieses Verfahrens geht aus
der nachstehenden Tabelle hervor, in der
einige Daten des Treibbles vor und nach der
Behandlung mit Eisessig aufgefiihrt sind:

Vor Nach

der Behandlung | der Behandlung

mit Eisessig

Dichte bei 20™ ............. 0,885 - 0,860
Phenolgehalt . . Volumprozent 3,8 2,0
Verkokungsneigung *) '
a) benzinunléslich ....... 0,885%, 0,320%/,
b) Hartasphalt .......... 0,404%, 0,160/,
c) Koks.....oovvvnnnnnn 0,481%, 0,160/,
Farbe....ooiiiiiiinennes schwarz, braun,

undurchsichtig,| durchsichtig,
triibe klar

*y Nach Hagemann und Hammerich, ,,O01 und Kohle® 12, 379 8o, 1936+

Beispiel 2
25 kg einer Steinkohlenteerfraktion, 180 bis
3407, werden mit 25kg eines vorwiegend aus
aliphatischen Kohlenwasserstoffen bestehenden
Gaséles, 200 bis 320°, gemischt und dieses
Gemisch nach Beispiel 1 aufgearbeitet.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von Treib-
ol aus Gemischen von Teerdlen mit vor-

wiegend aliphatischen Kohlenwasserstoffen
mit einem Siedebereich von 160 bis 360°,
dadurch gekennzeichnet, daf} diese Ge-
mische mit Essigsiure bei gewohnlicher
Temperatur extrahiert werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daff zur Vermischung mit
Teerolen solche Kohlenwasserstoffe ver-
wandt werden, die bei der Benzinsynthese

nach Fischer und Tropsch entstehen.
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