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Es ist bekannt, daB nicht alle Fraktionen
det bei der katalytischen Hydrierung des
Kohlenoxyds unmittelbar anfallenden Benzine
hoheren Anfordermngen an Klopffestigkeit
genfigen. Man hat daher schou vorgeschlagen,
die Klopffestigkeit weniger klopffester An-
teile dieser Benzine dadurch zn exhidhen, dai
man sie ciner spaltenden Behandlung unter-
wirft. Aber auch diese Arbeitsweise fithrt
noch nicht zu Erzengnissen von fiberragender
Kloptfestigheit. Auflerdem ist der Aniall an
gasformigen Kohlenwasserstoffen recht er-
heblich.

Es wurde nun gefunden, daB die bei der
katalytischen Kohlenoxydhydrierong  erhal-
tenen Benzinkohlenwasserstoffe in fhrer Ge-
samtheit in einen Treibstoff von hober Oktan-
zohl dadurch ibergefithrt werden kfmnen,
dak in Kombination folgender an sich be-
kannter EinzelmaBnahmen dic Verarbeitung
in der Weise vorgenommen wird, daf die bei
der Kohlenoxydhydrierung anfallenden Koh-
lenwasserstoffole in eine bis etwa 1207 sie-
dende LeichiBl-, eine von ciwa 120 bis 210°

siedende Mitteldl- sowie eine von Btwa 210

bis 360° siedende SchwerSifraktion aufgeteilt
werden. Von den beiden letzfen wird das
Mitiel8l bei Temperaturen von etwa 500 bis

700° und Dracken von etwa 2 bis 11 at auf
vornehmiich olefinische Kohlenwasserstoffe
gospalten und das Schwer8l in der Dampi-
phase unter teilweiser Rfickfithrung der fiir
sich auf nberhalb der Spalttemperatur licgende
"Temperaturen aufgeheizten Spaligase im Tem-
peraturbereich von etwa 500 bis 700" und bel
Drucken von 7 bis 15at in ein an aroma-
tischen Kehlenwasserstoffen reiches Benzin
fibergefiihrt. Dic Dbei den Spaltreaktionen
erhaltenen Spaltgase werden, gegebenenfalls
zusammen it den bei der Kohleuoxydhydrie-
rung primir anfalienden Qlefingasen, in an
gich bekannter Weise durch Sinrebehandiung
und anschlieBendes Verseifen der hierbei er-
haltenen Siureester in ein Alkoholgemisch
fbergefiihet, woranf das Leichtdl mit den
Spaltbenzinen und dem Alkoholgemisch ver-
mischt wird. Auf diese Weise wird ein klopf-
fester Treibstoff erhalten, welcher z. B. beint
Zusaminetmischen simiticher vorstehend cr-
wihnten Anteile eine Oktanzahl von ctwa 75
atfweist.

Jm nachfolgenden wird die Arheitsweise
an einem Peispicl ndher erliutert.

Pei der Aufieilung von hei der kately-
tischen Kohlenoxydhydrierung erbaltenen
fliigsiges  Koblenwasserstoffen in der  zu-
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vor angegebenen Weise wies das etwn
big 120° siedunde Leichtdl eine Oktanzahi
¢on 63 auf. Es fiel in einer Menge von un-
gefihr 35%, der Gesamtproduktion an ffssigen
Konlenwasserstoffen an,
3] mit einem Siedebureich von etwa I2Q bis
210" und das Schwerdl vom Siedeherefch von
ctwa. zip bis etwa 260 je 30 brw. 3 gify dev
erhaltonen fidssigen T ohlenwassersiofie aus-
machten. Ferner ficlen bei der Kolilenoxyd-
hydrierung noch riwa 89, hezogen auf die
insgesamt erhalienen Kohlenwasserstofle, an
gasfbrmigen Tohlenwasserstoffen an, die un-
gefihr je zur {13lfte aus geshttigten und un-
gesiltigren Kohlenwassersioffen besianden.

Bei der -Spalinug des Mitteldls bel den an-
gegehenen  Bedingungenl fallen etwa 50%s
Benzinkohlenwasserstoffe von der Oktanzahi
68, 45% sasirmige Qlefine und 5%, gas
formige Paraffinkohlenwasserstofic an. Die
gas[Brmigen Olefine bestanden zu etwa 2y
aus Propylen und Butylen und zu etwa 1y
aus Athylen, Die gasformigen ¥ohlenwasses-
stoffe wnrden zusamigen mit den bel der
Kkatalytischen Liydriernng des Kohlenoxyds
und den im weiteren Verfahrensverlanf an-
fallenden Olefingasen gemeinsai in
unten angegchenen eise in Alknhole iiber-
gefithrt.

Bej der Dampfphasenspaliung des Schwer-
51s entstand bei Anwendung der hierfiir oheil-
genamilien Bedingungen mit einer Ausheiie
von etwa So', ein weitgehend aromatisches
Penzin mit eicr Oktanzahl von etwa 75.

Die insgesamt angefaticnen Oletitte wurden
anter Verwendung einer  etwa #ovf igen
Schwefelsdure, an deren Siclle anch anders
Mineral- oder organische Sinren verwendet
werden kémmen, in die entsprechenden Siure-
cster fibergefithri. die anschlieend durch Ein-
leiten von Wasserdampi verseift wurden.
Als 1'eaktionshesclﬂcz.migender Zusatzstoff
s der angewandicu SEULC haw. des Siure-
gemisches komunen Tobalt- oder Silbersalze
in Frage, Jedoch st der Zusaiz derariiger
Stoffe Leineswegs erforderlich. Als Mineral-
shuren konuen anfer der Seliwefelsiure hul-
spielsweise I*hosplorsiure und als arganische
Saaren z. B. Sulfonsiuren, wic Benzolsulfon-
ciure, verwendet werden. Die Umwandiung
der Olefine in dic SBurecster erfolgt zwecl-
mAfig bei Temperaturen von nicht ither 40°,
vorzugsweise bef 10 bis 30°.

Aus den primidr angefallenen Olelingasen
wurden, bezogen auf dic Gesamtmenge dex
erhaltenen Treibstoffe, etwa 4%, Alkaohole
gewonnen, wihrend dic bei der Spaltreaktion
der zweiten bzw, dritten Fraktion erhaltensi
Spaltgase etwa oM baw. 2, Alkohole, zu-
eammen somit elwa 15% Allohole, ergabet.
Dieses Allkohotgemisch, welehes vorwiegend

wihrend das Migtel- |

der weitsr -

aus Propyl- und Butylaikohol bestand, zeigte
in Verhindung mit den anderen beim Ver-
fahven der Lrfindung wifallenden Treib-
atoffen den hohen Aljschoktanwert von I10.
Durch Vermischen der ersten LBenzinfrak-
rion it einer Cilrtanzahl von etwa G3 mit
dem aus der Kohlenwasserstoftfrakiion 2 <o
haitenen Spaltbenzin mit einer Oktanzahl von
etwa 08, dem aus der dritten Kohlenwasser-
swofifraktion erhaltenen, a1 aromatischen
Kohlenwasserstoffen reichen Spaltbenzin mit
einer Oktanzalii von etwa 75 ynd den ans
den Olefingasen erhaltenen Alloholen wurde
heispicisweise ei Treibstoffgemisch erhaltey,
das cine Oktanzahl vom 75 aufweist. Die
vhengenaniten vicT Womponenten des Treil-
stoffgunisches waren beispiclsweise in fol-
genden Mengenanteilen im Gemisch enthalten:

38,5 Teile Benzin mit der Oktanzaht 03
6.5 - - - - - 68
L
165 - Alkehol vom Mischokianwert 170

100,0 Teile Treibstofigemisch mit der Oktan-
zahl 73.

s war keincswegs nahegelegt, hei der Auf-
arbeitung der fiissigen Kohlemwasserstoffe
der katalytischen Kohlenhydrierung die er-
fndungsgemibe Arheitsweise anzuwendei.
Weit naher lag es, dic bel der Kohlenoxyd-
lydrierung erhaltenen Qlefinc gemeinsam it
den bei den Spalinngsreaktionen anfallendcn
Olefinen in der allgemein fiblichenr Wejse auf
Tolymerbenzine zu verarbeiten. Werden aber
in dem ohen angegebeuen Beispie! die olefin-
haltgen Case au Sielie von Alkoholen auf
Polymetrbenzine verdrbeitet, so erhilt man
stait der 16,5 Teile Alkohol zundchst nur
11.5 Teile Tolvmerhenzin. Das filchtige
Benzin hat des weiteren nach Zugabe des
Tolyimerbenzius eine Oktanzahl von 084,
licgl also um 6,5 Einheiten schiechier. Wih-
rend man also beim Arbeiten nach der Erfin-
Jung beispielsweise den vorgeschriebenen
Oltanwert von 7.4 glatt arreicht ohne die
Zugabe von Bleitetruithv!, milssen bei der
Herstellung der Benzine nach der iiblichen
Herstellungsweise die unfalienden Denzine
aoch gehleit werden.

PATENTAXSPRUCH:

Verfahren zur Hesstellung klopifester
Tenzine ans den bei der katalytischen
1ivdricrung des Kohlenoxyds crhaltenen
Fohlenwasscrsioffen, dadurch gekenn-
zeichnet. -daf in Kombination folgender
an sich “bekannter Einzelmafnahmen die
Aufarbeitung in der Weise vorgenomunen
wird, daB dic hei der Kohlenoxydhydrie-
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rung anfallenden Kohlenwasserstofffle in
pime bis etwa 120° siedende Leichtdi-,
eine von etwa iz0 bis 210° siedende

Mitteldl- und cine von etwa 210 bis 3607

siedende Schwerdlfraktion aufgeteilt wer-
den, von denen das Mitteldl bei Tempe-
caturen von etwa 506 bis yoo® und

" Duckenr von etwa = his etwa ITat auf
vornelbmliich

olefinische Kohlenwasser-
sioffe gespalten wird und das Schwerdl
in der Dampfphase unter teilweiser Rick-
fiihrung der fiir sich auf oberhalb der

Spalttemperatur  liegende Temperaturen -

aufgeheizten Spaltgase im Temperatur-

3

bereich von etwa 500 bis yoo® und bei
Drucken vor % bis 15 at in cin an aroma-
tischen Kohlenwasserstoffen reiches Benzin
fibergefiiirt wird, wihrend die hei den
Spaltreaktionen erhaitenen Spaltgase ge-
yebenenfalls zusamanen mit den bel der
Kohlenoxydhydrierung primér anfallenden
Qlefingasen in an sich hekannter Weise
durch Siurebehandiung und anschlie-
fBendes Verseifen der hierbei erhaltenen
Siureester in ein Alkoholgemisch iiber-
geffihrt werden, worawf das Leichtd! mit
den Spalfbenzinen und dem Alkoholge-
misch vermischt wird.
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