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Dic bei der bel gewdhnlichem oder crhdh-
temn Druck erfolgenden Hydrierung von Koh-
lenoxyden anfallenden Kohlenwasserstofi-
gemische weisen einen sehr hohen Gehalt an
gesittigten Kohlenwasserstoffen mit wunver-
zweigter Kette auf, deren Klopffestigheit be-
sonders die heute gestellien hohen Anforde-
rungen nicht zu befriedigen vermag. Man
hat daher die Primirprodukte bereits in be-
kannter Weise durch Erhitzen in ihrer Klopf-
festigkeit zu1 verbessern versucht. Aber atch
dia Klopfiestigkeit der durch einfachcs Er-
hitzen crhaltenen I'rodnkie, wobel das Er-
hitzen zweckmifig in Anwesenheit von
Katalysatoren sowie unter Anwendung von
Diuck vorgenommen werden kann, ist im
allgemeinen nicht als uusreichend zu bezeich-
nen. Es gelingt hierbei, fiir die im Benzin-
siedebercich liegenden Produkte im allgemei-
nen die Oktanzahi auf 63 zu steigern, Anfer-
dem ist der Versuch, auf diese Weise eine
erhdhte Klopifestigkeit herbeizufithren, durch
den wesentlichen Nachteil belastet, daB ein
hedentender Amntcil der Ausgangsprodulkte in
gasformige Kohlenwassesstotfe, wie Methan,
Kthan, Athylen usw., dbergefithrt wird.

Man hat hereits vorgeschlagen, die Aus-
beute an kiopffesten Produkten durch Er-
titzen von wasserstoffarmen, kohlenstoffhal-
tigen Produkten durch Zugabe von wasser-
stoffreichen Kohlenwasserstoffen zu erhShen,
wobei in jedem Faile dic wasserstoffreichen

Kohlenwasscrstoffe, entsprechend dem Cha-
rakter des Verfahrens als einer Mafinahme
gur Verbesserung der thermischen Behand-
long von wasserstoffarmen Produkten, in
wesentlichem Unterschiufl zu den wasserstofi-
armen Produkien verwandt werden. Dam-
gegenitber muf es nun besonders diberraschen,
daB einc wesentliche Verbessernng i der Kr-
héhung der Kiopffestigkeit durch Erhitzen
der Renzine der Kohlenoxydhydrierung er-
reicht wird, wenn diese Lirhitzung in Gegen-
wart von geringen Mengen von ganz oder
teilweise von der Achse abgetrennten bitumi-
ndsen Extrakten von Steinkehlen ader Brann-
kohlen durchgeffinrt wird..Dieser Fortschritt
wird bereite erhalten, wenn die Kohlen-
extrakte in-ciner Menge von rund 1o Tceilen,
bezogen auf die Gesamtmischung, angewandt
werden. Hs gelingt hierbei beisplelsweise
fiir die unter zoo® dbergchenden Anteile der
erfindungsgemifen Behandlung eine Oktan-
zahl von 7o und dariiber zu erhalten, wih-
rend heim Erhitzen der Primfrprodulte in
Abwesenheit von Kohlenextrakten hochsten-
falls eine Klopffestigheit der im DBeazin-
siedehereich licgenden Treibstoffe von 63 er-
miticlt wurde. Weiter bestelit der auBer-
ordentliche Vorteil, daB die Menge der gleich-
zeitip erzeugien gasfdrmigen Verhindungen
ganz wesenilich herabgesetzt wird.

Es ist bereits bekamnt, Steinkohlenteer
oder Wassergasteer mit mindestens 1o und
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hidchstens 60 Volumprozent eines festen Ritu-
nens in kolloidaler Form zu erhitzen, wohei
jedach nur ein Druckdestillat m einer Menge
van 20 bis 60 %, der urspriinglichen Charge
erhalien wurde.
gen, wasserstoffirmere Kohlenwasserstaffe,
die beispielsweise einen Wasserstoffgchalt
von 12,8 g auf 100g Kohlenstaff enthalten,
mit rund 2o bis 50 %, eines wassersiofireiche-
ren Knohlenwasserstoffs in Gegenwart von
Katalysatoren zu erhitzen. Auch hier wird
jedoch nur eine Benzinausbeute von insge-

samt 339/, der Gesamtmenge der Mischkom- .

ponenten erhalten. Demgegenither gelingt es,
wie ans dem pachstehenden Beispiel hervor-
geht, dureh Lrhitzen von 9o Teilen eines
Schwerhenzins ans der Kohlenoxydhyduie-
rung vom Sicdebereich von etwa 200 bis 250°
mit 10 Teilen feinst gepulvertem Kohlen-
extrukt 80 9, des eingefithrten Schwerbenzins
in cin unter 200° sicdendes Produkt von der
Oktanzahl vo tiberzufithren.

Ausfiihrungsbeispiel

In einem Hochdruckbehiiter wird eine
Mischtng von 1o Teilen feinst gepulvertem
Kohlencxiral und go Teilen eines Schwer-
benzing vom Siedebereich von etwa 2o bis
250° mit dem spezifischen Clewicht von 0,760,
das durch katalytische Hydrierung von Kol

. 480 his 500°

Weiter wurde vorgeschla- !: 8o at eingestellt.

! fenoxyd und Wasserstoff erhalten wuarde, un-

ter Znsatz vor 5%, Molybdinsiurekontakt ge-
pumpt. Die Reaktionstemperatur wird auf
gehalten und der Druck auf
Nach der Enispannung und
Entfernung des gebildeten und im Ol geldsten

" Gases wird das sustretende griin fluoreszie-

rende Olgemisch destilliert. Das unter 260°
fihergehende Benzin hat cine Oktanzahl von
7o, wahrend das ohne Exiraktzusatz gewon-
nene Benzin eine Oktanzahl von mur 63 lie-
fert. Die iiber 200% siedenden Anteile gehen
nach Zusatz von PFrischmaterial im Kretslaul
wieder durch den Auntoklaven, Es gelingt so,
etwa 809, des eingefithrten Schwerbenzins
in ejn unter zoo® siedendes Produkt von der
Olktanzahl yo {iherzufithren, Nach Erachdp-
fung wird der gealterte Kontakt zusammen
mit nicht umgesctzien Anteilen des Extrak-
tes durch Filtration im Ol getreant und der
Kontakt regeneriert.

PATENTAKSPRUCH!

Verfuhren zum Klopffestmachen von
Benzinen der Kohlenoxydhydrierung durch
thermische Bcehandlung, dadurch gelcenn-
zeichnet, dafi diese unter Zusaiz von etwa
10%, Kohlenextrakien und gegebenen-
falls nnter Druck und in Gegeawart von
Katalysutoren vorgenommen wird,
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