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Patentiert im Den{schen Reich vom 19. Mai 1040 an

"~ Spalten von Mineral&ilemulsionenl/‘/

Patenterteilung bokanntgemacht am 24. September 1042

Gemiii §2 Abs, 1 dey Verordnung wom 20. Tuli 1040 ist dic Erklirung abgeseben worden,
daf sich der Schutz auf das Protekiorat Bahmen tnd Mihren erstrecken soll.

Die natirlich vorkommenden Mineralile
finden sich hilufig in Form von Emmlsicnen
mit Wasser. Um sie duruas zu gewinnen,
sind schon verschiedere Mafunshmen vorge-

3 schlagen worden. Unter anderemr hat man
schon daran geducht, Sulfoniernngserzeng-
nisse aus naphthenischen Olen oder auch din
cdurch Behandeln aliphatischer Kohlenwasser-
stoffe mit Schwefeldioxyd und Chlor und
Verseifung der dabei entstehendem Sulfon-
sinrechloride erhiltlichen Sulfonsivrenm zum
Spalten der Olemuisionen zu verwenden,

Es wurde nun pgefunden, daB man die
Spaltung der Mineralélemulsionen mit he-
sonders gutem Ergebnis erreichen kann, wenn
man dazu Sulfonate verwendet, die man in
bekannter Weise durch Behandeln von Kuoh-
lenwassersioffgemischen mit cinem  Siedebe-
reich zwischen etwa 190 und z40%, die ans

20 der katalytischen Flydrierang der Oxyde des

Kchlensioffs  stammen, mit Halogen und
Schiwefeldioxyd und  anschleBende Versci-
fung erhiils. '

Zur Gewinnung des als Spaltmittel die-
nenden Sulfonats tremnt man aus den ge-
nannicn Koblenwasserstoffflen den zwischen
etwa 190 und 2407 siedenden Anteil ab vnd
behandelt ihn mit Halogen und Schwefel-
diexyd, Dabei ist o5 zweckmiBig, vor dieser
Umsectzung noch in den Kohlenwasserstoffen
enthaltene saucrstoff- oder stickstoffhaltge
oder andere, z. B. uugesitiigte Beimengumgen
zu entfernen oder deren sidrende Eigenschaf-
ten unwirksam zu machen, z. B. durch cine
Nachhydrienmg oder eine Reinigung it
Schwefelsiure.

Die Umsetzung des Kollenwasserstoffge-
mischs mit Halegen und Schwefeldioxyd kann
man durch dic Einwirkung von kurzwelligem
Licht heglinstigen. Dic erhaltenen Sulfen-
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sdanrehalogenide werden dann beispielsweize
it verditnnier Alkali- oder Erdalkalihydr-
vzydlisung behandelt, Auf diese Weise or-
hialt man die fiir das vorliegende Verfahren
dienenden sullonsaurcn Salze in geldster Form.,
Man kann zu fhrer Gewinnung auch die Be-
handlung der Kohlenwasserstoiifle mit ¥la-
logen und Schwefeldioxyd und die Versei-
fung der Sulfensiurchalogenide so  ausiih-
ren, dalh man dic Einwirkung des Halogens
md des Schwefeldioxyds nur bis zur Um-
serzung etwa der Hilfte des Kohlenwasser-
stoffgemischs vor sich gehen LBt und die
Verseifupy mit verdiinnier, z B. jprozeatiger
Alkalibydroxydifisung ausfithrt.

Die so gewonnene Lisung der sulfon-
sauren Salze kann man unmittelbar den zu
spaltenden Emulsionen zusctzen. Man kann
die Salze sher auch als solche gewinnen, in-
dem man z B. die Lisungen eindampft und
den Rickstand trocknct; die so erhaltenen
festen. Salze konpen deun mir Mineraldlen
angerieben und in dieser Form zum Spalten
der Mineraldlemnlsion angewand: werden.
SchlieBlich kamm man auch die freien Snl-
fonsinren fir den genannten Zweck benutren.
Sie lassen sich ans den T.dsungen der Salzg
durch Ansiuern mit Mineralsiuren leicht ge-

ist, sowie ein Vergleich mit der Anwendung
eines aus dem zwischen 240 und 2607 sieden-
den Anteil erhaltenen Sulfonats sei mach-
stehend beschrieben.

Aus ¢loemr durch katalytische Redukiion

vor Kohlenoxyd bei gewdhnlichem Druck er-
haitenen wnd durch Nachhydeferung von

ungesittigten und saverstoffhaitigen Verhin-
dungen gereinigten Kohlenwasserstoffél mit
denr Siedegrenzen 190 bis 3707 und  der
Dichte 0,768 (207) wurden durch Destillation
drei Anteile gewonnen, und zwar elnmal eln
Gl (Gl 1) mit dem Siedebereich 230 his 310"
und weiterhin ein Ol vom Siedebereich 1go
bis 240" {{]2) sowie ein dritics vom Sicde-
bereich 240 his 260” (01 3). Alle drei Antelle
wurden dureh PBchandeln it Chior und
Schwefeldioxyd und durch =aikalische Ver-
seifung des entsiundenca Sulfonsiurechlorids
utt Sprozentiger Natronlauge in die wibri-
gen Losungen der Natrinmsale der entspre-
chenden Sulfonsiuren iibergefithrt, ausdenen
nach Eindampfen, Traocknen und Zerkleinern
in Wasser klar l8sliche Salze erhalien wur
den. Diese wurden dann awf jhr Spaltver-
mogen fir zwei Emulsionen untersucht, von
denen die eine (1) aus 54V, die andere {2}
aus 36% Salzwasser in Erddl hestand. Dabei
wurde dus folgende Ergebnis erhalten:

winnen, Eine Ausfilbrungsform des Vor-
fahvens, anf die es jedoch uicht beschriinke
Emulsion 1 Emulsion 2
Zugesetzte Menge S
paliung Spaltuog
Angewandies Sa‘Iz _Sulfonat nuch »4 Stunden | nach 24 Stunden
it U ) "
Matriwmsalfonat aas Ol £.........0tu. 3000 L0D I00
- - Ola.iiiiian, 1000 100 00
. - Mo, vaes 1000 B0 24

Van dem Salz aus ©Ol2 vom Siedebereich
140 bis 246” genipr alse der dritte Teil der
Menge, die von dem Salz aus Ol:i erfor-
derlich: ist, um n 24 Sinden cipe voll-
stindige Spaltung zweler verschiedener Emul-
sivnen herbeizuffihren. Es zefgt sich ande-
revseits, - dal bel Anwendung gleicher Mon-
pen Sulfomat mw das eus demm Olz erhal
tene eine vollkommene Spaltmg der Emul-
siouen I 24 Stunden bewirki, wihrend
die Spaliung bel Verwendung des Sulfonats
aus Ol 3 in der gleichen Zeit recht unvoll-
stindig ist.

BRERLAN.

PareNtawsprUcy

Spalten. vou MineralSlerpulsionen durch
Zusatz von Sulfonsiuren oder ibren Sal-
zen, die man aus alipbatischen Kohlen-
wasserstoffen durch Einwirkung von Ha-
logen und Schwefeldioxyd und anschije-
Bende Verscifung erhbilt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man aws Kollenwasserstoff-
Olen mit demm Sledebereich von ciwa 190
his 240", die aus der katalytischen Hydrfe-
rung der Oxyde des Knhlenstnffs stamamen,
in der genannten Welse erhaltene Suifon-
suren oder sulfonsaure Salze verwendet.
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