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Dipl-Ing. Dr. Gustav Wirth in Leuna, Kr. Merseburg,

ist als Erfinder genannt worden

_:—‘_._‘_____‘____

Ofen fiir die Umsetzung von Kolﬂenoxyd mit Wassersteff zu Kohlcnw&sacrstoﬁ:cn

L. G, Farbenindustrie AG. in Frankfurt, Main

Pateatiert im Deutschon Reich vom 34, Januar 1uzoe an
Patenterteilung bekanntgemacht am 7 Olktober 1043

Gemil §2 Abs. 1 der Verordnung vem zo. Jull 1940 ist die Erklérimg abgegehen worden,
dad sich der Schutz suf das Protekiorat Bohmen und Mihren ersireckan solf

Bei der Herstellung von Kohlenwaeser-
stoffen mit mebr als einem Kohlenstoffatom
im Molekil durch Umscizung von Kehlenoxyd
1t Wassersteff mul die Reaktionstemperatur
in verhilinismifdig engen Grenzenm gehalten
werden. Um die hei der stark exothermen
Umsetzung gebildete iiberschiissige - Whrmc
geniigensd schmell abzuleiten, hat man-schon
vorgeschiagen, die Umsetzung in parallel an-
peordneten Rohren durchzufithren, die wvon

ciner verdampfenden Fliissigkeit umgeben |

sind, Dde mit doum Katalysator m fillenden
Rolre wurden dabei an beiden Enden in
sbene Boden eingewalzt oder eingeschwedl,
oder sie wnrden aufgedornt und miteinandsr
verschweilit. Dic Anordoung der Rohre wurde
sg getroffenn, dab sich um jedes Rohr ein
groferer freier Zwischenraum befindet, durch
welchen die sich bildenden Dampfhlasen nach
vben abstrBmon kdnnen.  Abb. i

1 Flissigkeitstaures ins Gewicht,

der “hd- |,

hegenm Zeichnumng zeigt eine solche An-
ordnung.

Die so gebauten Umsctzungsgcfaﬁe Lwben
jedoch den Nachteil, dab das Verhiltuis des
Katalysatorraumes zum Gesamtvolumen der
Anordnung schr ungiinstig ist. Je kleiner
det Durchmesser der mil dem Katalysator ge-
fitlitenn Rohre ist, um so mebr filli der An-
teil der Rohrwinde und des diese nmgebenden
Da der Rolua-
durchmesser  aber wegen der nolwendigen
Wirmeableiting aws der Katalysatormasse ein
bestimmtes Mald nicht iiberschyeiten darf,
kann man durch Vergriberung disses Durch-
messers eine bessere Raumausnuizung nicht
erreichen.

s wurde nun gefunden, dal es besonders
vorteithaft isf, wenn man die mit dem Kata-
Iysator gefiillten Rohre in Reihen anordner,
die .elnen . zur Aufnehme der dberschiissi-
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gen Wirme durch die KilhIfliissigleit ge-
eigneten Abstand voneinander haben, und die
Rohre ciner jeden Reibe so nahe anefnander-
riickt, daB nur ein geringer Abstand, z B,
ein solcher von weniger als 1 mm, coder {ber-
haupt kein Abstand zwischen ihnen bestehi,
Abb.= der Zeichmung zelgt cine solche An-
ordpung. Es sind dann nicht mehr die ein-
zelnen Rohre, sondern nur die einzelnen

Rejhen durch Zwischenriume voneinander ge-

trennt, durch welche die Kiihidfissighkeit
strOmt. Diese Zwischemiume sind, wie in
Abb. 3 der Zeichnung gezeigt, durch einen
alle Rolrreihen wnschlieBenden Ringraum
mitelnander verbunden, von dessen oherem
Ende der gebildete Dampf mit mitgerissener
Fiiiesigkeit seitlich durch die Dampfausginge s
ausstrémt. Er wird v ein Sammelgefalb{ ge-
leitet, in weldwm die Treimung von Dampf
und Fliissigheit erfolgt. Det Dampf wird aus
dem Sammelgefdls ¢ durch eine Leitung# ent-

fernt, wihrend eine entsprechende Menge :

Fliissigkeit iiber die Leftungy dem Kreislaul
der Kithlfliissigkeli zogefihrt wird, Die so
erginete  Kihiflissigheit -wird durch die
Rohre w wieder in den Ringraumys geleiter.
Falls die mit dem Katalysator gefiillten
Rohrex siner Reihe dicht ancinanderliegen,

besteht dic Verbindung zwischen den einzelpen !

Zwischenrfiumen pur iber den erwihnten

Ringraum.

Da sich die nebeneinanderlicgenden Rolive,

wenn, {berhaupt, nur lings einer Geraden
bertthren, ist der Wirmeiibergang zwischen
Rohrwand und der zwischen den Reilien der
Rolre befindlichen Flitssighkeit praktisch nicht
schlechter als hel Rohren, die in betrficht-
Hchem Abstand voneinander angeorduct sind,
Bei der neuen Anordutng kann man daher
in einem Ofen eiuen wesentlich gmeéferen Um-
setzungsraum unterbringen als im bekanntcn
Fall in cinem Ofen von derselben GriBe, ohne

dah dabei eine Verschlechterung der Wirme-
ableitung eintritt. Dies gilt fir die Um-
setzung unter gewdhnlichem Druck ebenso
wie fiir diejenige unter erbdhicm Druck.

Die Rolu¢ konoen bei der neuen Ausfith-
rung In Boden eingeschweifit oder, wie in
Abh, 4 dargestellt, an jhren inden quadratisch
aufgeweitet und reihenweisc miteinandcer ver-
sclrreift werden,  Als Kithlflissigkeit kann
jeder beliebipe flitssige Stoff verwendet wer-
den. Am besten filllt man den Kihlraum mit
Wasser. _ .

An Stelle von Robren mit kreis{Srmigem
Querschnitt knnen auch soiche mit einem
beliebigen andercn, =z B. ovalem, yuadrati-
schem, rechieckigem eder polygonalem Quer-
schnitt verwendet werden, Wenn sich die
nebeneinanderiiegenden  polygonalen - Rohre
nicht lings einer (ervaden, sondern in einer
Fliche berithren, so dal diese Flachen von
der KiihlOissighelt nicht bespiilt werden, so
ist die Wizmeleliung aus dem Umsetzungs-
raum zu den fibrigen gekiihlten Flichen so
grofy, daB in diesem Raum keine uner-
wiinschte Uberhitzung statifindct.

PATENTANSPRUCH:

Raéhrenofen fiir die katalytische Um-
setzung von Kohlenoxyd mit Wasserstoff
zu Kohlenwasserstoffen mit mehr als einem
Kolilenstoffatom D Molekill, in welchem
die fiherschiissipe Wirme durch eine Kiihi-
flilssigheit abgeleitet wird, welche die imit
Katalysator gefillien Rohre umgibt, da-
durch gekennzeichnet, dald die Rohre in
Reihen angeordnet sind, die einen zur Auf-
nahine der iberschilssigen Winme durch
die Kithlflitssigheit geeignaten Abstand
voneinander haben, wihrend die Rohrc
jeder Reibe chne oder nor wit sehy ge-
ringem Abstand nebeneinander angeordnet
sind.

H;e;zu ;B-I;t Zeichoungen
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