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Dr. Werner Lohrisch in Berlin

ist als Erfinder genannt worden

Julius Pintsch Kom.-Ges. n Berlin

Verfahren zum Herstellen von Synthesegas

Patentiert im Deutschen Reich vom 7. OQktober 1942 an

Patenterteilung bekanntgemacht am 18. November 1043 . .

GemiB § 2 Abs. 1 der Verordnung vom 30. Juni 1943 ist die Erklirung abgegeben worden,
daB sich der Schutz auf das Generalgouvernement erstrecken soll
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Es ist bekannt, zum Zwecke der Synthese-
gaserzengung methanhaltige Gase, wie Koke-
reigas, Leuchtgas oder Endgas, in Gegenwart
von Wasserdampf aufzuspalten und das so
erhaltene wasserstoffhaltige Gas mit Wasser-
gas, welches an sich-einen héheren Kohlen-
oxydgehalt aufweist, zu mischen, um das fir
die Benzinsynthese nach Fischer-Tropsch
gewiinschte Verhiltnis von Wasserstoff zu
Kohlenoxyd wie 2 : 1 zu erhalten. In man-
chen Fillen ist es erwiinscht, ohne Wasser-
gaszusatz auszukommen. Dies kann bei-
spielsweise der Fall sein an Orten, wo nur
Erdgas, dagegen kein zur Wassergaserzei-
gung geeigneter Brennstoff zur Verfiigung
steht. :

Methanhaltiges Gas wunde bereits in An-
wesenheit von Wasserdampf und Kohlensiure
nach der Formel '

3CH; +H, 0+ CO; +8H,

zu Synthesegas umgesetzt. Um in diesem

Falle die fiir die Durchfithrung des Um-
setzungsvorganges erforderliche Kohlensdure
zu erhalten, wurde dabéi von dem erzeugten
Synthesegas ein Teil abgezweigt, der CO-
Umwandlung unterworfen und aus dem um-
gesetzten ‘Gas die Kohlensiure ausgewaschen
und nach Abtreibung dem methanhaltigen
Ausgangsgas zugesetzt. Diese Arbeitsweise
besitzt insofern noch Nachteile, als einerseits
die Anlage zum Umwandeln des CO erforder-
lich ist und andererseits die mit Kontakten
arbeitende Spaltanlage noch dadurch belastet
wird, daB das wmzuwandelnde Gas ebenfalls
aufgespalten wenden muf. -

Die Erfindung ermdoglicht die Herstellung
eines Synthesegases durch Aufspaltung me-
thanreicher Gase ohne Zasatz von Wassergas,
ohne daB; fertiges Synthesegas verbraucht
wind. An Stelle der Katalysatoren kann auch,
wie bekannt, bei entsprechend hoher Tempe-
ratur, vorzugsweise 1200 bis 1300° C, ge-
arbeitet werden, wobei zur Erzeugung der er-
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forderlichen Temperaturen zweckmifBig Re-
generatoren verwendet werden. "GemiB der
Erfindung wird also von dem methanhaltigen
Ausgangsgas vor Einleitung desselben in die

Umsetzapparatur ein Teilstrom zum Beheizzn

des Kontalktofens oder der erwihnten Regene-
ratoren verwendet. Aus den hierbei erhal-
tenen Verbrennungsgasen wird dann in be-

kannter Weise Kohlensiure ausgewaschen,

Leispielsweise mittels Pottaschelauge oder
durch Druckwische mittels Wassers, und bei
der Regenerierung des Waschmittels wieder
ausgetrieben, um eine Trennung der Kohlen-
siure von dem Stickstoff und Wasserdampf
des Rauchgases zu erhalten. Die so gewon-
nene Kohlensiure wird wie bei den bekannten
Verfahren zusammen mit Wasserdampf dem
umzusetzenden methanhaltigen Ausgangsgas
zugesetzt, und zwar in dem Verhilmis der
weiter oben erwihnten Formel, also auf
3 Teile Ausgangsgas 1 Teil Kohlensiure und
2 Teile Wasserdampf. Der fiir die Beheizung
der Umsetzanlage und die anschliefende
Kohlensiuregewinnung  abgezweigte  Teil-
strom wird dabei so bemessen, dafl die erhal-
tene Kohlensiuremenge der dem Ausgangs-
gas zuzusetzenden entspricht. In diesem Falle
braucht lediglich fiir die Abtreibung der
Kohlensiure zusitzliche Wirme aufgewendet
24 werden. sofern nicht auch fitr diesen Zweck
die Abwirme des Verfahrens ausreicht.

In der beiliegenden Zeichnung ist ein
Schema zur Durchfithrung des Verfahrens
nach der Erfindung dargestellt.

Das CHyhaltige Ausgangsgas wird nach
Zusatz von Kohlensiure und Wasserdampf
durch einen Wirmeaustauscher 1 der Kon-
taktanlage 2 zugefithrt, wo es zu Synthesegas
umgesetzt wird. Das so erhaltene heifie Gas
wird fiber den Wirmeaustauscher 1 zuriick-
gefithrt, wo es seine Wirme an das aufzuspal-
tende Gas abgibt, und steht bei 3 als fertiges
Synthesegas zur Verfiigung. Von dem ani-
zuspaltenden Gas wird bei 4 ein Zweigstrom
abgeleitet und in der Kontaktapparatur zar
Beheizung desselben verbrannt. Das erhal-
tene heifle Rauchgas wird iiber 3 einem Ab-
hitzekessel 6 zugeleitet, wo der fiir das Ver-
fahren erforderliche Wasserdampf erzeugt

wird, und gelangt dann itber 7 in eine bei 8
angedeutete  Kohlensiuregewinnungsanlage,

die sich aus einer Kohlensiurewische und
ciner Abtreiheeinrichtung fiir das kohlen-
siurebeladene Waschmittel zusammensetzt.

Die gewonnene Kohlensdure wird tiber 9 dem

"C Hy-haltigen Ausgangsgas zugesetzt. Der im

Abhitzekessel 6 erzeugte Wasserdampf wird
fiber 10 ebenfalls dem Ausgangsgasstrom zn-
gesetzt, - '

Von 4 Teilen CH, wird danach 1 Teil zum
Beheizen des Kontaktraumes abgezweigt, so
Jah 3 Teile CH, fiir den Umsetzungsvorgang
zur Verfiigung stehen. Man erhdlt dann in
dem Kontaktraum 4 Teile CO und 8 Teile H,,
also ein Synthesegas in dem gewiinschten
Verhiltnis.

Bei der Arbeitsweise nach dem bekannten
Verfahren erhilt man bei Einleitung von
3 Teilen CH, in die Kontaktapparatur infolge
der nach der Aufspaltung erforderlichen Ab-
zweigung von I Teil CO und 2 Teilen H,
nur 3 Teile CO und 6 Teile Hy, Man erhilt
also gemiB dem Verfahren nach der Erfin-
dung bei gleicher Belastung der Kontakt-
apparatur einen grofleren Anteil an Nutz-
gas, wozu die Ersparnisse in der Betriebs-
fithrung durch Fortfall der nach dem bekann-
ten Verfahren erfordertichén Anlage zum Ver-
wandeln des Kohlenoxyds in Kohlensiare
kommen.

PATENTANSPRUCH:®

Verfahren zum Herstellen von Syn-
thesegas durch Umsetzen von methanhalti-
gen Gasen mit Kohlensiure und Wasser-
dampi, die beim Beheizen der Anlage an-
fallen. dadurch gekennzeichnet, dafi der
Kontaktraum von einem Teilstrom des
Ausgangsgases beheizt wird und daf} die
in den Verbrennungsgasen - enthaltene
Kohlensiure nach dem Auswaschen und
Wiederaustreiben aus der Waschfliissig-
keit zusammen mit Wasserdampf der
IMauptmenge des Ausgangsgases zugescizt
wi=d.

Zur Abgrenzung des Anmeldungsgegen-
standes vom Stande der Technik sind im Er-
teilungsverfahren folgende Druckschriften in

Betracht gezogen worden:
dentsche Patentschrift..... . Nr.723 215;
Zeitschrift fiir Elektrochemie -und ange-
wandte physikalische Chemie 1924,
S. 55713

Zeitschrift Gas- und Wasserfach, 1942,
S. 176 linke Spalte, 1. Absatz des Kapi-
tels »Herstellungsverfahren fiir die Zu-
satzgase«.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen

BERLIN.
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