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A Dr. Friedrich Schmitt in Chemnitz 3k

ist als Erfinder genannt worden

Bohme Fettchemie G.m.b.H. in Chemnitz
Verfahren zur Herstellung von Ledcrfettungsmitteln)

I —
————

Patentiert im Denischen Reich vom 3. Mérz 1942 an’
Patenterteilung bekanntgemacht am 6. April rg44

Es wurde gefunden, daB manm sehr gut |,

brauchbare Lederfettungsmittel, die Tran und
bzw. oder Talg mit Vorieil ganz oder teil-
weise ersetzen kdnnen, erhilt, indem man die
m dem sogenannten Kiihlersl enthaltenen
verseifbaren wnd unverseifbaren Pestandieile
miteinander verestert. Unter Kithlers! ist das
olartige Gemisch aus Fettsiuren, Alkcholen,
Aldehyden, Ketonen und Kehlenwassersioften
zu verstehen, das als Nebencrzougnis dér Feti-
sauresynthese durch Paraffinoxydation aus der

" Abluft der Oxydationsdfen durch Konden-

sation in indirelcten. Kiihiern gewontien wird
und beim iiblichen Oxydationsverfahren durch
Blasen mit Luft in einer Aunsbeute von etwa

6 bis 9°, bercchnet anf den verarbeiteten.

Frischgatsch, anfilit, _

Da in dem rohén Kiihlerd! die verseifbaren,
Curboxylgruppen emhaitenden  Pestandteile
die unverseiibaren, Hydroxylgruppen enthal-
tenden Verbindungen Sberwiegen, istes Zweck-
mifig, ;vor der Ycres}érung dem Kiiklers!

noch gewisse Mengen von ans dem Kiihlerdi
abgetrennten unverseifbaren, Hydroxylgeup-
pen cnthaltenden Bestandteilen hinznzufiigen,
und zwar so viel, daff in dem Gemisch die
Carboxyl- und Hydroxylgruppen in annihernd
dquivalenten Mengen vorhanden sind. Es ist
aber auch mdaglich, direkt das rohe Kithiersl,
gegebenenfalls nach Abdestillieren ygeringer
Mengen (etwa 6 %) dor fliichtigsten Bestand-

Fettsjuren enthalten, der Vercsterung zn
unferwerfen. Ieormer kann man auel aus dem
Eiihierdl noch eine weitere Fraktion bis zu
einem Siedepunkt von etwa 1709 abtrennen
und nur den fiher 170% siedenden Anteil des
Kiihlerdls mit den aus dem Kiihlersl abge-
trennten unverseifbaren, Hydroxylverbindun-
gen enthaltenden Bestandteilen oder den hither
- siedenden Anteilen daraus verestern, wobes
Lster von hoherer Viscositit erhalten werden.
Solche lunn man aber auch dadurch gewinnen,
dak man als sawr'e Komponente des Estery das

teile, die neben Wasser nicdere wasserltsliche
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rohe Kiihlerd!l als soiches einsetzt, aher aus
dem fertigen Ester die niedrigsiedenden Be-
standteile ahdestilliert.  DBeispielsweise kann
man in solchen Fillen den erhalienen Roh-
ester bel 2 mm Druck fraktionieren und den
Vorlauf his etwa 1507 abtrennen, llas von
130 his zoo“jzmm siedende Istergemisch
kann in der Lederfetiung mit vorziiglichem
LErfolg zum leilweisen Austausch wvon “Fran
cingesetzt werden,

Die Veresterung der verseifbaren mit den
unverscifbaren Anteilen des Kibierdls erfolgt
in an sich kekanuier Weise, z B, durch Iir-
hitzen bei Gegenmwwart von Katalysatoren, wis
konzentrierte Schiwefelsiure oder Chlorwasser-
sroff.

Flir die Lederfettung  gecignete Ester-
gamnische Linuen beispielsweise folgender-
mafien gewonnen werden:

[. 3300 Gewiclitsteife rohes Kiihlerd! {Kenn-
zahlen: 5.7, 176, V.Z, 221, I.Z. 4, OH. Z. go,
CO.Z, G2y werden mit 2000 Gewichisteilen
Unverseifharem aus Kithlerdl, Fraktion 170
bis 3007 tKennzahlen: 8.7, 10, V. Z. 18, [.Z. 7,
QOH. Z. 170). bei Gegenwart vou 100 Gewichis-

- teilen konzenirterier Schwefelsdure verestert.

Die Anfangstemperatur betrigt 110°.  Sie
steigt wihrend der Veresterung, dic 3 Stunden
daverl, auf y17a”,  Der Rohester wird zwei-
mial niit Wasser von 30 his 60” gewaschen, um
die Hauptmenge der Mineralsinre zu entfer-

-uen. Dann wird noclinals mit einer 1Yigen

Sodaldsung und schlielilich mit Wasser von
50 biz 60 nachgewaschen, bis Kongorot kefne
Blantirbung mehr zeigt. Der Rohester (Auns-
Bicute cowa 4890 Gewichisteile) wird Do 2 mm
Dyuck fraktioniert. Der bis 150" iibergelicnide
Vorlauf ist Afssig, bat Lasungsmittelcharak-
ter und kann entsprechend verwendet werden.
Dig TFraktion von 150 bis 200”2 mm ist olig
und hat folgende Wennzahlen: 5.7, 0,4, V. /. 4.4,
T1Z 61, QH. Z. —, CO. Z. 11,

Die Ausbeute betriigr goo Gewichtsteile,
Dieses Estergemisch 1Bt sich zum teilweisen
Austansch von Tran sowoh] beiin Lickern als
auch heim Schmieren des Leders verwenden,
Die dtber 2oo®/zmm siedende TFraktion ist
salbenartiz wnd hat foigende Eennzahlen:
ST V. 2,05 1472 O Z -~ COZ. -~

Die Ausbente herrfgr 290 Gewichtsteile,
Dieses Erzeagnisz kann in der Lederschmiere

verwendet werden, wodurch Tran and Talg |

teilweise erspart werden,_

<. 1000 ewichtsteile rohes Kiihlerdl werdan
mit 300 Gewichtsteilen Unverseifbarem aus
ililerd], Frakiion 170 bis 3007, und 100 Tei-
lent Unverseifbarem ans Kiihlerd!, TFraktion
iiber 300°, bei (egenwart von 50 Gewichts-
teilen konzentricrter Schwefelsiure verestert.
Die Veresterung und Auvfarbeiiung des Esiers
erfolgt, wie vorstehend beschrieben. Dje 1¥rak-

Lrentrierter Schwefelsiure versetzt,

tion fber 150 s 2007 ist 8lig und diend als
Ersatz fiir Tran, Hiher siedende Anteile sind
schmalz- baw. talgartig une dienen znm Aus-
tausch gegen Gerbertalg,

3. 500 kg robes Kiihierd! und 150 kg Un-
verseifbares aus RKiihlerdl, " Siedepunkt {iher
300° (Kennzahfen: 8.7, 7,8, V. Z. 21, I.7. —,
OH.Z. 30,5, CO.Z 31 werden mit 40 kg Lon-
Die Ver-
csterung ond Aufarheitung erfoigr, wie aben
unter 1 augegeben, Der Rohester wird Dei

85

Fo

2 bis 3 min fruktonicre, Man erhilt folgende -

Frakiionen: Varlaof bis 1507 304kg = 20,7%,
des Rohstoffes, Hauptlauf 1, 150 bis 200"
219 kg = 20,95, des Rohstoffes, Hanptlauf ¥,
200 bz 2507 565 ky = 28.25 %, des Tohaiof-
fes, Ritckstand 21y ky — 10,85 %, des Roh-
stotfes.

Die ither 150 bis 2007 iibergehenden Anicile
sind lartig und neigen etwas zum Gelati-
nieren.  Schon bei gelindem Eewirmen wird
das Estergemisch aber §lig und ist daun duller-
lich einem niedrigviscosen Heringsiran fhu-
lich.

Die vun 200 bis 2507 siedenden Anteile sind
schimalzarig und dienen in Lederschmieren
zm teilweisen Austausel] gegen Gerbertalg.
Dier verbleibende Riickstand hat cvine talg-
artige Beschaffenhcit nnd ist ctwas dunlkel ge-
farht, lir kann gegebenenialls nach Raffmu-
tion in Lederschmicren verwendet werden.

Man kann anch den Vorlawf nur bis zu
einem Siedepunkt van 1307 abtreunen und die
Fraktion 130 Ms 206" als Ausiauschstoil
gegen Tran verwenden, wihrend filr die Tler-
stellung von Lederschmieren der pesamte fiber
1307 siedende Anteil verwendet werden kann.
Es 1dfit sich hierdureh in Lederfettungsmiticin
der Tran vollstindig und der Talg his zor
Hille austauschen.

4. 1200 Gewichtisteile fiber 1707 siedende
Anteile des Kithleréls {Kemizahlen: 5.Z. 106,
V.Z. 187, I.Z. 2,8, OH.Z. 50}, 300 Gewichis-
teile Unverscifbares aus Kithlersl, Siedepunkt
170 bis 300", 1000 Gewichisteile Unverseif-
bares aus Kithlerd], Siedepunkt iiber 3oo”,
werden mit 30 Gewichtsteilen konzénirierter
Schwefelsiure verestert und der Rohester,
wie beschrieben, gewaschen, Ausbeute an
Rohester 2355 Gewichisteile = 91,2%,.

Der Rohester wird hel 2 mm Druck frak
tioniert und der bei 1502 Hibergehende Vorlauf
ahgetrenitt,. Von 150 bis 200° gelit eing tran-
artige Fraktion (36,1%, vom Ausgangsstoff ),
~von 200 his 2507 eine sclimaizartige Fraktion
(250% vom Ausmangssteff) fiher, die in
Lederschinieren entsprechend verwendet wer-
den Idnaen, Der Riickstand (8%, vom Aus-
gangsstedt) ist wachsartig,

5 Iooo Gewichtsteile fiber 170° sfedende
Anteile des Kiiblerdls, 3o00 Gewichtsteile fiber
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300° siedende unverscifbare Anteile nus
Kithlerd] werden bei Gegenwart von 80 Ge-
wichtsteilen konzentrierter Schwefelsiure ver-
cstert und, wie Leschriehen, aufgearbeitet. Die
Ausbente an Ruhester betragt 3800 Gewichts-
teile = g5 %,. Die Kennzahlen des Rohesters
sind folgende:- S.%. 0,4, V.Z.45, J.Z. 16,
OH.Z. 18, CQLZ. 15,

Der Rohester wird hei 2 mm Druck frak-
tioniert und der bis 150° fibergehende Vorlauf
abgetrennt (580 Gewichisteile — T4,5% des
Ausgangsstoffes). Bei 150 bis 200° geht eine
tranariige Fraktion fber, dic bei [Engerem
Stehen hel 20° geringe Ausscheidungen zeigt
{Ausbeute 1370 Gewichtsteile = 3425 0/ des
Ausgangsstoffes). Von 200 bis 250° geht eine
Lalgartige Masse vom Schmelzpunkt etwa 35°
fiber (Ausbeute 1250 Gewichisteile — 31,2 5%,
vom Aunsgangsstoff), Der wachsartige Riick-
stand betiligt 470 Gewichtsteile = 11,73 s
des Ausgangsstoffes. Die Verwendungsweise
entspricht derjenigen der entsprechenden
unter J. angegebenen Frakticnen.

Im folgenden werden einige Ausfithrangs-

beispiele fitr das Fetitn von Leder mie dom |-

Feftungsmitteln gemiB der Erfindung ge-
geben. Unter Ester aus Kithlerd] sind in die-
sen Deispielen die gemiB den abenstehenden
Vorschriften 2 und 3 gewonnenen Esterfral-
tionen 150 bis 200%2 mm za verstehen.

a. Fettung von Boxcalf

Wie fiblich gegerbte und gefailte Kalbleder
werdén wihrend 45 Mintiten bei einer Tempe-
fatur von 45 bis 507 im Waikda#l mit 1,29,
(berechnet auf das Falsgewicht des T eders)
eines Lickerdls folgender Zusammensetzung
behandelt: 7o Teile sutfonierter Tran, 30 Teile
Lister aus Kithlerdl oder 30 Teile sulfouserter
Tran, 45 Teile Ester nus Kauhlerdl, 5 Teile Na-
triumdodecylsulfat, Nach dem Fetten werden
die Leder kurz durch Wasser gezogen und
24 Stunden auf den Bock gelegt. Amnschlie-
Bend werden sie abgewcllet, getrocknet und,
wie iblich, zugerichtet. Gegenither Yettungs-

mitteln, dic bei sonst gleicher Zusammen- -

setzung an Stelle des Hsters ans Iiihlersl
Tran enthalten, Ist eine raschere und bessere
ll‘eltaufﬁahme.festzus-tcllcn, was daran zu or-
leenien ist, daB die Restflotte bei der Esterfel
tung fast klar ist. Die gemil der Erfindung
gefetteten Leder lassen sich got zurichten.
Die ‘fertiggestellien [.eder haben einen ge-
schmeidigen vollen Griff, feinen Narben nnd
schinen Glanz. . R

h. Schmicrung von vegetabiliseh ge-
gerbtem Kaibleder (Fahlleder).

In der diblichen Lederschmiere fitx Fahl-
leder, die aus 35 Teilen Gerbertalg, 45 Ieilen
Tran, zo Teilen Mineralsl besteht, kann man

den Tran zum Teil (beispielsweise zy 15, 25
ader 50 %) oder auch ganz durch Ester aus
K#hlerdl crsetzen. Die Feitgemische werden

vor der Anwendung auf dem Wasserbad ge- 63

sclmolzen und it der Hand auf das Leder
aufgerragen. Dann wird das Leder 45 Minutcn
bei etwa 45° im lleifluftfal gewalkt. Dic
Fettanfnahme ist in allen Fillen sebr gut. Es

zeigen sich belm spiteren Stoficn der Leder 7o

keine Fettriickstinde. Die leder trockmen
selir gut auf. I}e unier Mitverwendung des
Esters aus Kihlerdl geschmierten Leder
machen einen besseren Eindruck als die wie
iblich geschmierten.
heiler, gleichmifliger und haben cinen hesse-
ren Griff.
"o TFeltung von Blankleder

Eine fibliche Sclhimiere fir Blankleder be- 8o

steht aus 6o Teilen Talg und 40 Teilen Traun.
Statt dessen 148¢ sich mit noch besserem Fr-
folg eines der folgenden Gemisclic verwenden:
45 Teile Talg, 41 Teile Tran, 11 Teile Ester )
aus Kiiklerdl oder yz,5 Tcile Talg, 27,5 Teile 85
Tran, 30 TeileEster ans Kithlerd! oder 45 Teile
Tuly, zo Teile Mincralol, 35 Teile Ester aus
Kiihlersl. Die angewandte Fettmenge helriigt
As "y vom Abwelkgewicht der Leder. Vor

der Verwendung der Lederschiniercn werden 90

diese in einem doppelwandigen ICessel aufge-
schunolzen und dann durch die hohle Achse in
das HeiBluftfal gegeben, Das TFal wird
durch Heifluf: erwirmt, wobel die Einlaf-

temperatur §3° und die Innentemperatur etwa 95

55° betriigt. Vor der Fettung werden die |e-
der etwa 5 Minaten im FaR zum Anwirmen
bewegt.  Nach 30 Minuten Walkdawer sind
die Schmieren restlosvoinLederanfpenoninen.

- Die unter Mitverwendung von Estern aus oo

Kiihlerdl gefettcten Leder haben cine hellere
glelchmiBige Farbe, und auf der Fleischseite
sind im Gegensatz zum @iblichen Pettungsver-
faliren keine Fettriickstinde "z beobachten.

Die Leder lassen sich, wie in dor Praxis fest- 103

gestellt wurde, cinwandfrei firben, appretie-
ren und zurichten.  Auch beim Stofen der Le-
der tritt kein Tett aus. Die erfindungsgemil
gefettelen Leder haben einen guien Stand,

Folgende Vorteile der Fetiuugsmittel ge- 11

mil der Hrfindung sind hesonders hervorzu-
heben:

Die Ester ans Kiihlerd! lussen sich leichter
als Tran emulgieren, so daB man bei der Her-

stellung von JTickern weniger Emiilgator 113

brauchl. Die Emulsionen sind besanders bc.
stindig. Licker und Fettschmisren dringen
rascher und besser in das Leder ein als bel
den iiblichen Feilungsmitteln, Die mit Estern

aus Kiithier6i gefetteten Oberleder fithien sich 120

besonders voll und gritffig an.  Sehr gut sind
auch dic bam Selimieren der Leder erziclten

Sie sind in der Farbe 45
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Ergebnisse. Dic vegetubilisch gegerbfen Le-
dor zeigen keine Feuflecken, haben eine helle,
gleichmafige Farbe, und das Fetigemisch ist
so gt aufgenommen, daR es sich anch heim
liegen der l.eder nicht ausdriicken 1aft. Der
Extraktionsbefund steht in glinstigem Ver-
hiltnis zur cingewalkien Fettmenge,

PATENTANSPRIICHE!

1. Verfahren zur Herstellung von Leder-

fettungsmitteln, dadurch gekennzeichnet,
daB man iu belannten Lederfettungsmittein
den Metistoff ganz oder teilweise durch

Listergemische ersetzt, die durch Veréste-

rung der verseifbaren mit den unverseif-
baren Bestandieilen des Kiihlerdls aus der
Paraffinoxydation nach Abtrenming der
nnterhalb etwa 130° bei 2 mm Druck sie-
denden Anteiie erhalten werden.

2. Verfuhiren gem#B Anspruch 1, dadurch

4 7483812

gekennzeichner, daff man die zwischan 130
und 200° bel 2z mm Druck siedende Ester-
fraktion als Austanschstoff gegen Tran in
Lederfettungsmiticin verwendet.

3. Verfaliren gemidfl Anspruchi, da-
durch gekennzeichnet, daB man den ge-
samten fiber 130° bei 2 mm Druck sieden-
den Antcil des Esters als Austauschstoff
gegen Tran und Talg in Lederfettungs-
mittelnn verwendet,

4. Verfahren geniii Anspruch 1, . da-
durch gekennzeichnet, daf man die von
200 bis 250°% bei 2 mm Druck siedenden
Anteile als Austauschstofl gegen Gerber-
talg in Lederschmieren verwendet.

Zur Abgrenzung des Anmeldungsgegenstan-
des vom Stand der Technik sind im Ertei-
lungsverfaliren keine Druckschrifien in Ie-
tracht gezogen worden. .

SERLIH.
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