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REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT 3%

N 759 895
KLASSE 23b GRUPPE 104
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Nachtrdglich gedruckt durch das Deuische Patentamt in Minchen

{§ 20 des Hrsten Gesetzes zur Anderuny und Ubkereilang von Vorschrifien
auf dem Gebiet des gewarblichen Rechtsschutzes vom 8. Juli 1949)

Dr. Heinrich Tramm, Miitheim/Ruhr und Dr. Helmut Kolling, Duisburg
sind als Erfinder genannt worden

Rubrchemie A.G., Oberhausen (Rheinl.)
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LVerfahren zur katalyﬁsche_g_s_plltgz_lg _von Kohlenwasserstoffgemis

=
- Patentiert im Dentschen Reich vom 14, Sepiember 1840 an

————

Per Zeitraum vom 8. Mai 1945 bis einschlieBlich 7, Mai 1950 wird auf dle Petentdaner nicht angerechnet
{Ges, v, 16,7, 5)
? Patenterteilung bekanntgemacht am 16, November 1944;

Bei der katalytischen Spaltung von Kohlen-
wasserstoffen belegen sich die verwendeten
Kontakie mit Kohlenstoffabscheidungen, die
threrseits in bestimmten Zeitahschnitten durch
Ausbrennung zu entfernmen sind. Jede kata-
Iytische Spaltung arbeitet auf diese ‘Weise in
xwel cinander abwechselden Betriehsabschuit-
ten, von denen der eine die eigentliche Spal-
tung tnd der andere die Regenerierung des
Kontaktes wnfaflt, Zwischen dicse Betriebs-
abschuitte werden kurzzeitige Spilperioden
eingeschaltet, um die im Kontakibett vor-
hundenen brennbaren Gase zi entfernen.

Bei der Durchfithrung kaialytischer Spal-
tungen ist es Lekannt, den zur Verarbeitung
kommenden Kohlenwasserstoffen Woasser-
dampf beizumischen. Auf diese Weise kann
man den Kehlenwasserstofipartialdrock herdab-
setzen und hochwertige Spaltprodukte erzielen.
Anch wibrend der Kontaktausbrennung hat
man zoweilen bereits mit Wasserdampfzusaiz
gearbeltet.

Es wurde gefuriden, dal die Kohlenwasser-
stoffspaltung besonders giinstige Ergebnisse
hinsichtlich der. Betriebsfithrung und der
Eigenschaften der erhaltenen Spaltbenzine
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{iafert, weun sowoh! withrend des Spultperiody
alz auch wihrend ZJer wsbrennperiode unter

Fusutz von Wasserdampi gearle:let wird, In

Aissem Fall strémt durch die Leiden Beirieha-
abachnitte der Fchlenwassersioffspaltung fort-
tarfend eln Wasserdampistron, dem wihrend
der -Spaltperinde die zur Yerarbeitung xom-
menden 1ardampiten Kohlenwasserstofie und
wihrepd der Ausbrennperiode die erforder-
fiche Lutfrmenge zugemischt werden, Dic
aischungsverhdlinisse werden hierbei derart
eingestclit, dah sich der Wasserdanipfzusatz
in der Spaltperivde anf 30 bis 7o Gewichtsy
prozent der cingesctzien Kohlenwasserstoffe
beldufr, wihrend in der Ansbrennperiode mit

eiem Y4 nsserdempigehalt gearbsitet wird. der |

einzr Wasserdamplsittigung ziwischen o Bis
#o7 entspricht. was einem Wasserdampfgehalt
vnm T2 bis 3o Gewichisprozent gleichkammt.

Dicsc Arbefrsweise Ist hesonders vorteifuali,
weil sie hisher anftretends puarklirliche Teul-
peramrschwankungen des Spalthetriehes wr-
meidet, dig-eine Ausautzang der durch Auns-
Drenuung erzengten Warme fast unmdglich

machtenr.  Auberdem ergibt sich ein auBer-
ordentlich gleichmifiger Gang der Konzakt-
ofen.

Desonders vorteithait 186t sich dan Ver-
fanrern aul Spaltkonta-l\:te anwenden, die aus

nacirlicken oder kiinstlicken AMuminivmhydro-

silicaten, wie z. B, ans aktivierten Bieicherden
usw.. hestebien, :

Weltere Elnzeilieiten sind aus dem mach-
totgenden Ausfithrungsheispicl ersichtlich.

Ausfithrungsbeispiel
Trercheinen mit 10000 kg ekrivierter Bleica-

erde  gefiillten Reelitionshehilter wurden
30 Minuten lang bel einer ‘Temperatur vou

i00° insgesumt Sookg Dumpf in Mischung -

wit - soo kg

Kchlenwasserstoffdimpfen  ge-

leitet. Als Kohlenwasserstoffe fanden parai-

finische Ingasine der Kohlenoxydhydrierung
Verwendung. die zwischen 150 bis 3z0°
siedeten. Nach Deendigung der Spaltperiode
wurde die Kohlenwasserstoffzufuhr unter-

brochen und 2 Minuten lang reiner Wasser-
Giber den Nutalvsator geleiret. Damach |

dampf
stellte
hei 3007
Danpt

man das Luftgeblise an und leitete
innethall vom 26 Minuten 200 kxz
in Mischung mit 2250 ucbm Luft

dnreh den Kontalt. Wierbei verbrannten die -

Kahlenstoffahscheidungen, und der Katalv-

sator wurde auf seine urspriingfiche Altivi-
vit regeneriert. Nach Beendigung der Aus-
Lrennang wurde wicderum 2 Minuten lang
ceiner Dampl ither den Komtakt geleitet, Da-
nach legann eint ueue Spaliperiode, Lei der
dem umiaufenden Wasserdampd verdampfte
Kohlenwasserstoffe zugemischt wurden.

Die  cingesetzten Ausgangskohlenwasser-
stoffe  lieferten oY% Spaliprodukte.  Die
Kohlenstoffausscheidungen Lieliefen sich auf
ctwa 1.2 bis 2.3 Gewichisprozent, Die Spalt-
pradukie hutien im Durchschuite folgende Zu-
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gelialt),
23%; Cy-Fraktionen iRo%y Olefingehalt).
22ty CpFraktionen (9o%o Otefingchalt).

Der Rest bestand aus nicht konudensier-
haren Spaligasen nnd Koksabscheidungen.

Arbeitel man in Heser Weise, so zeigte der
Kontaktofen civen dauernd glelchmiliigen
zang und konstante Betriehstemprraturei.

PyrpsTANSPRUCH:

Verfaliren zur katalytischen Spaltung
enn  Kohlenwasscrstoffgemischen, wobel
cornehmlich  Alyminiumhydrosilicate als
Spalthatalysatoren  Anwendung finden,
die ahwechselnd in Spalt-, Spiil- und
Anshrenuperinden avbeiren. dadurch ge-
Lennzeichner, daf sowohl wghrend der
Spaltperiode als auch wilirend der Aus-
hrean- und gegehencnfalls Kiithlperiode
den iiber den Koniakt gelefteten Gas-
gemischen  wesentliche Mepgen  von
Wasserdampf zugesetzt werdeq, die sich
in der Spaltperiode anf etwa 30 bis
o tiewichisprozent der eingeseizten
Kohtenwasserstaffe helaufen, withrend 1n
der Aushrennperiode die Aushrenngase so
viel Wasserdampi enthalten, als einer
Shltignngstemperatur von® annihernd 30
bis yo© cnispricht.

Zur Ahgrenzeng des Erfindnngsgegenstands
vom Stand der Technik sind im Ertcilungs-
verfaliren fulgende Druckschriften in Betrachr
gezngen worden:

Dentache Patentschrift Nt 305 973:

franzasische Patentschriften N 749077,

MLz orgR, M52 415
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