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Verfahren zur Durchfithrung der Kohlenoxydhydrierung

Patentiert im Deutschen Reich vom 11. Oktober 1941 an
Der Zeitraum vom 8. Mai 1945 bis einschlieBlich 7. Mai 1950 wird auf die Patentdauer nicht angerechnet
(Ges. v. 15. 7. 51)
Patenterteilung bekanntgemacht am 8. Februar 1945

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Durchfithrung der Kohlenoxydhydrierung an
im fliissigen Medium in feiner Verteilung
suspendierten Eisenkatalysatoren utiter nor-
malem oder erhéhtem Druck.

Die Durchfuhrung der Kohlenoxydhydrie-
rung an im fliissigen Medium suspendierten
Katalysatoren ist bekannt. Trotz der offen-
sichtlichen Vorteile dieses Verfahrens hat
dasselbe noch keinen Eingang in die GroB-
technik gefunden wegen folgender Schwierig-
keiten: 1. Geringere Raumausnutzung als bei
der Kohlenoxydhydrierung in der Gasphase
und 2. Sedimentation des Katalysators.

Die Raumausnutzung ist dadurch begrenzt,
daB zur Vermeidung von Sedimentation die
Konzentration des Katalysators im fliissigen
Medium eine Hochstgrenze nicht  iber-

_schreiten darf. Der Kontaktraum kann also

nur nach MaBgabe der im fliissigen Medium
enthaltenden Katalysatormenge ausgenutzt
werden.

Es wurde gefunden, daB bei Anwendung
von FEisenkatalysatoren ein Optimum dieses
Syntheseverfahrens nur erreicht werden kann,
wenn Katalysatorkonzentration, Gasbeauf-
schlagung -und KorngroBe des Katalysators
innerhalb ganz bestimmter Grenzen aufein-
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ander abgestimmt werden. Zur Erzielungeiner
héheren I\atalx satarkonzeniration bzw. besse-
ren Raumausnutzung und Verhinderung der
Sedimentation hat man bisher feinstgemahlene
und kolloidal verteilte Katalvsatoren benutzt.
Technisch sind diese Vorschlidge nicht brauch-
bar. weil bei zu Ideiner Korngrofie bzw.
kolloidaler Verteilung die erforderliche ein-

wandfreie und laufende Abtrennung der .
dauernd aus der Suspension abzufiihrenden
hochmolekularen Reaktionsprodukte nicht

mehir moglich ist und auBerdem eine uner-
wilnschte \ erdickung der Suspension eintritt.
wobei die V" orziige der Synthese in der
Flitssigphase, wie feinste Gasverteilung, dau-
ernde Benetzung der Kontaktteilchen. gute
Wirmeabfubr, wieder riickgingig Gemauht
werden.
hohe Katalysatorkonzentration und haltbare.
noch leichtfliis sige und trotzdem technisch
leicht trennbare, z. B. filtrierbare Suspension
erhalten werden. wenn eine weitgehend ein-
heitliche TeilchengréBe des Katalysators, und
zwar zwischen den Grenzen 0,005 und
0.100 mm. eingehalten wird. Die Teilchen-
eréfe 136t sich mit den bekannten technischen
Mitteln leicht einstellen.

Es ist zwar bekannt, bei der Kohlenoxyd-
hydrierung im fliissigen Medium suspendierte
Nicl \eH\atahsatorcn zu verwenden, die bei-

Nach der Erfindung kann nun eine .

spielsweise durch mehrfaches Pulvern in der

Relbschak auf geringe Korngrofie zerkleinert

waren. Derartige Lerldmnerunmprodukte

enthalten jedoch erfahrungsgemif noch be-

trachtliche Anteile sowohl an grobem, leicht
~ed1mentlerendem als auch an zu feinem Korn.
Da diese ungeeigneten, die Kohlenoxyd-
hvdrierung im fliissigen Medium stdrenden
Ixorngroﬁen vor der Verw endung des Kataly-
sators nicht aboctrennt wurden, I\onnten selbst
bei um 30 his 70° erhéhten Realktionstempe-
raturen nur geringe Umsitze und Ausbeuten
erzielt wi erden
Erfindungsgemif 148t sich ein Optimum der

Svnthese dadurch herausholen, daB die Kon- °

zentration des Katalvsatorgrundmetalls, das
in oxvdischer oder metalh%cher Form vor-
liegen kann, 100 his 300g je Liter Suspen-
sion. die I\ontalxtbelaqunrf zwischen 0.4 bis
3 Liter je Gramm Ixatal;satorgrundmetall
und die Korngrofe des Kontaktes zwischen
0.005 und o
wird durch die xor(reachlacene Abstimmung
der Bedingungen eine bisher nicht erreichte
Raumausnutzung. Katalysatorbelastung,
Raumgeschwindigkeit,
tung. Verfliissigungsgrad und Hodhmmheute

0.1 mm betrigt. Auf diese Weise '

Kohlenoxvdaufarbei- -

erhalten. Die Methanbildung ist nach dem
Verfahren der Erfindung auberordentlich
gering.

Fiir das Verfahren der Erfindung ist es
unerheblich, welcher Art die angewandten
Katalvsatoren sind, -z. B. metallische oder
oxvdische, Fillungs- oder Zersetzungskataly-
satoren, mit oder ohne Triger. nattirlich vor-
kommende Mineralien oder technische Abfall-
produkte.

Beispiel

In einem aus Eisen bestehenden zvlindri-
schen Reaktionsbehiiter von 120 Liter Nutz-
raum wurde ein in 110 Liter Ol suspendierter,
25 kg Katalysatorgrundmetall enthaltender
Eisenkatalvsator mit stiindlich 30 Nchm
53.5% CO und 35% H, enthaltendem Syn-
thesegas bei 5 bis 15atii und Temperaturen
von 220 bis 260° betrieben. Der angewandte
Katalvsator war zuvor durch Vermahlen unter
Einhaltung einer bestimmten Mahldauer auf
cine Korngréfie von 0,01 bis 0,05 mm zer-
kleinert worden. Unter Einhaltung einer
g1-bis g6%igen C O-Aufarbeitung wurden. be-
7iogen auf den Normalkubikmeter angewandtes
CO-+H, 165 bis 174g feste, flitssige und
gasférmige. hauptsichlich aus Kohlenwasser-
stoffen hestehende Svntheseprodukte mit mehr

als 2 C-Atomen im Molekiii gebildet. Fir die

Methanbildung wurden zwis schen 2 und 4%
des zu I\ohlemxamer:torren umgesetzten

Kohlenoxyds verbraucht.

PATENTANSPRUCH:

Verfahren zur Durchiiihrung der Koh-
lenoxydhvdrierung an im flissigen Me-
dium in feiner Verteilung suspendierten
Eisenkatalysatoren unter nermalem oder
erhohtem Druck, dadarch gekeunzeichnet,
daBf die Konzentration des Katalvsator-
grundmetalls, das in oxydischer oder
metallischer Form vorliegen kann. 1oo bis
300g je Liter Suspension. die Kontakt-
belastung zwischen 0.1 bis 3 Liter Syn-
thesegas je Gramm Katalysatorgrund-
metall und Stunde und die Korngréfle des
Kontaktes zwischen o0.005 und o,1mm
hetragen.

Zur Abgrenzung des Erfindungsgegenstands
vom Stand der Technik sind im Erteilungs-
verfahren folgende Druckschriften in Betracht
gezogen worden:

Franzdsische Patentschrift Nr. 83

0 28g;
Brennstoff-Chemie, B.14 (1933). S.

3bis8.

© 5626 12.52

6o

65

70

75

8o

85

90

95

100

105

110



