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Es ist bekannt, Kohlenoxyd und Wasserstoff ent-
haltende Gase, beispielsweise Kokereigas, Wassergas,

. Leuchtgas, durch Sauerstoffdruckvergasung gewon-
nene Gase oder Gemische dieser Gase dadurch zn
entgiften, d. h. weitgehend, etwa auf Gehalte von
1,5 bis 19/, von Kohlenmonoxyd zu befreien, dafl die
Gase einer katalytischen Kohlenoxydhydrierung mif
Hilfe won Nickelkatalysatoren unterworfen werden,
Hierbei werden sehr wenig wertvolle fliissige Kohlen-
wasserstoffe, dagegen viel Methan gebildet, und es
tritt eine sehr hohe Koniraktion des Gasvolumens
ein. Es kommt aber bei der Entgiftung von Gasen
daraufl an, aus einem gegebenen Volumen Ausgangs-
gas moglichst groBe Mengen entgiftetes Gas zu ge-
winnen, da sonst die Entgiftung eine vumfangreiche
VergrtBerung, z. B. Verdoppelung der Gaserzeugungs-
anlage, bedingen wiirde. Ferner ist wesentlich, daf

fiir die Gasmenge, die durch die Entgiftung verbraucht
wird, fiir das sogenannte verschwundene Gas, ein

méglichst groBes Aquivalent in Form wertvoller Um. 20

wandlungsprodukte, z. B. filissiger Kohlenwasser-
stoffe, anfillt, damit die Kosten der Entgiftung még-
lichst niedrg werden. Die hohe Methanbildung, die
bei demn bekannten Verfahren eintritt, ist manchmal
unerwiinscht, 'z, B, beil der Stadtgasenigiftung, bei
der nicht aur eine Entgiftung eintreten soll, sondern
auch die Brenneigenschaften oder bzw. und der Heiz-
wert des Gases durch die Entgiftung mdglichst wenig
gedndert werden: sollen. Verwendet man sisit eines
Nickelkontaktes den fiir die Kohlenoxydhydrierung
fiblichen normalen Kobaltkontakt (roo Gewichisteile
Co, 5 Gewichtsteile ThQ,, 8 Gewichisteile MgQ, o bis
200 Gewichtsieile Kieselgur), so entstehen zwar we-
sentlich mehr wertvolle flissige Kohlenwasserstoffe.
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Die Gaskontraktion und die Heizwertsteigerung be-
wegen sich aber in dbnlichen GréBenordnungen wie
bei der Verwendung von Nickelkontakten. Deshalb
ist vorgeschlagen worden, die Entgiftung durch
katalytische Kohlenoxydhydrierung an Eisenkataly-
satoren durchzufithren, die neben Wasserdampf we-
sentliche Mengen Kohlendioxyd als Nebenprodult
bilden. Dieses Verfahren hat den Vorteil, deB die
Bildung von betrichilichen Mengen Kohiendioxyd
einen Teil des unerwimnschten Volumenschrumpies
ausgleicht und daB bei erheblich geringerer Methan-
bildung aus dem verbrauchten Gasanteil wertvolle
fliissige Kohlenwasserstoffe gebildet werden.

Die Vorteile des Verfahrens sind insbesondere dann
gegeben, wenn die Kohlenoxydhydrierung unter
Drack, z. B. von 1o bis 2o Atm. und mehr, durchge-
fithrt wird. Dagegen ist es schwierig, bei der Entgiif-
tung des Gases unter normalem oder wenig erhéhtem
Druck mit Eisenkatalysatoren geniigend niedrige
Kohlenoxydgehalte im behandeiten Gas zu erzielen.
Hier mub man, wn das Kohlenmonoxyd in aus-
reichendem Male umszusetzen, die Katalyse oft mit
relativ hohen Temperaturen betreiben, was einerseits
leicht wieder zu erhohter Methanbildung und uner-
winschter Heizwertsteigerng im Restgas und anderer-

seits zn geringen Ausbeuten an wertvollen flfissigen

f ohlenwasserstoffen fihren sowie eine erhfhte Ge-
fahr der Kohlenstoffabscheidung am Katalysator be-
dingen kann. Deshalb ist auch schon vorgeschlagen
worden, die Enigiftung nur bis zu Kohlenoxydgehal-
ten im Restgas von etwa 3 bis 5%, zu treiben und cine
Konvertierung des restlichen Kohlenoxyds mit Wasses-
dampf zu Wasserstoff und Kohlensdure in einem nach-
geschalteten besonderen Verfahren durchzufithren.
Hierfiir sind aber besondere Konvertierungsanlagen
notwendig. )

Die Erfindung hat nun zum Ziel, die Gasentgiftung
mit Hilfe der katalytischen Kohlenoxydhydrierung,
insbesondere auch vnier normalem oder wenig er-
hihtem Druck oder auch unter Druck von z. B.
o bis zo atii so durchzufithren, daB verhilinismaBig

" gute Ausbeuten an wertvollen fliissigen Kohlenwasser-
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stoffen erzielt werden, wodurch des Verfalmen wirt-
schaftlich besonders giinstig gestaltet wird, und daB
ferner der Volumenschwund des Gases anf ein Mindest-
maB herabgesetzt wird. Ferner soll fir den Bedaris-
fall auch die Mbglichkeit bestehen, daBl der Heizwert
des Gases und gegebenenfalls seine Brenneigen-
schaflen méglichst wenig oder nur in einem ge-
wiinschten Ausmal verindert werden.
ErfindungsgemiB werden fir die Gasentgiftung
durch katalytische Kohlenoxydhydrierung Kobalt-
katalysatoren verwendet, dic Alkaligehalte von 2 bis
129y, vorteilhait 5 bis g%/, bezogen anf das gesamte
Kobalt und berechnet als Alkalioxyd, aufweisen. Die
Kohlensiurebildung nimmt mit steigender Alkalisie-
rung zu, :
Kobaltkatalysatoren mit Alkalioxydgehalten bis zu
etwa 1,5 %, bezogen auf Kobalt, sind_schon zwecks
Herstellung von yorzugsweise ungesitiigter Kchlen-
wasserstoffen durch katalytische Eohlenoxydhydrie-
rung verwendet worden (USA.-Patent 2437 037).
Koch tnd Rillig, Prennstofichemie Bd. 25, 1940,

S. 157, haben indessen festgesteilt, dali bei Verwendung
von Kchaltkatalysatoren mit derartigem Alkaligehalt
die Gesamtausbenten an wertvollen Produkien deut-
Hch verschlechtert werden. Demgegeniiber ergaben
Kobaltkatalysatoren ‘mit Alkalioxydgehalten von
2 bis 12'Y,, vorzugsweise von 5 bis g%, bezogen auf
Kobalt, wenn sic erfirdungsgemdl fiir die Gas-
entgifiung eingesetzt wurden, auch beim Arbeiten auf
geringe Koblenoxydgehalte im Restgas hohe Aus-
benten an wertvollen fliissigen Kohlenwasserstoffen.
Die groBere Ausbeute an fliissigen Kohlenwasser-
stoffen ist hierbei zum Teil einer geringeren Bildung
von Gasclen, d.h. Kohlenwasserstoffen mit 3 und
4 Kohlenstoffatomen im Molekiil, zu verdanken.
Ferner kann bei dem ‘Verfahren nach der Esfindung
die Methanbildung merklich unter der gehalten wer-
den, die bei Verwendung von Eisenkatalysatoren auf-
+ritf. Die Kohlendioxydbildung wird tberraschender-
weise anch bei hohem Wasserstoffitberschul im zu
entgiffenden Gase verhiltnismiBig hoch, g0 da man
selbst in diesem Fall zu verhiltnismafig geringen Gas-
koniraktionen gelangt. Des weiteren entsteht der
Vorteil, daB man die die Kontraktion beeinfiussende
K ohlensiurebildung in weiten Grenzen regeln kann,
weil durch Verwendung alkalireicher Kontakte sich
die Kohlensiurebildung erhéhen 148t und umgekehrt
alkalidnmere Komiekie weniger Kohlensiure bilden.
Infolgedessen braucht bei dem Verfahren gema8 der
Erfindung bei der Entgiftung von Stadtgas od. dgl.
zur Anfrechterhaltung der gleichen Leistung des Gas-
werkes die Kapazitit der Gasgewinnungsanlage nur
wenig, je nach der Zusammensetzung des erzeugten
Gases nur vm etwa 15 bis 239/, erhoht zu werden.
Fin weiterer entscheidender Vorteil besteht darin,
daf infolge der Kohlendioxydbildung, auf den Kubik-
meter verschwrundenes Gas gerechnet, sehr hohe Aus-
bewfen an fliissigen Kohlenwasserstoffen erhalten
werden. Durch Rickfithrung cines Teiles des ent-
gifteten Gases in die Enigiftung (Kreistauffahrweise)
lassen sich die Ausbeuten unter Verringerung der

- Methanbildung nock erhthen. Da durch den Gas-

Lreislanf bekanntlich die Kohlensdurebildung verrin-
gert wird, kénnen dann fiir die Herstellung eines Gases
mit demselben gewinschien Eohlensiuregehalt Kon-
takte mit enteprechend hoheren Alkaligehalten ver-
wendet werden, die zugleich hshersiedende Erzeng-
nisse bilden. :

Die Wirkungen der Gasentgiftung gemd8 der Erfin-
dung lassen sich auch darch Wasserdampizusatz hel
der Kohlenoxydhydrierung variieren. Es tritt dann
gewissermaBen ¢ine erhéhte Konvertierung des Koklen-
oxyds zu Kohlendioxyd und Wasserstoff am Koniakt
auf, ohne daf die Reaktionsflissigkeit des Kontaktes
durch den Wasserdampfzusatz, der etwa bis zu
80 g Nm® Synthesegas betragen kann, geschidigt
wird, wahrend bei Eisenkontakten ein ‘Wasserdampi-

| zusatz leicht zu vorzeitigem Unbrauchbarwerden des

Katalysators fiir die Bildung von wertvolien Kohlen-
wasserstoffen. fithren kamn., Der ‘Wasserdampfzasatz
Lann z. B. dazu benuizt werden, Schwankungen in der
Gasabnahme und in der Gaszusammensetzung auszu-
gleichen. Es bewirkt ndmlich der Wasserdampfzusate
eine VergrdfBerung der abzugebenden entgifteten Gas-
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menge dadurch, daB die Kontraktion bei der Ent-
giftung noch weiter verringert wird.

Der erfindungsgemil zur Gasentgiftung verwendete
Kobaltkontakt kann bekannte Aktivatoren od. dgl.
und Trigerstoffe in den {iblichen Mengen, d. h. also
z. B. auf 100 Teile Kobait 200 Teile Kieselgur, ent-
halten, Besondere Vorteile kénner aber noch dadurch
erzielt werden, daB die Menge an Trigerstoffen herab-
gesetzt wird, z. B, auf 259/, und weniger. Man erreicht
dadurch eine weitere Erniedrigung der Reaktions-
temperatur 1nd der Methanbildung. Auch kann man
die Gasbeaufschiagung des Kontaktes wesentlich
erhéhen, z. B. auf etwa 150 bis 300 I Gas und mehr
pro Liter Kontakt und Stunde,

Beispiel 1

In diesem Beispiel ist die erfindungsgemiBe Ent-
giftung eines durch Druckvergasung in bekannter
Weise hergestellten (ases mit einem alkalisierfen
Kobaltkontakt der bekannten Entgiftung mit einem

Eisenkontakt der iiblichen Zusammensetzing gegen- -
iibergestellt. Zum weiteren Vergleich ist die Ent- 65
giftung des gleichen Gases mit dem in der Fischer-
Tropsch-Synthese allgemein verwendeten Kobalt-
kontakt herangezogen, Fiir alle drei Versuche und
auch fiir die folgenden Beispiele 2, 3 und 4 wurde das

gleiche Ansgangsgas, bestehend aus 76
GO i P 1 LA
CnHm ..., 0,r%,

Oy 0,3%,
CO e L 20,9, s
Hy oo 54.5 %,
CHy o 20,4 %,
Ny oireieiiiiiinns Ceeeees 1,9,

mit einem oberen Hefzwert von 4208 keal verwendet.
Die Belastung der Kontakte betrug 300 NI Aus- 8o
gangsgas je Liter Kontakt und Stunde, Die Versuche
liefen unter Atmosphirendruck. Die Ergebnisse der
versuche sind aus der folgenden Aufstellung ersichtlich :

I 1 1If 85
Co-Kontakt Fe-Kantakt Alkaligierter Co-Hontakt
100 Gewichtsteile Co 100 Gewichtsteile Fe roo Gewichisteile Co
Kontakt- 10 - MgO 5 - Cu 10 - MgQ
Zusammen- 5 - ThO, 13 . K,5i0, 5 - ThO, e
seftzung 25 - Kieselgur | [entspricht etwa 59, K,0) 25 - Kieselgur
0 - K,O 8 - K, O

Reaktionstemperaturen:

Das entgiftete Gas hatte folgende Zusammen-
setzung:

COy v, 5,8 15.3 I5,X
CoHm ............. 0,2 0,4 0,4
Oy viii 0,0 0,0 0,2
CO ..o 1,5 1,0 0,9
H, .o 16,1 51,4 51,8
1O = 20,8 29,5  2g,I

Ny v 5.6 2,4 2,5
Oberer Heizwert: 7311 keal 4480 keal 4463 keal
Heizwertsteigerung: 70/, 4,25 9%, 3,9%,

Die Verringerung des Gasvolumens, die durch die
Synthesereaktion und die nachfolgende Abscheidung
der hoheren gasférmigen und flissigen Kohlenwasser-
stoffe eintritt, betrigt, berechnet auf das Alsgangsgas,

66,19/, 21,7 %, 23,89,

Die Ausbente an héheren Kohlenwasserstoffen mit
5 und mehr Kohlenstoffatomen im Molekiil war

je Normalkubikmeter

Ausgangsgas .......... gb.4g 2658 45Ig
je Normalkubikmeter
verschwundenes Gas ... 146,0g 122,02 100,0 g

AuBer flissigen Koblenwasserstoffen lieferf der
Eisenkontakt 15 bis 17 g Gasol (C,—C, Kohlenwasser-
stoffe} je Normalkubikmeter Eintrittsgas, wihrend
die Kobaltkontakte nur 8 bis 10 g Gasol bilden und
an dessen Stelle entsprechend mehr flfissige Produkte
synthetisieren.

208°€C 230°C 225°C
45

Es ergibt sich also, daB bei der Enigiftung mit
normalem  Kobaltkontakt 1000l Ausgangsgas nur
3391 entgiftetes Gas liefern, und 661 1 des urspriing-
lichen Gasvolumens infolge der Synthese und der
Abscheidung der im entgifteten Gas vorhandenen 100
héheren Kohlenwasserstoffe verschwinden. Dem Ver-
lust an Gasvolumen steht die Ausbente an wertvollen
Syntheseprodukten gegeniiber. Diese ist bei der
Bewertung der zum Vergleich stehenden Verfahren
also auf das verschwundene Gas zu beziehen. Bei den 105
erfindungsgemif fiir die Entgiftung verwendeten
alkalisierten Kobaltkontakten verschwinden von Toool
Ausgangsgas nur 2381, Ebenso giinstig liegt diese
Volumenkontraktion bei der bekannten Entgiftung
mit Eisenkontakten; indessen hat das Entgiftungs- 110
verfahren gemiB der Esfindung vor dieser den Vorteil
einer ungleich griBeren Erzeugung an fliissigen Kohlen-
wasserstoffen. Sie betrug pro Kubikmeter verschwun-
denes Gas 1gog, wihrend mit Eisenkontakten nur
122 g erzielt werden konnten. Bei der Entgiftung mit 115
normalem Kobaltkontakt liegt das Ausbeuteergebnis
gwischen diesen beiden Werten. Das letzte Verfahren
hat aber aufier der groBen Volumenkontraktion noch
den weiteren Nachzeil, daB entgiftetes Gas mit viilig
verdnderten Brenneigenschaften, insbesonders einem 1a0
so hohen Heizwert entsteht, daB die Verwendung
dieses Gases als Stadtgas praktisch unméglich ist.

Beispiel 2

Der Versuch wurde mit dem gleichen alkalisierten 135
Kobaltkontakt, der auch fiir Beispiel 1/1T1 verwendet
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wnrde, und -einer Gasbeaufschlagung von 300 NI je
Stunde und Liter Kontakt durchgefithrt, Doch wurde
dem Ausgangsgas vor Lintritt in den Kontaktofen
50 g Wasserdampf je Normalkubikmeter ngesetzt.
Die Reaktionstemperatur war infolgedessen eiwas
hoher ais im Beispiel 1/III, sie betrug 229° C. Das
entgiftete Gas enthielt

97 6 T L 15,7 %
CnHm .... Cereeeaae i 0,4 %,
0 T R R TR 0,2%,
CO irirciaiiiia i crieanresas 1,2%,
= P R TR EERRREE R 53,801"'0
8 1 26,4 %,
Ny erreieinenrennn i e 2,3 %

Die weiteren Ergebnisse sind aus den nachstehend |

angefithrten Zdhlen ersichtlich.

Oberer Heizwert L. tvvivenaesan 4320 keal
Heizwertsteigerung .o .vvaeeean- 0,6 9,
Volumenkontraktion. ........... 7.2 %,

Die Ausbeute an fiissigen Kohlenwasserstoffen |

betrug
je Normalkubikmeter
Eintrittegas ....ocvveveevnisnnns 39§
ie Normalikubikmeter
verschwundenes Gas ....oo-enins 2T E

Der Wasserdampfzusatz fithrt also zu einer noch
geringeren Volumenkontraktion uwnd zu erheblich
hiheren Ausbeuten an fliissigen Kohlenwasserstoffen
je Normalkubikmeter verschwundenes Gas, Dieser
und die folgenden Versuche wurden ebenfalls unter
Atmosphérendruck ausgeftibrt. .

Beispiel 3

Fiir diesen Versuch wurde ein alkalisierter Kobalt-

kontakt nach Beispiel x/111 verwendet, der aber nur

5 Gewichisteile Kieselgur anf roo Gewichisteile Kobalt
enthielt, Die Gasbeanfschlagung war dieselbe wie nach

Beispielen 1 und 2. Es wurde kein Wagserdampf
. zugesetzt. ) ) .
Reaktionstemperafur.............. 218°C

Analyse des entgifteten Gases:

COp vuriiiimmvaacrai s 15,3
COHIN o ivvivtieninnarnennoannnans 0,3
L T L R R 0,0
o 0 I I,2
P T R PR 52,2
CH cvviririrarannericanaraencrns 28,6
Ny ceeenveranmmnnaasssrarsnacnnns 2,4
Oberer Helzwert ..........0t0, 4436 keal
Heizwerfstelgerung ......ovovess 3.2 %,

Volumenkentraktion ........... 20,7 Yy

An fliissigen Kohlenwasserstoffen wurden erzielt
je Normalkobikmeter

Eintrittsgas ... cccoireraeninaas 42,38
je Nommalkubikmeter
verschwundenes Gas ........... 205,0 £

Die Ergebnisse waren also noch. efwas giinstiger als
beim Versuch 1/III, Es ergab sich infolge der niedri-

geren Reaktionstemperatur eine etwas geringere
Methanbildung, die in der kleineren Heizwertsteigerung
und der etwas geringeren Volumenkontraktion des
entgifteten Gases zum Ausdruck kommmt.

Beispiel 4

Der Versuch zeigt den EinfiuB des Alkaligehaltes
des Katalysators auf die Kohlensiurebildung. Es
wurde der gleiche Kobaltkontakt wie in Beispiel 1/ Il
verwendet, der jedoch diesmal nur mit 5 Gewichis-
teilen K, O auf 100 Gewichtsteile Kobalt imprigniert
wurde., Die Gasbeanfschlagung ist wieder 300 Nm®
je Stunde und Liter Kontakt.

Reaktionstemperatusr ..o.ov.uenene. 222° C
Analyse des entgiftefen Gases:
CO  vviiiiinr i e T4,5
(0508 5 £'s+ NPT 0,3
g corivrninnrarrarrnianniaraanes c,0
o LT 1,3
= P R R R 47,5
CHy v iiaer i 33,3
2 P 2,7
Qberer Hefzwerf c.vveiivnrerann 4737 keal
Heizwertstelgerung . ....ovvuvss - 10,2 %,
Volumenkontraktion.,......... L2969,

An fliissigen Koblenwasserstoffen wurden erzielt
" je Normalkubikmeter

Eintritisgas ...o.erevenrereeanads 46 g
je Normalkubikmeter
verschwundenes Gas ......ov0ans IS5 E

Der Koniakt stebt in seiner gesarmten Wirkung
gwischen dem alkalifrefen Kobaltkontakt und dem
mit 89, K,0 alkalisierten Kobaltkontakt der Bei-

gpiele 1fI und zfIIL

Der scheinbar mur wenig kleinere Kohlensiuregehalt
im entgifteten Gas des Beispiels 4 wird durch die
grofere Kontraktion vorgetinscht. In Wirklichkeit
ist diz Kohlensaurebildung, bezogen auf den Gesamt-
kohlenoxydumsatz, bedeutend geringer als im Bei-
spiel 1/I11, nimbich 47,6%, gegentber 47,5%, beim
Beispiel /I :

Die fiir die erfindungsgemiBe Entgiftung verwen-
deten alkalisierien Kobaltkontakte wurden in der
Weise hergestellt, dafl man von den normalen Kobalt-
kontakten der Fischer-Tropsch-Synthese ausging.
Diese Kontakte wurden entweder nach der Fallung
und Auswaschung oder nach dem Trocknen mit der
jeweils angewendeten Menge Alkali in Form wven

 wiaBriger Kaliumnitratisung verknetet bzw. impré-

gniert, Die Kontakte wurden denn in der iiblichen
Weise getrocknet und mit Wasserstoff rednziert. Statt
Kaliumnitratlosung kénnen auch andere geeignete
Alkalisalze, z. B. Alkaliformiat, Alkaliazetat uwnd
Alkzalikarbonat, Alkaliborat, Atzalkali oder Alkali-
phosphat, verwendet werden. Hierbej hat sich gezeigt,
daB der mit Alkalinitratzusatz hergestelite Kobalt-
kontakt sebr gute Ergebnisse himsichtlich Alktivitdt
und Ausheute an fifissigen Kohlenwasserstoffen hatie.

Die Synthese wurde in bekannuter Kontaktéfen mit
festangeordneten Katalysatoren auwsgeftibrt, und es
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erfolgte die Abscheidung und Aufarbeitung  der
Syntheseerzeugnisse in der gleichen Weise wis bei
den hekammten Verfahren,

Das Verfahren gemiB der Erfindung wird mit be-
senderern Vorteil in Kontaktéfen durchgefiihrt, in
denen die Reaktionstemperatur auf dem Wege des
Gases durch den Kontakt ansteigend gehalten wird,
Dies gelingt z. B. dadurch, daB fir die Durchfithrung
der exothermen Gasreaktionen in Lamellensfen oder

Rohréfen Kithlmittel mit zwel oder mehreren ver- |

schieden hochsiedenden Bestandteilen verwendet wer-
den, deren Siedebereich wesentlich weiter ist als die
im Kihlraum einzustellende Temperaturdiffereng,
Damit kann die Kthlmitteltemperatur in Richtung
des Gaseintritts zum Gasaustrit? des Kontaktes um
mehr als 5%, z. B. um 20° oder mehr, ansteigend ge-
halten werden. Mit diesem Kithlmittel und awch mit
solchen mit einheitlichem Siedepunkt oder engeren
Siedegrenzen kann auch in der Wedse gearbeitet werden,
dal durch Kreislanffithrung des zur Kihlung durch
Teilverdampfung benutzten Kihlmittels mit Hilfe
von in den Kihlelementen vorgesehenen Strimungs-
widerstinden ein starker Druckabfall in der Stromungs-
richtung und damit ein deutlich unterschiedlicher
Siedepunkt des Kithimittelg erzielt wird, oder es
werden zwecks Verbesserung der Abfihrung der
Reaktionswirme an das Kiihlmittel im Reaktionsraym
Gasgeschwindigkeiten gewshit, die tber 0,5 m/fsec,
zweckmiBig von z bis 1o mfsec, bezogen auf 0° und
760 mm Hg und auf den Querschnitt des Kontakt.
raumes berechnet, betragen, zweckmaBig unter Ver-
wendung von Katalysatorschichten von mehr als
15 mm, vorteilhaft 20 bis 50 mm Dicke und vorteilhaft
Hahen von 5 bis 1o m oder mehr, Auch kann, inshe-
sondere fiir die Gewinnung von Kohlenwasserstoffen
und gegsbenenfalls Kohlenwasserstoffverbindungen,
durch katalytische Kohlenoxydhydrierung bei An-
wendung hoher Gasgeschwindigkeiten im Kontakt ein
Kiihlmittel mit komstanter oder nahezu konstanter
Siedetemperatur verwendet werden, wenn Mittel vor-
gesehen sind; um die Temperaturdifierenz zwischen
Kontakt und Kithlmittel entlang dem Gasweg durch
den Kontakt stéindig oder absatzweise zunehmend zu
halten, z. B. in Richtung des Gasweges zunehmende
Kontaktschichten-Querschnitte, Verminderung  des
Wirmeitberganges vom Kontakt auf das Kfihlmittel
in Richtung des Gasweges, Verminderung der spezifi-
schen Wirmeaustauschfichen in Richtung des Gas-

weges, Isolierung oder verstirkte Isolierung dieser
Flichen, insbesondere an der Kiihlmittelseite an den
Stellen, an denen die Temperaturdifferenz zunehmen
soll, od. dgl. Als Kiihlmittel kénnen dabei die ver-
schiedensten organischen ader anorganischen Fliissiz-
keiten oder Fliissigkeitsgemische verwendet werden,
die bei den angewendefen Temperaturen bestindig
sind,

PATENTANSPRUCHE:

I, Verfahren zur Entgiftung von brennbaren,
Kohlenoxyd und Wasserstoff enthaltenden (Gasen,
wie Koksofengas, ‘Wassergas, Stadtgas, Druck-
vergasungsgas od. dgl. oder Gemischen aus zwei
oder mehreren dieser Gase, durch katalytische
Hydderung von Kohlenoxyd zu Kchlenwasser-
stoffen, dadurch gekennzeichnet, daB die Entgif-
tung mit Kobaltkatalysatoren durchgefiihrt wird,
die oxydische Alkaliverbindungen in Mengen von
etwa 2 bis 12 %,, zweckmaBig 5 bis 9 %,. berechnet
als Alkalioxyd und bezogen auf Kobalt, enthalten.

2. Verfahren rach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Kobaltkontakte verwendet werden,
die keine oder wenig Trigerstoffe enthalten,

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB bei der katalytischen Kohlen-
oxydhydrierning Wasserdampf zugesetzt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Wasserdampfzusatz zum Aus-
gleich von Schwankungen der Gasabgabe z. B. in
der Weise ansgenutzi wird, daf die erzeugte Menge
des entgifteten Gases durch hehen Wasserdampi-
zusatz vergrofert wird.,

5. Verfahren nach Anspruch r bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB das Alkali in den Kontakt als
Alkalinitrat eingefithrt wird,

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, da durch Verwendung  von
Katalysatorsn mit verschiedenen Alkaligebalten die
Menge der gebildeten Kohlensiure, bezogen auf das
verbrauchte Kohlenoxyd, geiindert wird, z. B, in
der Weise, daB mit stiirker alkalisierten Katalysa-
toren gréfiere Kohlensiuremengen erzeugt werden.

Angezogene Druckschrifien:
Britische Patentschrift Nr. 500 325;
Ol und Kohle, 1940, S. 20g;
deutsche Patentschrift Nr. 732 684.
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