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La Lleneur, sonveni indésirable, en oxyde de
carhone et en gaz carbonique de mélanges gazenx
techiniques, peut étre éliminée, comme on le saif,
en transformant les oxydes du carbone en meé-
thane & Vaide d’hydrogéne. Dans cctic transfor-
mation d’un mélange gazeux contenanl des oxydes
da carbone et de I'hiydrogéne, une conversion,
antant que pessible, intégeale des oxydes de car-
bone, une charge (nombre de velumes de gaz
traités par heure pour 1 volume de calalyseur)
élevée appliquée an cafalyseur et une durée de
vie prolongée de ce calalyscur sont d’une trés
grande importance, dans la [echnique indus-
trielle, car la transformation en mélhane de gaz
industricls ne peul s'effectuer économiquement
que si le catalyseur d’hydrogépation 4 utiliser
oveasivnne des frais aussi réduits que possible.

Pour atteindre ce but, on utilise d’une facon
connue en soi des catalyseurs confenant du nickel,
du cobalt ou du fer, dont la composition est choi-
ste de facon qu'ils présentent autant gue possible
@’excellentes’ propriélés d’hydrogénation. De
telles substances de contact sont cependant extra-
ordinnireinenl sensibles 4 l'action de composé de
soufre el d’autres impuretés des gaz 4 traiter
(rtsines, résinifiants, aromates, ete.),

Les gaz 3 transformer en méthane doivent étre
lout d’ahord débarrassés, 4 un degré parliculié-
rement poussd, de leur teizeur en soulre minéral,
A cet effet, on ulilise de la facon habituelle des
¢purateurs contenant de Poxyde de-feb (Lux-
masse). Ensuite, il fant éliminer les composés
organiques du soufre qui subsistent. {ertaing
gaw industriels, par exemple les paz des fours &
coke, ne peuvenl &lre débarrassés que difficile-
ment de leurs composés organiques du soufre.

Enfin, il faut ¢liminer également les autres im-
puretés encore présentes dans le mélange gazeux,
felles gue résines, composés organiques généra-
leurs de résines (résinifiants), benzéne, naphta-
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éne, ete., ainsl qu'une faible teneur résiduelle en
soufre que I'épuration du soufre ’d pu €limi-
ner,

Or, on a trouvé que, pow I'épuralion de meé-
langes guzeux conlenanl des oxydes du carhone et
de Vhydrogéne, et surtout dans le cas de Ia
transformation catalytique en méibane, on pent
uliliser d'one [agon particulifrement avantageuse
des catalysenrs de contact pour la conversion en
méthane pour effectuer la trapsformation des
composes organiqucs contensnt du soufre en
hydrogéne sulfuré, ces calalyseurs conlenant du
nickel, do eobalf eu du fer, lorsqne le catalyseur
reduit 4 Vaide d’hydrogéne est d’abord traité
avec de l'air on avec d'autres gaz contenant de
I'oxygéne ct ensuife avec des gaz contenant du
soufre. Aprés le passage sur ces cafalyseurs,
gqu'on utilise 4 330-500” C, on dirige le mélange
gazeux dc nouveau sur la masse épuratrice 4
Paxyde de ler (Luxmasse), afin d’éliminer Phy-
drogane sutfuré novwvellement formé. Finalement,
les gazr désulfurés passemt encore & fravers un
filire contenant du cliarbon actif. Le catalysenr de
contact ufilisé pour la fransformation en mé-

- thane centicnt, par excmple, comme composant

aclil, de Ioxyde de megnésiom et comme matiére
de supporl de la terre d’infoseires, qu'on peut
éventuellement remplacer par de loxyde d’alu-
minium ou de ia terre & blanchir.

Il est particulierement avantageux d'utiliser
dans la conversion en méthane le catalyseur frais
d’abord pour’ la conversion catalylique des
axydes du carhome présenis en méthane, afin de
I'employer ensuife pour [a conversion, en hydro-
géne sulfuré, des composés organiques ¢ontenant
du soufre, Dans ce but, le catalyseur de comver-
sion en méthane usé est d’abord oxydé puis an
Ie clarge de soufre, attendu qu’antrement il est
impropre & la conversion des composés orga-
niques contenant du soufre en raison des réac-
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ttons secondaires indésirables {par exemple sépa-
ration de carbone).

Le charbon actif utilisé ensuife élimine &gale-
ment dans ce cas toufes les impuretés qui, a eété
des composés du soufre pewvent encore nuire au
ratalyseur.

Eeemple, — Le mélange gazenx & &purer des-
tiné 4 étre converil par catalyse en méthane con-
tient en movemne, en volume, 55 %, d’hydro-
géne, 20%, de méthane, 6% d’oxyde de carhone,
2 ¢ de guz carbonique, 15 9%, dazofe ¢t 2%
d'autres gaz (éthyléne, elc.). La teneur en soufre
s'élave 3 600 g d’hydrogéne sulfuré et 8 g de
composés organigues contenant du soufre pour
100 m* de gaz. On fait d’abord passer ce gaz, sui-
vant le procédé connu, sur une substance d’&pu-
ration conlenant de¢ Toxyde de fer (Luxmasse
al¢alinisée) avee une vitesse de cireulation des gaz
de 5 mm/sec. Ainsi, on abaisse la feneur en soufre
minéral 4 environ 1 g par méire cube. Le soufre
organiguc cambing, cependant, n’est pas &liminé.

Ensuiie, on faif passer, & 430° Ic gaz sur un
catalyseur de conversion-en méthane ust oxydé,
ahondamment soniré, ce calalyseur conienant
101} parties de nickel, 12 d’oxyde de magnésium
et 50 de terre d'infusoires, Le catalyseur se
trouve dans un appareil de réaction de forme
eylindrique, d’one capaeité d'enoviron 300 1
et on fait passer, par heure, pour uzn volume de
100 ! de catalyseur, 48 m® de guz (mmesucés
4 la pression et 4 Ja température nmormales). Aprés
cela, les composés organiques confenani du
soufre présents sont pratiquement entidrement
hydrogénés en iydrogéne sulluré,

Le cafalyscur de conversion, en méthane usé,
employé pour Phydrogénation des composés or-
ganiques contenant du soufre, avait été utilisd
auparavant an couwrs Cune peériede de 2.000
henres pour Ja translormation catulylique de gaz
en méthane. '

Aprés avoir passé sur ledit catalyseur usé, on
traifc de nouveau le gaz avec la Luxmasse aleali-
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niste pour éliminer 'hydrogéne sulfuré mouvel-
lemenl formé. T.e gaz traverse ensuite un filire 4
charbon actif, La teneur en soufre résiduel, avanl
Tintroduetion dans Pinstailation de transforma-
fion en méthane, atteint seulemeant encore envi-
ron 8,44 0,8 g péur 100 m* de gaz,

Enfin, on dirige lc mélange gazeux épuré &
173° C sur un calalysear frais de conversion en
méthane en vie d'effectuer celie iransformalion
qui a lien dans un four tubulaire.

RESIFME.

T.a présente invenlion a pour objet un procédé
pour Uépuration de meélanges guxeux vonlemanl
des axydes du carhone af de Uhydrogéne, en par-
Healier en vue de la eonversion catalvtique des-
dits mélanges en méthane, ce procédé présentant
Ies caractérisliques suivanics considérées isolé-
ment on en combinaison :

1° Les gaz aprés élimination de ’hydrogéne
sulfuré, suivont la méthode habituelle, sont en-
voygs sur un caialyseur de conversion en me-
thane, conienant du nickel, du cobali ou du fer,
fraichement réduit, oxydé par de Pair ou des gaz
contenant de Poxygine el Lrailé avee des gaz con-
tenant du souire, en vue de la transfurmalion en

. hydrogéne sulfuré, des composés organiques con-

lenant du soufre, puls les gaz sont & nonvean
envoyés 4 lravers une masse de purification ap-
propriée pour Pélimination de I'hydrogéne sul-
furé formé et 4 travers un filtre 4 charbon actif;

. 2 Le catalyseur uiflisé ponr la conversion des
composés organiques contenant du sonire a &lé
préalablement utilisé pour la conversion en mé-
thane dua mélange gazeux contenant des axydes
du carbone et de hydrogéne.
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