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Dans la conduite de hydrogénation catalytique
de I'oxyde de carbone i est parbeulidrement avan-
lageux que le gaz de départ uiilisé pour la syn-
thése soit iraité suivant la théoric, <est-d-dire que
les proputlions d'vxyde de carbone et dhydrogéne
présentes dans le mélange gazeux solent utilisées
dans le rapport dans lequel efles se trouvent dams
le mélange pour la synthése.

On a trouvé que des cutalyseurs de contaclt an
fer conviennent particulidézement bien au ireitvment
enivant la thénrie dn gaz A I'ean, 4 une pression
voisine de la pression atmosphérique, lemsquils
cunticnuent, ponr 100 parties en poids de fer, plus
de 100 parties en poids (avantageusement 150 A
250 parties) d'un support ipactif tel que du Kie-
sclguhr el lorsgi’ils sont réduils & des lempératores
inférienres & 2R0° 0 (avantzpensement &  180-
235° () avec une vitssse de courant gazenx den-
viron 1,3 & 1,4 métres/seconde, par des gaz.de
réduction conienant le plus possible d'oxyde de
curbone, ¢l avuntageusement, ne conmtenanl, & cblé
d’un peu de gaz incrie, que de T'oxyde de carbonce.
Au lieu de Kieselgubr on peut employer anssi
d’'autres supports, comme par exemple de Poxyde
d’aluminium, de magnésivm ou des terres 3 blanchir
activées.

Les catalyscurs suivant Finvention sont avania-
geusement préparés dé manidre 3 ne pas présenter
une teneur frop €levée en aleall. 5i I'on exprime la
teneur en aoleal en K20, cetle leneur dolt &lre
inléricrae 4 3 % de K20, avantageusement méme,
de 1% senlement. On pent obienir une tenenr en
gleali de cet ordre, par exemple, en opérant la pré-
cipitation duns une solation sensiblement neuirc,
d'est-d-dire & une concentration en Ions hydrogéne
de pH 7 & 7.5, 11 en résulte Pavantage gu'un lavage
minutieux de la masse précipitée est superfla, puis-
qu't priod elle ne contient que trds peu dalcali
adsorbé,

Au lien d’opfrer en solution neutre, on pemt
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aussi faire la précipitation en milien alcalin, c’est-
é-dire, & une concentration sn ions hydrogine de
9. Dans ces conditions, Palcali en
excls doit 8ire éliminé par lavage de la masse pré~
cipitfe par- un lruilemcnt répété avec de Pean
chaude. Il est avantapenx, que la catalysenr soit
encore alors faiblement imprégné avee des alcalis
ou des compasés alcalins. Pour cela, on pent le cas

_échéant, 3 cot8 des composés dn potaseiom, tels gue

Uhydroxyde ou le silicate de potassivm, employer
aussi des composés du lithinm. Sens imprégnation,
les catalyseurs de contact au fer suivant I'invention-
dopnent, 4 la synthése, mne formaiion indésirable
de méthane, Des calalyseurs avee une trop grande
tepeur en alcali occasicnnent un abaissement con-
sidérable du hon rapport de fraitement,

Comriie additions sctivalrices, les catalysesrs de
contaci au fer suivani Pinvention peuvent contanir,
i la icneur habituelle, d’autres composante, tels que
du cuivre ou de Poxvde de caleinm.

Des catalyseurs de contact qni ont &6 prépards
dans les conditions ci-dessus, présentent aw conrs
de Ja synthise, pour des taux de translormation
moyens, des indices de [Lraitement du mélange

" hydrogéne-oxyde de curhone compris entre H2 : CO

=1:L0&H2: CO = 1: 1,1, si le gaz 4 eau
traité présente nm rappert H2:C0Q de H*: Q0 —
1:1.22

Si la réduction du catalyseur de contact au lien
d'8lre faite aver de Thydragine est faife avee des
gaz riches en oxyde de carbone ou avee de Poxyde
de cathone senlement, il se produit, outre une sug- .
mentation An rapport de tralletnent, une augmen-
tation de la formation de parafine que Ion pent
obtenir, On obticnt une lormation de paraffine
encore plus, grande Tors de la synthdse si' pendant
la réduction on opére senlement & des températures
de Tardre de 180-225° C. Des catalysears de con-
fact an fer réduits de cotle fagon sont cerlaine-
ment un pen meins ackifs que les catalysenrs de con-
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{mct reduils & des températires plus &luvées of pré-
sentent de ce fuit un tanx de transformation un
peu plus faible. ' '

Exemple 1. -~ A partir de la solulion du nitrate
correspendant, ‘on @ prépard, par précipitation aver
une solution de carbonate-de soude & ung. conven-
tration cn lops hydragéne de pH 91 catalyscur
de contact .au fer gui vontenait MY} parties de Fe,
5 patties de Ca, 10 parties de Ce¥ et 200 parfies de
Kieselguhr, Aprés plusienrs Tavages ultrients pour
l’clmmnart.tun de Paleali retenn, on-a séché le cata-
lvseur 3 126° C. Ensuite on a Impregne, aver une
lessive de potaﬂse, de. ielle sorte que le qatalysenr

contierme 1% de KOH caleult sur -le Yer {Fe) .

contenu. Powr Iz réduction on ‘a fait passer ensuite
sur la masse de contaef, péndant 45" minutes ¢t avee
anc vilesse Undaire d'eviron 140 em/seconde, du

gaz & Dcau, Lo cotalyseur de contact obtenu pos--

sédait eémsuite une valeur ‘de réduction denviron
27 % de far libre. -

Tovsque Pon 2 ntiliss le catalyscur de contact, &
225°, en fafsant? passer 100 volumes par volume de
valulyscur d'un gaz 4 eaw qui présentait oo rup-
port oxyde~dc wrbonevhydwgene de 1:1,2, on a
obtenm 1n taux de fransformation denviron 45 %
de (CO 4+ H?}; dans ce cas, le rappurt de iraite-
ment Stait denviran 1,05, e'est-d-dire que, pour 1
volume d'oxyde de carhone, il était utilisé cnviron
1.05 volumes d’hydrogéne. 5i an len de 225°, pour
Iz réduciion, on opérait & une température de 2757,
le catalyﬂeur de conlact confenait alors environ
40 % de fer libre. Lors de lu synthése il donmait

-#m rapport de traitement de 0,70 sculcmeal.
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5i, lors de sz réduction, on r&duit la vilesse du
courant gazenx de 14 mitres/seconde -3 0,70
méires/sceonde, on obtient, pour un taux de frans-
formation un peu plus faible, un rappest de trai-
tement de 0,8.

Exemple 2, — A partir dine zolution du nltrate
correspondant on a prépavs, par précipitation avee
une soluticn de carbonute de soude 3 une coneen-
tration en ions hydrogéne do pH 7, un cafalyseur
de contact an fer qui contenait 10¢ parties de Fe,
5 parties de Cu, 10 -parties de Ca0 et 150 parties de
Kiesclguhr, Aprés éfmination per lavage, de Val-
cali restant, la masse & A6 séchée & 120° C ef, —
caleulé sur la tensur en fer — imprégufe avec
0.5 % de K*0O ov une quantitd correspondanic de
sificate d& patassiom. Pour Ia réduction on a, pen-
dant 30 minupes 4 225° C, fait passer sur ce con-
tact du-pgaz & lean "avee une vitesse lindaive de
140 om/seconde. Le calalyseur de comtact terminé
possédait mme valewr de véduction dlenviron 20 %
de Fe.

Ce LHI&!J.Y;LLI.[‘ de contact o &8 11ﬁ115e, pour la
synthése, § 220¢ C avee mn guz & Peau gui conte-
nait pour 1 volume d’oxyde de carbone 1.2 volumes

]

dhydrogéne. Dans ce cas, on-a réglé la charge de
tefle fagon qu’il passe par heurs, pour un volwme
de catalyseur de contact, 100 volumes de gaz &
I'ceu. Le saz 4 ean mis en wovie a ¢ trons-
formé 2 environ 50 % (€0 + H2}, ce qui 8 doumé
tn rapport de iraitement d"’mwron 0,92; Cest-d-
dire qu'en a wilisé pour 1 volume d° oxyde de car-
bone environ 0,92 volume d'hiydrogéne:

8i lon &evait la température de réduction 3
2700 C, le taux de transformation lozs dela syn-
thése tombait & 40 % (CO - H*) aver in rapport
de traitement de 0,75.

Si on réduisait la vilesse du courant gareus e
1.4 matre/seconde & 0,5 métre/seconde le taux de’
iransformation tornbalt a 27 % de [CO—,—H"! avec -
un rappuri de maitevent denviran 0,8 -

" RESUME,

L'invention a pouI obget

1° Un eatalysenr poar Ihvdrogcnatlnn da Poxyde
de carbanf_: & des pressions voisines de la pression

atmosphérique, aveo traitement, suivant Ia théorie,
du gar & Péau, catalysenr preeentant les caraciéris-
txq‘u&s suwanlcswonald'crees isolament ou en combi-
naison :

a. Le ca’ralyse;ur contient POHr 100 parties, en
poids, de fer plis de 100 parties, en poids, ¢t svan-
tageuserment 150-250 parties, dwn “support inaclif
tel que du Klﬂbelglﬂlr ei a &té rédult & des tempe-
ratures inféricurcs a4 250° U, avantageusement &
180225 C, avee des vilesses de comrant gazenx
d’emviron 1,3-7,% métre/scconde of & laide de gaz
de réduciion mi contiennent le plus possible Coxyde
de curbone, ef, avantazensement, & c@té d'un peu de
gaz mcrie, uniquement de Poxyde de carhone;

* " b. La tencur en aleali, caleniée en K20 est infé.
riente 33 % de K20 et aw.ntageuaement Egale &
1 % cenlement;

2¢ Un procédé pour Ia preparatmn dun cataly-
senr au fer pomine Indiqué ci-dessus, procéds pré-
sentant les caracléristiques suivantes ccns:;&ereeq
isolément an en combinaison :

@, La précipiation du catalyseur de conlact =
Iieu. 34 une voncentration en ions hydrogéne 'de pH

475 e la masse de catalyseur de contaét est
tra.ltea ensuite saus sutre lavage;

b. Pour la précipitation dd catalyscur de contact.
on upere 3 une toncentration én ions hydrogine Je
pH 85 4 9, pour éliminer ensuite I'excls d’alvali
pur lavage & Peau chaude;

¢. On imprésne 16 catdlyseur, aprés lavage, avec
de Thydroxyde de potassium du silicate de potas-
sim on d'autres composés du polussiom ou du

Hihinm.
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