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Avec des calalyseurs au fer Phydrogénation cata.
lytique de Toxyde de earhone, 4 la pression atmo-
sphiérique, est conduite i une lempérature de début
de 210-220° C. Aprés avoir dépassé relativement
rapidement fes températures d’entrée plus basses,
on warrive, i cet écholon de température sende-
ment, & un taux de trapsformation satisfaisant de
60-75 % aver un débit horaire de 100 m®, mesurés

dens les conditions normales de lempérature et de -

pression, par m® de catalyscur. En tenant compte
du fait que les catalyseurs aw fer, & la pression
atmosphérique, agissent en transformemt en partie
les composants du gaz avec formation de gaz car-
bonigque, H ressort un taux de transformation réel
de l'oxyde de carbone de 80-06 %. Avec des eata.
Iyscurs faihlement alcalinisés, caviron 15-25 % des
produits de synthdse obtenus sont des hydrocar-
bures i haut poids moléculaire, en particulier dus
paraflings, La formatiom de mé&hane cst, dans ce
eas, en général comprise entre 10-16 % de Ta
iransformation totale.

On & trouvé que la formation de méthane peut
ftre essenticllement diminnfe, en méme fcmps, 12
formation dhydrocarhures i haul poids moléen-
luire notablement angmentée et la durée de vie dn
catalyseur prolongée, Jorsqu’on zéulise 1a synthise
a 170-200° C, principalement 3 190-200° C,

Ces températures de synthise, auxquelies on
opére snivant invention, sonl jusqu’ici, dans la
synthése 4 pression normale habituelle avec des
catalysenrs au fer, rapidement dépassées, psrce
qu'elles ne permetient pas mm fanx de trupsforms-
tion eatislulsant. Le tanx de trenslormation de
Poxyde de carbone ot de Thydrogéne s'élave dans

ce domaine de tempévatare & 50-40 %. Linvention -

repose sur T'observation élonnante que, malgrd une
température d’environ 20° inférienre i la tempéra-
ture normale de. synthése, on peut abtenir des
taux de transformaiion normanx dae fque de cata-
Iyscur a &% socumis plusieurs fois en muinlcnant
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des températures aussi basses, 3 une extraction.

On sait gue les catalyseurs an fer, § cause de
leur tendance 2 1a formation de paraffine, doivent
dtre soumis fréquemment § une extraction. On réu-
lise de telles extractions en général avec des mé-
langes d’hydrocarbures & la température de syn-
thése. Un catalyseur au fer utilicé, suivant inven-
tion, & 170-200° C, doit &tre en moyenne soumis
& Textraction aprés 70.150 heures de marche. Tan-
diz que ie taux de transformation jnsgn’d la pre-
midre extraction reste tout A fait imsuffisant 4 30-
10 %, déji aprés la premidre extraclion, on obtient
un liux de transformation remarquablement medl-
lear. Aprés 4-5 extractions du catalyseur, clest-3-
dire 500-700 hewres de msrche, on atteint le teux
de transformation (CO 4 H?} normal de 72 %.
A cstte température de synthise de 190-200° C, le
catalyseur peut étre utilisf pendant wnc longue
durée, 2.000.4.000 heures de marchs, avant eue
son activité ne diminue. Au cours de ce temps de
marche indigqué ci-dessus, Pactivité du calalysenr
et, par 13, le taux de tramsformation peuvent ton-
jouts &tre ramenés de l2 maniire habituelle, 3 Teurs
valeurs normales par dévation de la température,

Pour la mise en wavre du procédé de Pinven-
tion. on utilise avantagensement des catalysewts an
fer imprégnés dun sel alcalin ’sn acide ron vola-
Hl par exemple du silicate dc potassinm ou des
phosphates de potassium appropriss. La rédustion
des eatalyseurs doit &tre faite avec de Phydroggne,
& des vitesses de courant gazeux élevées 3 environ
200250~ C.

Par suite de 7a température de synthiee nfé-
rieure, i Taquell: on opére, suivant Pinvention, avee
des catalysenrs au fer, Iz formation de mébtheanc,
maleré un taux de transformation &levé, restc essen-
tiellement inférienre 3 celle qui se produit dans
Thyvdrogtnation de oxyde de carbone condaite,
fusqud ce jour, avec ces catalysenrs au fer. Les
rendernents en hvdrocarbures ayant un point d*¢bul-
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fition supérienr & 300° C sont, en comparaison de
ceux oblenus avec les catalyseurs an fer connus
jusgu’ici, notsblement plus élevés.

La durée de vie du catalyseur elleméme est, par
le mode de travail sulvant Finvenlion, essentielle
ment prolongée. Par suite des taux de transforma.
tion élevés obtenus d&ja A baess température, le
catalyseur est natahlement mains malireité au puint
de voe thermique, ¢u'il ne Uéalt jusqu'iel. Eu guire
on dispose d'une matge de température plus grande
pour {augmentation progressive de la fempérature

¢n vue de redomner au catalyzeur son activits pre- |

miére. La température finale permise, dans Ia syn-
thése A pression normale et ponr un débit normul
de 100 | de gaz par heure et dm® de catalyscur,
est de Pordre de 230-235° C. Lorsque le catalyseur,
dens le mode opératoire habituel jusqu'ici, est mis
en service 4 210° C, on ne dispose alors que dun
intervaile de 10-13° C pour 'angmentation progres.
sive de 12 température de synthdse. Dans le eas de
{a température de synthése de 170-200° C, suivant
Cinvention, Iintervalle de température total, ufili-
sable pendant Ia durée de vie du catalysenr, devient
plus important et s'Eléve 4 35-0° C, ve qui peomet
une durée dutilisation correspondante plos prande.
" Exemple. - On préeipite un catelysenr au fer
camposé de 100 parties de fer, 5 parlics de cuivre
et- 10 parties d'oxyde de calecium. 4 ure concentra-
tion en fons hydrogéne de pH 7, i T'aide de car-
bonate de sedium, i partir dunne solubion corres-
pondante de nitrate. 1.2 massé précipltée est sol-
gneusement lavée et aprés séchage, imprégnée avec
de petites guanlitCs d'an sel alcalin d'un acide non
vohatil (par exemple silicate de potassium}, On r8a-
Hise la réduction subséquente 3 223° C avec de Thy-
_drogéne et avee une grande vitesse de courant
gozeux, en 60 minalcs. Ensgite, on utilise le cata-
lyscur & 160° C et avec un débit gazeuz horaire
de 100 1 (mesurés dans Jes conditions narmales)
par dm® de catalysenr, Iin 18 heures, la température
de synthise est portée & 193¢ C. Ainsi le taux de
transformation (CO - H?) est de 39 % environ.
Au cours des 43 henres suivantes, 1e taux de trans-
formation tombe i 30 %7 par snite du dapst de
paraffine. - o )
"{In roumet ensuité le catalysenr 3 une extraction
avee quaire fois son volume d’huile Diesel, avant
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un poiul d'¢hullition compris entre 220 et 300° C.

Immédiatement aprés rette exiraction, on utilise
le catalysenr i nouvean pour la synlhise avee du
gaz & Tean. Alors le taux de lrapsformation séléve
a 48 %¢. Ces rendements tombent 2 36 % dans les
120 hcures suivantes par suite du dépit Je
paraffine.

Aprés d'auires estracticns A T'zide dhuile Diesel
aver, i chaque fois, quaizre fois le volume dé cata-
Iyseur, le laux de transformation s'éleve i 59 <%,
G5 Se, T0 95 et 73 4 et, aprds plusieurs jones de
marche, refombe par suite du dépt de pavaffne.

Aprés la cinquitme extraction, i catalyeeur pent
rester en service plogienrs milliers d’heures 3 Ia
température de 198% ( avec un taux de tranefor-
mation de 72 %, durée pendant laquelle Te cataly-
scur doit &tre soumis, an d2hnt tontes les semaines,
puis tous les 10-14 jours, & wne extraction par suite
do dépst de paraffine, Aprés chaque exlraction le
catalyseur présente, pratiquemcnl, & nouveau son
actvitt entitre.

Mulgré le taux de fransformation (CO -+ IR}
élevé, la formation de mfthane reste trés fuible ef
ne dépassa jamais 810 . Les rendemenis en
hydrocarhures bouillamt au-dessus de 3007 C sont
notzblement plus Elevés gue dans le eas de cataly-
$EUTS NONMENX CORAUS.

RESIVE,

L'invention a pour chjet un prozédé pour Fhy-
drogénation catalytique de Poxyde de curbone sous
des pressfons voisines de lx pression atmosphérique
aver des catalyseurs au fer, sonmis i des extrac-
tions répétées, procédé présentant les caractéris
tiques suivantes prises isolément ou en combi-
naison :

1% La synibése a dien de fagon enntinne entve
170 et 2000 G, principalement 3 190-2G0¢ s

2% Les catalysenrs cont impréemés avec des sdls
#lcalins dun acide non volalil of réduits, & Iaide
d'hydrogéne, avec de grimdes vitcsscs de courant
gazeux, & 200-350° C, de préférence 200-250° (.
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