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On traite avant leur mise en service par des gaz
réducteurs les catalyseurs au far, comme par exem-
ple ceux utilisés pour I'hydrogénation de Foxyds de
carbone aux pressions moyennes ou &lavées. Ainsi,
suiveni la nature dn gaz utilisé, on obtient une
réduction plus on moins poussée du calalyscur, qui
irflue fortement sur Pacliviié de ce dernier. Pour
la phase de réduction proprement dite, des gaz som-
posés principelement d’hydrogéne conviennent, Au
contraive lu formation du catalyseur, exige des gaz
contenant de Poxyde de carbone, et le cas échéant,
i est méme souhaiiable d’employer de 1'oxyde de
carbone pur, Dans le prétraitement réductenr des
catalysenrs au fer, on opérait, jusqu’ici, avec de
faibles vitcsses de gaz, vitesses qui, & la pression

atmosphérique, &taient de Tordec de 2-40 em/sec,

De plus, pour obtenir des catalyseurs ayant des pro-
priétés régulidres, il fallait opérer aves des couches
de catalyseur de faible épaisseur,

Un a trouvé que ce prétraitement des catalyseurs
an fer peut étre rénlisé d’une manidre essentielle-
ment plus éeonomique et donne un catalysenr ayant
des propriétés mnotablement meillenres, lorsqu’on
travaille avec des vitesses de pon flevées, do
50-500 cm see, de préférence 100-200 cm/sec. Dans
res conditions, la hauteur des couches de catalysenr,
dans les appareils ulilisés habituellement ponr cette
techuique, peut Elre augmentée 3 mne valeur égale
& plusieurs fois celles qui sont couramment utilisées.
Lorsgn’on opire avec des vitesses de gas faibles, il
se produit, dans le cas de couches ayant une hau-
tenr de 100 cm, des différences notahles, en ce qui
concerne le degré de réduction du eatalyseur, entre
les couches, supérienres et inféricurcs. Méme en
prolongeant notablement la durée de réduction, ces
différcncos ne disparaissent pas. Ce fait 2 une
influcnce défavorable sur le comportencnt du cata-
[yseur au fer dans la synthse.

Lorsqu’on utilise, suivant 'invention, des vitesses
de gaz élevées, on arrive, en un temps court, par
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exemple déji aprés 30 minutes, dans le cas diune
hauteur de couche de 100 cm, pratiquement aw ma.
me degré de réduction aussi bien dans la partie
supéricare que dans la partie inférieure. On peut le
cas échéant angmenter encorc la hautenr de Ia econ-
che, da sorte que ¢c mode de prétraitement rédue-
teur du catalyseur est réalist d’nme manidre inté.
ressante au point de vue &connmigue.

Un autre inconvénient des faibles vitesses de gaz,
utilisfes jusqu’ici, résulte du fait gue, par suitc de
la pression partielle élevée i cet endroit dc la
vapenr d’equ des gaz de réduetion introduils par en
haut les couches inférieures de catalysenr subissent
un dommeugc en ce qui concerne Pactivild et la
durée de vie du catalyseur, ce qui ne se produit pas
dans Je cas oll on opirc avee des grandes vitesses
de gaz,

Les catalyseurs ayant subi le prétraitement et
vant Linvention présentent I'uvantage que Pon pent,
dans Thydrogénation de I'oxyde de carhone, essen-
tiellement abaisser la température de synthése sans
diminution du taux de iransformation. Les cataly-
seurs an fer exigent, dans Thydrogdoation de
Toxyde dc carbome, une élévation progressive de Iz
température de réaction avec la durée de travail,
La température plus basse de débnt de la catalyse,
daus le cas de caialyseurs prétraités suivant Linven-
ton, permet, ca ce qui concesrne V'dlévation pro-
gressive névessaire de la température de synthése,
une grande marge d'utilisation, en ce gui concerne
I'tlévalion de la température, ce qui est d’ume
grande importance pour Paugmentation de la durée
de vie du catalysenr.

Avec les catalyseurs prétraités snivant invention,
la formation dc produits de synthése & haut poids
moléeulaire, en particulier Pobtention de produits
ayant un point d'éhullition supéricur 4 820° C, peut
étre essentiellement augmentée. En méme temps il
¥ a une diminution wotable de la formation de mé-
thane, formation inferieure de moitis i celle qui se
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produit habituellement. Le rappert de traitement
(CO/H%) luiméme est influencé dans le sens fave-
rable.

Lors de Yemploi de gaz i Tean, avec des cataly-
seurs au fer qui ont &€ réduits de la manidre hahi-
tuclle, sans recyclage de gaz, souvent on n'chtient
pas dans un passage direct un traitement correct
du gaz. Dians de tels cas, # est consomme nne quan.
tité d’hydrogéne notablement inféricure i eelle qui

" est dispunible dans le mélange gazeuz. Les cataly-

senrs prétraités suivani Pinvention ne présentent
Pas ect inconvénient; mais on obeerve une consom-
mation plus grande d'hydrogéne, de telle sorte que,
avee leur zide, Ie gaz & Veau peut tre utilisé prati-
quement en wn passage direct.

L'abaissement de la température de syolhisc cst
pariiculidgrement avantugeux, dans le cas de cata-
lyseurs qui donnent principalement des produits
oxygénés, cest-d-dire des catalysenrs ayant mme
feneur, en alcali, relativement grande de 1.10 %, de
préférence de 4 3 8 % {caloulds en K20). La for-
mation de produits oxygénds est favorisée par les
basses températures de synthése, de telle sortc que
des catalyseurs prétraités suivent Pinvention don-
nent des rendements supérieurs en produits oxygnés.

Ve débit de gox ireitd, par unité de volume de
oaialysenr peut lui-méme &ire augmenté, dans Ie cas
de catalyseurs prétraités swivant [invention, hien
aw-defd du dshit horaire normal habitued jusqu’ic
de 100 I de gaz de synthdse par décimire cube de
catalyzeur. Pour obtenir les mémes valeurs du taux
de transformation, il est alors néressaire &videm-
ment d’vagmenter de facon correspondants la tem-
péralure de synthése. Dane ls cas des catalyseurs
préiraités de la fagon habituelle, une telle &lévation
de la température de synthése o presque toujours,
comme conséquence, une formation fortement
acertie de méthane, formation gui, dana ces condi-
tons, devient si élevée que la synthise n’est plus
économique. Tes nouveaux catalysenzs an far, par
conire, maintienment la formation de méthans,
méme dans le cas de débits élevés. dans des Yimites
acceptables au point de vue Economique.

Pour l'obtention d¢ calalyscurs particuligrement
bong, i [aut veiller & ce que Tex gaz utilisés dans
le Iraitement de réduction, ne eontiennent ni gaw
carbonique, ni vapeur d’eau,

Exemple 1. — A partir d’une solution contenant
des quantités correspondantes de nitratc de fer et
de coivre, on préeipite, avee unc solation de car-
bonate de sodium, uwn eatelyseur qui conticnt, pour
100 parties de fer, 5 pazlies de culvre. Aprds mn
lavage minuileux, on imprégne la maese précipitée
avee du silicate de potassivme. pois on Iz séche. Le
catalyseur est ensuite rédvit 3 Paide d’un mélange
gazewx composé de trois parties, en volume dhy-
drogine pour une partie en volume d’azote. Dans
cette Tédnetion, on. opdre avee unc vitesse de cou-
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rani gazeux de 140 cm/sec, calenlés dans les con-
ditions normales &t & mne température de 300° C.
Aprés une durée de réductive de quatre-vingi-dix
minutes, le catalyscur a un degré de réduetion qui
correspond 3 environ 40 % ds fer Iibre,

Lorsqu’on uiilize, pour iz eynthdss aver du gaz &
Teau et un débit horaire de 100 I par déciméire
ctibe de catalyssur, sous nre pression de 10 kg/em?,
un catalyseur préiraité de cette fagon, on atteint &
209° €, un lsux de transformation (CO - H?) de
65 %. La formation de méthane s'gléve 3 environ
6 . Dans les produiis liguides. il ¥ a environ
65 % dhydrocarhures houillant au-dessus de
3200 €.

Toreequ'nn catalyseur au fer de mtme composition
est xéduit, ds la manidre habituelle, avee une vitesse
de courunt gaszeux dc 40 em/sec seulement, pour
vhicnir ie méme dagré de rédnetion, # faut une
durée de réduction notahlement plus grande. Ces
catalyzenrs donnsnt dans Ia synthése, qui a lien par
la suite, avec du gaz & Peaun et un débit horaire
normal de 100 1 de gaz par déclmétre cube de
catelyseur et malgré unc tcmpérature de synthése
portce & 2ZI5v C, un taux de transformation de
60 9% seulemenl. 12 {ormation de méthane s'8léve,
duns e cas, 4 7-8 %%. I n'y a que 59 % dhydvo-
carbures houillant au-dessus de 320° C,

Exemple 2. — Sur 1un eatalysenr au fer préparé
et prétraité comme il est indiqué dans Vexemple 1,
catalysenr ayant subi une imprégnation un peu plus
grande avee un silicate alcalin, on fait paseer un
courant de gaz & leam avec wn déhit haraive de
300 1 par décimdtre cube de catalysenr. Ce débit
est environ frois fois le débit normal.

Dans le eas d’une température de synthésc de
226° C et nne pression de synthése de 10 kg/em?,
le taux de transformation de (CO - H2) o'eléve 3
65 %. 60 % des produits de synthése ont un peint
d’ébellition supérieur 4 320° C (rendement en paraf-
fines). La formation de méthane est de Pordre de
7 .

Lorsequ'nn catalyseur au fer de m@me composi-
tion est védaii dens Ies condilions habitnelles
aujeurd’hai, vesi-d-dire avec une vitesse {Iindaire)
de courant gazeuz d’environ 30-40 em/see, {1 faut,
pour obienir Ie méme tanx de transformation. éle-
ver la température 4 238° €. La formation de
méthane &leve, dans ces conditions, & 1011 %.
Le rendement en produits & hawt poids moléca-
Inire s’abaisse & environ 55 %,

RESTME.

La présente invention a pour objet un procédé
de prétraitement de catalyseurs contenant du fer et
utilisés pour Ihydrogénation de Toxyde de carbone,
procédé de traftement avee des gazr comfenant de
Phydrogine et/on de I'oxyde de carbone, procéde
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présentant les carauvtCristiques suivantes prizes iso-
lément ou en combinaison :

1v TLe prétraitement des catalyseurs est réalisé
avec _des vitesses de courant gazeux Elevées,
20-500 emy/sec, de préférence 100-208 em/sec;

2° Le prétraitement est véalisé avec de grandes
couches de catalysenmr d’envivon 100 cm de haut, et
davantage;

3" Les gaz de réduction utilisés pour le prétraite-
ment sont débarrassés le plus possible de leur ean;

"
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42 Les gaz utilisés pour le prétraitement sont
auparavant déharrassés an maximum de lewr goz
carbonicque;

5° On emploic, dans la mise cn csuvre du pro-
cédé, des catalyseurs contenant de 1-10 %, de prélé-
tence 4-8 %, d’aleali caleulé en K20,

Sociéie dite : BIUFRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT.

Par proouration ¢

G. Brav pE Lonknte, André ARMERGAUD et G. Houssaro.

Pour la vente des fascicules, sadresser & Ivrmmewmie Namonaze, 27, me de Iz Convention, Paris (15%.



