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Dans le trailement des péiroles, prennent
naissanee comme sous-produits de grandes quan-
tités d'hoiles hydrocarburés 4 point d’ghulli-
tlon &levé, de goudrons, résidus de cracking,
et résidus huileux spéciaux. Des résidus analogues
se produisent aussi, par exemple, dans I'hydro-
génation des carburants, dans la sulfuration du
carbone et antres procédeés pariiculiers de valo-
risation des carburants, Pour de tels sous-pro-
duits, on n’a pas frouvé, jusqu’ici, d’cmploi
propre et vémunérateur, de felle sorte que, en
général, ils ne sont utilisés que comme hnile de
chauffage. Mais ici aussi les possibilités de vente
sonl limitées, Une gazéification rationnelle de
ces résidus présente, principalement 3 cause de
leurs propriéiés physiques, des difficultés nota-
bles.

La demanderesse a découvert que, 4 parlir
de tels résidus, on peut obtenir, d*une maniére
particuliérement avantageuse, des gaz industriels
de valeur, lorsque ces résidus sont briilés avec
de Poxygéne ou des substances conienant de
I'oxygéne, le cas échéant avee addition de vapeur
d’eaun, gaz carbonigue, etfou de méthane, de
préférence sous pression, de [agon & donner des
mélanges gazeux confenant de Thydrogéne et

de Paxyde de carbone, ces mélanges gazeux élanl

ensuite utilisés, d’une maniére connue, de pré-
férence pour l'oxydation catalylique de Uoxyde
de carbone, Les mélanges gazeux alnst oblenus
conviennent aussi pour beatcoup d’autres syn-
théses ; ils pcuvent, par exemple, étre utilisés
comme gaz pous la distribution 4 grande distance,
gaz de ville et autres emplois anatogues.

Le rapport oxyde de carhone-hydregéne des
mélanges gazeux formés peut étre modifié, dans
de grandes limiles par modification des addi-
tions d’oxygéne, par carbonique et méthane,
et on peut obtenir zinsi eelui qui convient peur
la synthése désirée, Lors de 'obiention de gaz
de synthése appropriés pour Phydrogénation
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catalylique de l'oxyde de carbone I'addition
d'oxygéne, gaz carbonique et méthane est cal-
culée de telle sorte qu’on obticnne un mélange
conkenant 0,6-2,5 volumes d’hydrogéne pour
un volume d’oxyde de carbane. On peut ainsi
se conformer aux propriéiés du calalyseur,
employé pour Phydrogénation de Voxyde de
carbone.

Avec des catalyseurs au fer les composants du
gag doivent se {rouver dans le vapport dans
lequel ils sont transformés par le catalysenr.
Pour oblenir un tratiement des’ gaz correct,
Paddition d’oxygéne, vapeur d’eau, gaz carbo-
nigue etjou de méthane, dans la combustion
des résidus suivant Uinvention, est régiée de
telle sorte que Von obtienne des mélanges de
gaz, qui contiennent (dans les limites de 0,6-
1,5 volumes d’hydrogéne par velume d’oxyde
de carbone) une quantité d’hydrogéne telle que
les deux composants solent entiérement trans-
formés par le eatalyseur au fer. Pour I’ohtention
de composés arganiques oxygénss, on emploiera,
&alement avee des catalyseurs au fer, des mé-
langes gazeux contenant 0,7-0,9volurmes d’hydro-
géne par volume d’oxyde de carbone.

Le gaz carboniyue nécessaire peut &ire isolé
des gaz résiduaires de la synthése en question,
de préférence Phydrogénation catalytique de
Poxyde de carbone, de la maniére bien cennus,
par exemple par lavage 4 Veau sous pression 0u
par abhsorptivn dans ime lessive de carbonate de
potassivm, Dans le cas du lavage 4 'ean sous
pression, la détente de la sclution est réalisée
de préférence en plusieurs élages ct on utilise,
comme mélange d’addition contenant du gaz
carbonigue, de préférence les gaz recueillis dans
ies premiers élages de 1a. détenie.

Lorsque, dans le cas de la combuslion incom-
plete des résidus 4 traiter, il est nécessaire
d’ajouter du méthane, les gaz résiduaires de la
synihése, de préférence I’hydrogénation cata-
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Iyticue de Voxyde de carbone, sont intreduits,
en partie, dans la zone d¢ combustion. On peut
aussi introduire dans la mesure nécessaire des
gaz résidusires aprés la combustion. )

1a combustion incompléte 4 conduire, suivant
Tinvention, des résidus en question donne des
mélanges gazeux contenant de 'oxyde de carbone

et de Phydrogéne mélangés se trouvant 3 des .

températures trés élevées. Cetle chaleur externe
&levée, peut Otre utilisée, avanl le traitement
des mélanges gazeux, par exemple pour Phydro-
génation catalylique de loxyde de carbone,
préalablement pour Pobtention de force motrice.
Il est partiewiitrement avantageus d'uliliser cette
chaleur scnsible en utilisant les gaz dans une
turbine 4 gaz. Dans ce but, on peut ufiliser des
turhines 4 gaz, qui sont traversées dircciement
par les gaz chauds ou des turbines qui travaillent
avec un volume de gag tournant en circuit fermé,
gaz anguel, par échange indirect de chaleur,
est eédée la ehaleur sensible des mélanges chavds
oxyie de carbone-hydrogéne. :

Sur le dessin annexé, on a représenid, A
titre d’exemple nullement limitatif, un mode de
réalisation de 1Yinvention.

Sur ce dessin 3

Les figures 1 et 2 représentent schématigue-
ment des installations pour Vobiention des
mélanges gazeux; '

Les figures 3 et 4 représéntent schéematique-
ment des instatlations d'utilisation de la chaleur
sensible.

L: résidu & traiter, par excmple, une huile
de chauffage & point d’ébuliition éleve, se trouve
dans un réeserveir 1 (fig. 1) et est transféré 4
Yaide d’une pompe 2 dans une chambre de com-
bustion 3. L4, a lieu, avec addition de gaz conte-
nant de Poxygéne, gaz, qui, par une conduite 4,
traversent I'échangeur de chaleur 5, la combus-
tion incompléte, A Pintérieur d’une chambre
de réaction 6 disposée A la suite est montée
une instailalion d’échange de chaleur 7, ayant
pour hut de transférer Ia chateur de combustion
i des agents liquides ou gazeux. )

Le mélange gazeux traversc cnsuite un réfri-
gérant & ef arrive dans une insiallation de désul-
fuvation 9. Le mélange gazeux suffisamment
purifié 14 est utilisé ensuite dans un four de
synthese 10 pour Vhydrogénation catalytigue
de l'oxyde de carbone. Les produits de synthése
lormés sont séparfs dans une installation 11
disposée & la suite, installation qui peut se com-
poser, par exemple, d’une installaiion de con-
densation, une installation de lavage, une instal-
lagion & charbon actif ou avantageusement une
combinaison {’inslsllations de ce genre.

Les gaz résiduaires débarrassés des produits
Jde synthése passent dans une tour de lavage 12,

— D —— .
" aw, sous une pression élevée, ils sont débarrassés

A Paide d'eau en de solvanis appropriés, de lenr
teneur en gaz carbanigue. Pour e détente des
solulions contenant le gaz carbomique, on se
sert ‘de deux récipients délendenrs 13 et 14
disposés 4 la suite I'un de autre, et d*une tour
de dégazage 15. Les gaz s’échappant des réci-
pients 13 et 14 sont réinfroduits dans ka zone
de combustion. Le liguide utilist pour eniéve-
ment par lavage du gaz carhonique retourne
par une conduite 16 dans Ia tour de lavage 12.

Dans Je mode de réalisation représenté sur
la fignre 2, ies gag résidugires traités dans la tour
de lavage 12 sont ramenés en pariic, par une
conduite 17, dans la chambre de vombustion 3,
tandis gue Fautre partie de ces gaz est emmenee,
vers d’autres utilisations, par une conduile 18.
Dans cé dernier mode de réalisafion les gaz
s’échappant des récipients détendeurs ne refour-
nent pas non plus dans le eircuit. Toutes les
aulres instellations sont analogues 4 celies de
Vinstallalion représentée sur la figure 1.

Dans le cas ol Yon utilise la chaleur sensible
des gaz provenant de la combustion incompléte
suivant Pinvention, ces gaz peouvent, comme
représenté sur la figure 3, passer dircctement
par ane turbine & gaz, Dans ce cas, les gaz pré-
levés du récipient 1 et introduits par Uintermé-
diaire de appareil de transport 2 dans la cham-
bre de combestion 3 sout brilés avec les gaz
oxygénés condensés qui sont propulsés, par un
compresseur 19 mi par un moteur, 4 travers une -
installation d’échange de chalewr 2€ par une
conduite 21. Aprés passage dans une chambre
de rayonnement 22, les gaz chauds arrivent
directement dans une lurbine 4 gaz 23, qui
actionne, par exemple, un générafenr 24. Les
gaz Lraversent ensuiie Méchangeur de chaleur 20
d&jA cité et sonl emmuenés par wne conduiie 25
vers {es installations d’utilisation nltérieure, par
exemple Phydrogénation catalytique de Voxyde
de carhone. - '

Suivant le mode de réalisation représenté
str Ia figure 4, on peut aussi utiliser une furbine
4 paz qui travaille avee un volume de gaz tournant
en circuti fefmé. Les résidus prélevés du reécl-
pient 1 et incomplétement brolés dans Ia
chambre 3 avec de Voxygénce donnent des gaz
chauds gui cddent leur chuleur sensible dans
une chambre de rayonnement 26 4 un systéme
tubulaire 27. Les gaz sont ensuite amenés, &
travers Péchangeur de chaleur 5, 4 Ia synthése
envisagee.

La guantité de gaz chauflée dans le sysiéme
{ubulaire 27 arriva d’abord dans le premier étage
de compression, puis dans un échangeur de
chalemr 30 swivi d'wn réirigérant 31 et enfin
dans un dewsdéme étage de compression 32, De
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13, ils traverseat un échangeur de chaleur 33
et arrivent 4 la turbine 4 gaz 34. De la turbine
34, les gaz circulant retournent, en passanl
par 'échangeur de chaleur 30, dans le systéme
fubulaire 27, pour recommencer leur circuit.
Les compresscurs & gaz 29 et 32 peuvenl avec
la turbine 84 élre montés sur un arbre et entraf-
ter un généraleur 35.

Exemple.~~ On briille 100 kg d*huile de chauf-
fape avec 90 m? ¢'oxygéne (95%.) daps la cham-
bre de combusiion 3. On obtient ainsi 300 m?
de gaz de synthése avec un rapperi oxyde de
cacbone-hydrogéne de 1 valume dloxyde de
carbone pour 0,75 vol. d’hydrogéne, Dans la
combustinn, il se dégage environ 175 000 kilo-
calories, Les gaz abtenus sont & unc température
de 1 600° C, Dans la chambre de rayonnement

26 (fig. 4), ils sont refruidis 4 6007 par échange-

de chalenr avee les gaz du muteur & furbine.
Un réfrigéromt 5 (fig. 1) raméne lenr température
a 450° C, ct le gaz oxygéné entrant est réchauffc
en conséquence. Par le réfrigérant suivant 8,
la température des gaz est abaisséec 8 environ
80-100° C. A cette tempéraiure, les gax enlrent
dans Yinstallation de désulfuration. Tls sent
ensuite ufilisés pour Dhydrogénmation cataly-
tigue de V'oxyde de carbone.

RESCME.

L’invention a pour objet un procédé de valo-
risation des huiles lourdes, goudrons et résidus
de cracking, en vue de 'obtention de mélanges
gazeux, contenant de Poxyde de curbene et de
Phydrogéne, par exemple, pour la valorisation
des huiles de chauffage, procédé présentant les
caractéristiques prises en combinaisan on iso-
lémenl :

1° Les huiles soni incomplétement hriilées
avec de 'oxygénc ou des substances contenant
de l'oxyygéne, le cas échéant avee addition de
vapeur d’eau, gaz carbonique, etfou de méthane,
de préférence sous pression, et transformeées en
mélanges gazeux contenant de Fhydrogéne et
de Poxyde de carbone, ces mélanges étant uti-
lisés, de lz manidre bien connue, de préférence
pour Phydrogénation caialytique de U'oxyde de
carbonc;

2° L'addition d’oxygéne et{an de vapeor d’ean
ctfou de méthane est calenlée de telle sorte qu'on
obtienne des mélanges garzeux contenant 0,6-
2,5 volumes ’hydrogéne par volume d’oxyde
de carbone, les mélanges ainsi obienuns étant
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uiilisés par U'hydrogénation catalytigue de
I'oxyde de carbone;

3° L'additivn d’oxygéne, vapeur d’euu, guz
carhonique et/ou méthane est calculée de telle
sorte que les mélanges de gaz obienus présen-
tent un rapport hydrogéne-ozyde de carbone
tel que I'on ait 0,6-1,5 voulume &’hydrogéne
pour un volume &’oxyde de carbone, et que
les mélanpes ainsi obtenus, lors de I’hydrogéna-

* tion uliérieure de Ioxyde de carbone en présence

de catalyseur au fer, soient traités normalement
par le cafalyseur choisi;

4° L'addilion d'oxygéne et, lo cas ¢écheant,
de vapeur d’ean et de paz carbonique est caleulée
de telle sorte que les mélanges gazeux obtenus
contiennent 0,7-0.9 valumes d’hydrogéne pour -
1 volume d’oxyde de carbone, et sofent utifisés
pour la préparation de composés oxygénés
par hydrogénation caialytigne de Toxyde de
cavbone de préfércace avee des catalyseurs an
fer;

5 Le gaz carhonique obienu par traiiement,
d'une maniére bien copnue, par exemple, par
lavage 4 Icau sous pression, des produits de
Phydrogénation calalyligue de Poxyde de carbone
est ajoutt lars de 1a combustion incompléte des
huiles;

6" On ajoute des gaz, contenant dv gaz carha-
nique et le cas échéant du méthane, qui pro-
vicnnent des premiers étages de la détente frac-
tionnée de I'eau, sous pression, utilisée pour
P&limination par lavage du gaz carbonique;

7° Les gaz résiduaires de synthése de hydro-
génation catalytique de Uoxyde de carbone sont
introduits, en partie, Iors de la combustion
incompléte des huiles;

8¢ La combuslion Incomypléte des huiles est
conduite de telle sorte que la chaleur sensible

_ est utilisée, en partie, pour la production d'éner-

pie;

8° La combustion incompléte des huiles a
lieu, sous pression, dans une chambre de pré-
combustion d’une tarbine & gaz, les gaz de com-
bustion agissant directement sur la fturbine;

10" Une partic de Ia chaleur de combusfion
est transférée 4 un courani gazeux, par cxemple,
un courant d’air, tournant dans un cireuit feyvmé
et aclionnant une lurbine 4 gaz.

Saciéta dite : RIHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAL'T.
Par procerdion :

G. Brav ne Louvkwie, Andeé Arvescson & G. [loussani.

Pour 1l ventc des fascicules, Sadvesser & PIwprmieror Namioware, 27, rue de la Convention, Paris (159).
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