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A partir des produits, & peinl d’ébullition élevd, ;

de I'hydrogéralion calalylique de T'vxyde de car-
hone, jusqu’ici ce n'est qu'en utilizant des métho-
des de Eraitement compliquées qu'on a pu isoler

des. paraffines comestibles, avec un point de fige- -

ment de 50/52°, ainsi que des hydrocarbures ayant

un nombre d'atumes de carbene d'enviran 20 i |

30, des paraffines dures, avee un point de selidi-
fication de 90° et au-dessus, ct des hydrocarbures
ayant une chaine comportant plus de 28 4 30C
de qualité commerciale, parce gue les acides gras,
esters, alcools et aldéhydes présents en petites quan-
titds sont glnants, De telles diffienltés apparaissent
awsst dans le cas de nombreux distillats de pétrole
4 point d’ébuliition élevé, qui sont employés pour
la préparation des lypes de paraffines comuner-
ciales, En ontra, la coloration en général jaune 3
brun-jaune des matidres premiéres ne peut pas tou-
jours étre ¢liminée intégralement par les procédés
de travail habitnsls jusquiici.

On a trouvé que ces difficaltés de fabrication
peuvent étre Eliminées d'une fagon trés simple par
e fait gue, i partr des matidres premisres, c’est-a-
dire des mélanges technigques dhydrocarhures, en
particulier & partir des produits de Phydrogénation
catalylique de Loxyde de carbone, on sépare les
fraclions bouillant au-dessus de 320-340°C, on
traite les résidus de distillation avec de I’hydro-
géne, en présence de catalyseurs qui contiennent
des métaux et oz des oxydes métalliques, 3 200-
260 °C sous mne pression de 5 kg et davantage, ot
ensuite on décompose, par extraction, en des frae-
tions parallinigques de point de fusion détermind,
en parliculicr en pareffine comestible et paralbne
dure.

D’une maniére particulidrement avantageuse, on
peitt traiter, de cette fagon, les mélanges de paraf
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fines & point d°ébullition &levé gui sonl obienus en
traitant, avec des vatalyseurs au fer, A pression
moyenne des mélanges d’oxyde de carhone et d’hy-
drogdne, )
Lo pression d’hydrogtne convenant le mieux
pour Thydrogénation du preduit de départ ds.
pend, entre antres, du point d'sbullition com-
mengante du produit de départ. En général, une
pression d’hydrogéne de § kg/em® o davantage
suffit d¢jd puur obtevir, ¢n combinaison avee les
autres caractéristiques de Vinvention des paratfines
commerciales, Dans le cas de pressions inférieures,
il nc se produit pas une hydrogénation compléte,
cependant fa qualité du produit final suffit large-
ment pour Ja plupart des buts techniques, et sur-
tout en ce qul concerne la colorativn. Dums I
cas de pressions de gaz élevées, jusqu'd 50 kg/cm?
et an-dessus, il se produit une hydregénation cam-
plite auquel cas le produit final, 3 des tempéra-
tures appropriées, possdde, en ce qui cencerne Pin-
dice d'iode, Uindive de nentralisation, Pindice de
saponification el lindice d’hydroxyle, la valear O,
L’absorption hydrogéee cst relativement Iai-
ble, élant donné que, en général, il r'y 2 que des
quantités minimes de composés oxygéués ou de
composés non saturés 2 hydrogéner. De ce ifalt,
il suflit ka2 plupast du temps de Jimiter Paction de
Uhydrogéne & une durée d'environ 60-90 minules,
Pour ’hydrogénation de rafinege de la matidre
premitre paraffinique, les calulyseurs conlenant des
oxydes de nickel et de magnésinm précipités sur
diz Kieselgnhr conviennent le mienx, comme cens
qui sout utilisés, par exemple, pour la méthanatfon
des gaz techniques. Ues ces catalyseurs, il faut
mélanger, au produit de départ, environ 10 %
en volume. On pent aussi travailler avee des cata-
lyseurs contenant du cohalt, comme cenx usuels
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dans 1'hydrogénation catalytique de Y'oxyde de car-
bore, D’autres catalyscurs d’hydrogénation peuvent
aussi étre employés. Le produit hydrogéné est, dans
le cas de conditions d’hydrogénalion donces, stir-
tout dans le cas de basses pressions dhydrogéna-
tion, noloré en jaumc. Dans le cas ol Ion opére
3 des presstons de 30 kg/vw® et davantage, on
ubtient des produiis blants ne comprenant essen-
tiellement que des hydrocarbures paraffiniques satu-
Lorsqu’on lraite une fraction de départ bouil-
lant an-dessus de 3407, le produit final s¢ compese
d’un wmeélange dhydrocarbures dont la molécule
comporte un nombre d’stomes de carbone supéricur
% 1819, A 8%, il v a encore de faibles quap-
titds de composants huifeux.

On u pu constater qu'il existe une yelation directe
enire les conditions de travail de la synthise des
hydracarbures, qui fournit les hydrocarburcs tech-
niques & traiter, et la température dhydrogénation
pour les fractions dhydrocarbures bouillant an-des-

sis 320-340 °C. 'Fandis que pour les hydrocarbures

qui ont ¢ préparés, 3 pariir d'oxyde de carbone
et d'hydrogene, 4 pression moyenne, & Paide de
catalyseurs au [er, la température dhydrogénation
la plus favorable se irouve enfre 240-260°, de pré-
farence & 250°C, duns le eas d’hydrocarbures
.ayant le mgme domaine d'ébullition et provenant
d'une synthése dhydrocarbure avec emploi de cata-
lyseur au cobalt, on atteint I'action optima 3 des
températures d’hydrogénation de 210-230° de pré-
férence & 220°C,

La paraffine brute traitéc suivant invention peat
étre décomposée, d'une manicre relativement sim-
ple, par des procédés d’extractiom, en paraffine
comestible exempte d’hnile, avec des hydrocarbures
paraffiniques comportani un nombre d’stomes de
carbone de 20-30, ct en parsfline dure exemple
d*huile, avec des hydrocarbures parafiniques com-
portant pluz de 30°C. Ceite extraction peut par
exemple &fre réalisée avec un mélange berzéne-
isvpropanol & partir doguel, aprés chague stade
de cristallisalion et de filtration, on é&limine par
distillation ume partie du solvant. Le mélange -de
solvant est formé alors de deux composants, sus-
ceptibles de former des mélenges azéotropiques,
dont F'un possdde un bon pouvoir dissolvant et
Tauire un mauvais pouveir dissolvant punr les
hydrovarbures paraffnigues, & point d'¢bullition
glevé comportant un nombre d’stomes de carbonc
supérienr & 20.

Le solvant ayant un mauvais pouvoir dissalvant
pour les hydrocarbures paraffiniques & point débul-
litton ;¢levé doit &ire présent cn txees par rapport
i la proportion azéotropique. La solution d’ex-
traction oblenuc avec ce mélange de solvant cst
refroidie plusieurs fvis conséeutivement et, chaque
fois débarrassie des composés paraffinirues qui se
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sépavent alors svus forme solide, auquel cas, de
la solotion resiante débarrassée des composants
solides, on élimine par distilletion, chaque fois, une
quantité déterminée du mélange de solvant. Ce
procédé peut 8ire réulisé avee de nombreax mélan-
ges de solvants, lorsque le point &’ébuflilion du
mélange azéotropique est de préférence supérieur
3 T0°C et le point d’bullition du deuxidme com-
posant prisent en excés est au moins de 10° supé-
rieur, de fagon ywune bonne séparation, par dis-
tillation, des deux composants solvante soit pos-
sible, Comme solvamls avent am mauvais pouvoir
dissolvant pour les paruffines, c'est-3-dire comme
composani homillant le plus haut et présent em
excis, les aleools aliphatigues, en particulier, con-
vierment bien; de préférence i faut envisager pour
cela T'isopropanul et le propanel mormal. Un sol-
vant particulidrement avantageux est celui qui est
formé de volumes égsux de benzére et d’isopro-
panol et composé, an point de vue de I conduite
de la distillation, de 3 volumes dune fraction azée-
trapique benzéne-lsopropanol (66,6 ¢ benzénc et
33.3 % d'isopropanol) et 1 volume d’isopropancl.
A la place de Iisopropanul, on peut aussi utiliser
le propanol normal. Des mflinges composts de
térachlorure de carbene, de trichloréthyiene ou de
propunol normal conviennent bien pour le procédé.
Le rapport de mélange enire la paraffine et le com-
posant 3 meuvais pouvoir solvant se régle suivant
la matidre premitre & traiter et le produit final
désiré.

Dans Vemploi de ces mélanges, i cst possible
de décompuser des fractions d'hydrocarbures &
point d'ébullition élevé en paraffine dure, paral
fme romestible et composants huilenx. Dans ce cas,
on distille, aprés le premier refroidissement, Ie
composent & hou pauvoir solvant pour la paraf-
fine et forment le malange azéotropigue. Le sclvant
restant sc eompose alors uniquement du composant
& mauveis pouvoir dissolvant pour la paraffine,
cest-a-dire, en général, dalseal propylique. Aprés
la deuxiéme cristallisation, ¢'est-3-dire apréa la sépa-
ration de la paraffine comestible, le solvant resfant
ne contient plus alors que de la paraffine molle et
des composants huflenx qui sont séparcs par dis-
tillztion, avant le renvoi dn sclvant dans Je cir-
rit, .

Le traitement de ces mélanges pent 8fre réslisé
sous une forme simplificc par rapport anx pra-
cédés Qextraction décrits en employant un solvant
unique, Dans ce cas, comme agent d’extraction, on
met en euvre avantageusement des alcoels infé-
rieurs, de préfévence Ja propancl et Iisopropanol.
en quantités telles gue, aprds le refroidissement, les
compasants huilcuz solent bien dissous tandis que
Ies composants solides reslent pratiquement non
dissous, auquel cas il se forme zlors une suspen-
sion qui peut &tre facilement pompée et filtrée.
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Suivant la qualité du produit brut hydrogéne, il
faut employer les mmes guanlitds ou des quean-
tités plus grendes d’aicool inférieur, de préférence
du prepancl ou de l'izopropanel, qui sont chaufi¢es
avec le produit brut, en pratique la plupart du
temps au reflux, et ensuite refroidi au moins & 20°,
en plus bas dans certeins cas,

Cette suspension peut alors 8ire filirée, le filtrat
ohtenu est eéparé A nouvean, par distillation en
huile et propancl, ce dernier éant renvoyé dans
le eireuit, Le gateau de fliration obtenu est débar-
rassé, par dislillation, des restes d'alcool inclus et
peul étre versé sur des plateaux, Le solvaut distillé
ici retourne, de méme, dans le circuit.

Cette maniére de travailler convient de préfé-
rence pour la déeomposition de mélanges d’hydre-
carbures en composanis possédant moins de 20 ato-
mes de carhone et cenx qui en comportent phis
de 20, 1l est en fait fondamental, que le composant
comportant plug de 20 atomes de carbone puisse
élve séparé de nouvean en paraffine comestible et
parafline durc cn utifisunt un alcoo! unigue, Muis
dane ce cas, des plans opératoires supplémentaires
sont nécessaires. Il est done recommandg, pour
la sépatation d'hydrocarbures en 1 huils, 2° paraf.
fine comestible, 3° paraffive dure, d’utiliser des
mélanges de solvants du type benzdne-isopropanol
déerit ci-dessus.

Exemple 1. —— Comme matidre de dapart, on
utiliee des produits de synthdse bovillant an-dessns
de- 340 °C, qui ont #t¢ obtenus, 3
i Iean, sous une pression aveisinant 10-20 kg/em?,
4 Paide de catalysenrs au fer, en passage direct,
Ce prodeit de départ est eoloré en jaume-gris &
brun-cluir et présente les indives suivents .

Point de sclidification mesuré an thermomatre 3
cadran, 94,0 °C;

Point de fusion en lube Lupllluarc gecllé, 104 °C;

Indice de pénéiration, 17.0;

Indice d'iode, 3,0;

Indice de neuiralisation, 4.9;

Indice de saponification, 2,3;

Indice d’hydroxyle, 6,0;

Tenenr en huile, 10,1 %:

Distillant jusqu'a 340 °C, 1.2 %:

De 340 a 460 °C, 40,2 %

Au-dessus de 460 °C, 58,6 %.

On mélange 3 000 grammes de cette paraffine
brute & Détat fondn aves 300 cm® d'un catalysenr
kiesslgnhr-nickel-oxyde de mapuésivm, qui se com-
pose de 100 parties de nickel, 12 pmrties d’oxyde
de magnésium et 50 partics de kieselgshr, Le
melange est iniroduit dans un suloclave de réac-
tion de 5000 em?® st chanffd & 250 °C. Fneunite
on introduif, sous pression, un mélange de gaz
composé de 85 parties, en volume, d’hydrogéne
et 15 parlies, en volume, d’azote jusqu’s une pres-
sion de 50 kg/em® e maintlent cette pression

partir de paz _
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00 minutes en agitant constamment. It v a alors
une faible absorption d’hydrogéne,

Une fois le fraitement 3 Phydrogéne terminé,
Ie mélange réaclionncl cst vidé de Fautoclave et
séparé du catalyseur dans un filire-presse chanffé.
On obtient 3 000 grammes de prodnir final absolu-
ment blane vu incolore, Tous les acides gras, esters,
aleools el aldéhydes, présents dans Ie produit de
départ, sont transformés en hydrocarbures paral
finiques. Seules Ies cftones présenles en falble
guantité restent inchangées,

Le produit finral a les indices suivanis :

Point Jo solidification mesnré au thermométre
i cadran, 94°C;

Point de fusion en tube capillaire scelle, 105 °C;

indice de pénétration, 8,0;

Indice d’icede, G,0;

Indiee de meutralisation, 0.0

Indice dhydroxyle, 0,0;

Teneur en huile, 12.7;

Point Pébullidon commengante, 319 °C;

Distillunt jusqu'a 340°C, 3,1 %:

De 280 & 460 °C, 42,1 %;

Awndessus de 460 °C, 54,8 9. .

Ces indices montrent que, par suite du traite-
ment & I'hydragéne, les compoeants bonillant plus
has oni zugmentd 1ogdrement. Pour la méme rai-
son la teneur en haile a angment? un peu. L’in-
dice de pénétration a diminué parce gque les com-
posants amolissants du praduit de départ, clest-3-
dire les esters et alcools ont && hydrogénés en
hydrocarbures paraffiniques.

Aprés le traitement & Uhydrogeéne, la substance
doit &tre fondue soigreusement protégée de l'ac-
tion de Dair, car elle est rés sensible 4 Pozygdne.

Le produit de traitement 3 Uhydrogine est fine-
ment divisé ef traité avec un volume de 15 litres
d'un solvant goi se compose de 3 volumed de
benzine pur et 2 volumes d’alcool propyliquc nor-
mal. La solution d’extraction chaude est refroidie
jusqu'a Z0° et séparée dans un filtre-pressc des
composants solides séparés. Lorsque la masse eris-
talliste a &6 débarrassée, par distillation, do sol-
vant retenn, on obtient 2100 gramraes de para‘f-
fine dure dont le point de fusion se trouve 4
99,5 °C,

" A pariir de la solution d’extraction froide res-
tant aprés la sdparation de la paraffine dure, on
limine, par distillation, 9,5 litres de selvant. lin-
suite on refroidit la sclution encore une fois &
20 °C eff on sépare dans un &lire-presse de la phase
liguide, les composanis cristallisés. Le gélean de
filtration est débarrassé, par distilation, de son
solvant et donne 60 grammes da paraffine comes-
tible avec un point de fusion de 50-52 °C. Le sol-
vani restant est débarrassé des composanis hui-
leax qu'il eontient et retowrne dans le cireuit.

Exemple 2, — Comme produit de départ, on
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g traité ume paraffine hydrogénée 3 basse tempé-
rature (parafine T.T.H.} avec lea propriétés sui-
vantes :

Debut d’éhullition, 108 oC;

Distiltant jusqu'a 340°, 6,3 e

5404600, BT %;

An-degsus de 4600, 48 %:

Point de solidification mesuré au thermoméire
& cadran, 5%,0°;

Point de fusion en twbe capillaire scellé, ai°;

Teneunr en huile {40 fois la quantité d’acétone),
20,84 %3

A 2l%, 13,65 %;

Souire, races;

Indice d'icde, O;

Indice de neutralisation, 1,0;

Indice de saponification, 625

Indive d'esier, 5,2;

Indicc d’hydroxyle, 43,05

Indice de CO, BOD;

Point d’aniline, 108.

De cette substance, on soumek & Ihydrogénation
1000 grammes, avec 100 om® de catalyseur nickel-
magnésinm, 3 250°, sous une pression d'hydrogene
dg 50 kg/em®, dans un autoclave avec agiluteur,
pendant 90 minutes.

Unc {ois le traitement & Phydrogéne terminé, le
mélange réactionnel est vidé du réciplent et séparé
du catalyseur dans un filire-presse cheuffé.

Le produit d’hydrogénation est mélangé, aprés
le fifration, evec unc guantitd égale de propancl
3 environ T0° ensuitc refroidit & 20° et agiié
pour ohtenir une bouillie claire. Le mélange huile-
alcool est filtré et le giteau de fitlration obtenu est
fevé encore une fois avee la mémc guaniité de
propanal frais. Aprés avoir chassé par distillation
F'aleool reten: dans le phteau, le résidu de distil-
lation (paraffine comestible) peut &ire versé sur
des plaleaux. Le mélange huile-aleool obtenn lors
de 1a filiration est séparé, par distillation, en huile
et propancl. Le propancl ebtenu peut, réuni avee
le propanol récupéré dans la distillation du ghicau
de filivation, &tre renvoyé de nouvesu dans le cir
cuit. . : ) .
Exemple 3. — Comme produii de départ, on
utilise des produits de synthése bouillant au-dessus
de 3407 qui ont 18- obtenus, & partir de gaz &
Peau, & U'side de catalyseur au fer, & environ
10-20 kg/em® de pression de gaz, en passage direct.
Ce produit de départ est coloré jaune-gris & brum-
clair et présente les indices swivanls :

. Indice d'ode, 3,0;

Indice de neutralisastion, 0.9;

Indice de saponification, 2,3;

Indice d’hydroxyle, 6,0.

"Ces produits sont hydrogénés dans une colonne
de. 5 métres de long 59 mm de diamétre avec un
catalyseur nickel-oxyde de magmésium-kieselguhr
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{composition .voir exemple 1} & 250 °C et sous
une pression de 3 kg vm®, en contimu, dans un
courant de méme sens, avee un mélange de gaz
sc composant de 83 parties dhydrogine et ¥5
pariics d’azote.

A la sortie de la colonne d'hydrogénation, le
produit de efaction est regu dans un antoclave,
détendun et soparé du catalyseur dans un filire-
presse chauffé. Le produit fmal obtenu est caloré
cn jaume et présenic les indices suivanis :

Indive diode, 0,05

Tudive de nentralisation. 0.5;

Indice de sapanification, 1.6;

Indice d’bydroxyle, 2,0

Comme on le voit, la majeurc partie des acides
sras, sstere, alcools, aldéhydes ct oléfines présents
dans la matidre premidre sont transformés en hydro-
carbures paraffiniques. Le débit séléve & 1-
1,5ke/H.

1. produit final ohtenn peut &lre ensuite décom-
posé de la maniére connue fvoir cxemples 1 et 2)
par extraction, en les groupes dhydrocarbures dési-
Tés,

Exemple 4. — Commc yproduit de départ, on
utilise des prodoits de synthése houillant zu-dessus
de 3407, qui ont & cblenus 3 I'aide de catalyseurs
an cobalt, 3 partir de paz i Peau, sous Une pres-
sion de gaz dcoviron 10-20 kg/em?, en passage
Jdirect, Cette matiére premiicre est colorée on jaune-
oris A brun-clair et posstde les indices suivanis :

Indice d'iode, 4d);

Indice de neutralization, 2.1 :

Indice de saponificution, 3.4 3

Iudice Thydroxyls, 7.5.

Ces produits sont hydrogénés dans une colomme
de 5 motres de Jong. 59 mm de diamétre, avec un
catalyseur mickel-kieselguhr {composition voir exem-
ple 1}, & 220° et sous une pression de 30 kg ‘em?,
en conting, dans un courant gazelx de méme sens,

avee un mélange de gaz se composant de 85 purties -

d'hydrogine et 15 parties d'azvie.

A Iz soriic de la colonne d’hydrogénation, le
produit de réaction est regu dans un amtociave,
détendu ek séparé du catalyseur dans un filtre-presse
chaufié, Le produit final obtenu est incolore et
possédc comme indices 0.

Comme on le voit, la totalité des acides gras,
psters, alcools uldéhydes et oléfines présents dans
lu matidre premitre unt £t transformés en hydro-
carbures parafiniques. Le débit d'éléve 4 5-7 ke/ 1.

Le prodeit final chtenu peut &tre ensuite dévom-
posé, de la manigre bien counue {voir exemples 1
et 2} par extraction, en lcs groupes &hydrocar-
hures désirés.

RESTME

La présente invention a pour objet un procédé
de préparation de types de peraffine de commerce,



3 partir de mélanges techniques d’hydrocarhures,
en particenlier i partir des produits de hydrogé-
natien catalytique de Foxyde de carbone, procédé
présentant les caractéristiqucs suiventes prises iso-
lément ou en combinaison :

1° Tes fractions bouillant au-dessus de 320-
340 °C sont séparées par distillaiion, les résidus de
de distillation sont traités avee de hydrogéne en
présence de calalyscurs qui contiennent des métaux
et/ou des oxydes métalligucs & 200-260°C, de
préférence & 250 °C, sous une pression de § kg/om®
et plus, et décomposés ensuite, par cxiruction, en
fractions paraffiniques de poini dc fusion déter-
miné, en parlicalier en paraffine comestible et paraf-
fing dure;

2¢ On tralte les fractions dhydrocarbures &
points d’ébullition #levés qui sont obtenues & par-
tir de mélunge de gaz contenant de loxyde dc
carhone et de I'hydrogine, & I'aide de catalysezrs
an fer, sous des pressions moyemes;

3¢ {/hydrogénation du mélange de paraffines
brut est réalisée i l'aide de catalysenrs qui con-
tiennent du nickel et/ou du cobalt métallique;

4¢ L’hydrogénation a lieu avec addition d’co-
viron 10 %, en volume, d’un catalysaur contenant
du nickel, de Toxydc de agnésivm et du kiesel-
guhr;

59 Lhydrogénation des fractions, bouillant au-
dessus de 320-840°, des produits de Phydrogénation
catatytique de Poxyde de carbone i l'aide de cata-
lyzeurs au fer & lien & des températures de 240-
260 de préférence 250 °C;

69 L'hydrogénation des fractions houillant aw-
desans de 320:540 *C des hydrocarbures provenant
de Thydrogénation catalytigue de loxyde de ear-

bone a Paide dé catalyseurs au coball o Heu &

des iempéraiures de 210-230°C de préférence
290 °C;

7° Comme agents d'cxiruclion, on emploie des
nleools inférieurs, de préférence, le propancl on
l’isupmpém ol;

8° On emploie 'agent d’extraction en quantité

L~
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telle que, aprés avoir réalisé le refroidissement, les
composacls huileux sont bien dissous tandis que les
composants solides restent pratiquement non-dis-
sous, auquel cas on obtient une suspension yul se
laisse bien pomper et filtrer;

90 Spjvant une variante, on réalise l'exitracton
an moyen d'un mélange de solvants qui conticnt
principalement deux composants susceptibles de
former des mélanges azfotropigues, dont Im pos-
séde un bon pouveir disselvant pour les hydro-
carburcs parafliniques, a points débullition éle:
vés, compremant plus de 20 atomes de carbone
comme par cxcmple, le benzéne, le irichloréthy-
1&ne ou le iétrachlorure de varbone, tandis ¢que Pau-
tre composant a vn mauvais peuveir dissolvant pour
ces cornposés, comume par exemple Ies aleocls ali-
phatiques, en particulier, Valcool propylique, Io
le solvant & mauvais pouveir dissolvant pour les
hydrocarbures A peints d'ébullition ¢{levés étant
présent vn exces par rapport i la composition azéo-
tropigue, le liquide dextraction obienu avee ce
milonge de solvant Btant ensuile relroldt plusieurs
{fois cousécutivement st dsharrassé 3 chaque fois
des composants paraffiniques se séparant sous forme
solide, auquel cas, de Iz solution restante débar-
rasse des eomposants solides, on é&imine une
quanlité dommée du solvant avant la période de
refroidissement snivanie; )

10" On séparc dans la premitre périede de
refroidissement des paraffines dores, on élimine
complétement par distiflation, 4 partir dn mélange
de solvants restant, lc mélange azéokropique, on
sépare ensuite, & pertir de Iu solution exiraite res-
tante par an demxiéme refroidisscment, la paraf-
fine comestible, et, aprés cela on sépare par distil-
lation la solution restante en paraffine molle, com-
posants huilewx cl sclvent.
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