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Ta présentc invention concerne un procéds ten-
dant & maintenir ou mtme 4 avgmenter Tortement,
dans Phydrogénation eatalytiyue de loxyde de cer-
hone, en présence d’un catalyscur au fer, Je rende-
ment en paraffine oblene au début du fonctionne-
ment. Sous is nom de paraffine, on doit compren-
dre des hydroearbures de peids moléculaire &levé,
qui sont solides A la température normale, '

On suit que la formation de paraffine dans Thydro-
génation de l'oxyde de carbone par calalyse dépend
de T teneur alcaline du catalysenr au fer, le ren-
dement cn paraffine augmentanl jusqw’d un ceriain
depré avec la quantite d’ateali. Malhcursusement, la
formation de paraline diminue au fur et & mesnre
que I fonctionmement se prolonge. Cecd est consfaté
avec une intensité particulisre lorsque Yopération
se fait & 1a pression normale.

Qn a essayé do remédier & cet inconvénient dans
Te fonctionnement 3 pression moyenue, en traitant
le catslyseur & Poxygéne dés que la formetion de
paraffine haiese sensiblement, Ce procédé parait
avoir apports certains résultats, mais 31 présente ce
désavantage qu'il faut réduire de nouvesu ou refor-
mer chaque fois le catalyseur, opération gni com-
porte des pertes de teraps et de gaz.

Ce procédé n'est pas applicable dans le frailement
& Ta pression normale, parce qu'nne fois qu'il & &8
traité i Poxygne, le catalysenr ne peut pas &ire
régénért de nouvean par reformation. ’

Or, on a découvert que le catalyseur au fer ne
ralentit pes sa produclion de paraffime, lant 3 v
pression normale qu'a une pression moyenne, si on
Tui ajoute de temps 3 autre des composds aloalins,
en cyurs de fonctionnement. On combine ceci avan-
lageuscment avee une extraction; c'csi-f-dire gqu'en
gjoulc un composé alcalin & Tagent dexiraction,
aprds que le plus gros de Ja quantilé de paraflice 2
&té extrait. On doil wlors attacher une imporiance
particulitre 3 ce que le composé alcalin, ¥l n'est
pas seluble dans Pagent dextrartion, solt pulvérist
Te plus fincment possible et que [a surpension dagent
d’extraction et de composé alealin présents e
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grande siabilité {par exemple, par emplol d'ultra-
son fors de la préparation d¢ la suspension) parce
nue Pefficacité du procédé conforme & Ia présente
invention en dépend dans une large mesure. Plus
le composé alcalin est fincment pulvérisé et plus la
suspension est stable, plus intensive sera anssi T’al-
calinisation uliérieure; en cas de pulvérisation trop
grossicre et de sédimentation trop rapide dun com-
posé alcalin, en effet, la plus grande partie de
celuiei se dépose sur le catalysenr de sorte que,
dans los premiéres conches du catalyseur il péndire
pen de composé slealin, et pas du tout dans la plus
grande partie du catalyseur. Pour répondre au but
poursuivi, Paleali desling 3 la réalelinisation deit
&tre employé dans un état pulvérulent assez fin pour
que la suspension de Palcali dens Pargent d’extrac-
tion ne se sédimente qu'a 80 %% dans le délai d'unc
heure ct, de préférence 3 moins de 50 %. Les com-
posés alcalins appropriés & cette fin sonl les gxydes,
hydrates, carbonates, hydrocarbonates, phosphaics,
gilicales et borates du sodinm et du potassium et
en oulre des composés alealins orgauigues tels que
les alenolates, formiates ou acétates alcalins ou les
sels alealins des acides organirues supérienrs,
comme les savons.

Aveo cette réalealinisation, on peut non seulement
empécher Ta formation de paraffine de yétrograder
au cours du fonetionnement, mais on & également
le moyen d'smener & um rendement plus Elevé en
paraffine des catalyscurs au fer qui wen forment
d’ubord pas beateoup, en leur ajoutant aprds coup
une cectaine quantité d'aleali.

Le procidé conforme a la préscale invention sera
expliqué plus en détail 3 Taide des exemples sut-
vanis i

Fxemole 1. — Un catalysenr an fer précipité a
Ia sonde et qui, & cdie daleali et de cuivre, con-
tient encore dn magnésium comme activeur et de la
terre Qinfusoires {kieselgnhr) commc support est
mis en fonctionmement avee du gaz a Teau, 3 230°
sous Tn pression mormale, aves une vitesse spatiale
de 70 w® {normal) par heure et par métre cibe
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de lespace du catalyseur. Aprés trois cent quarante- | trois cont quarante-sixiéme 2 la six cent cingquidme
cing heuves, on procéde 4 une premitre exlraction | heure de fonetionnement of de la six cent sixidme
et le fonctionnement est immédiatement ponrswivi | 3 la huit ceni quatre-vingt seiziéme sont de 27,5 et
dans les conditions précédentes. Le rendement en | de 242 % respectivement. Par contre, zinsi qu'il
paraffine jusqu'd lx troie cent guaranlecinguitme | résuke du tableau € et de Ia deseription suivante, #
heurs s%8léve & 35,7 % de Ia totalité des produits, | se forme une guantité totale de parafine i pen pxiﬁs
On tencuvelle Pextraction apris la six cent ein- | cohstante quand le catalysenr et traité selon la pré-
quiéme heurc. Les rendemenis en paraffine de 1z | szente invention.
Tanirat L

Formation de parefine sans el wvee irpijement conforme & Uinvention dn entalysenr an for
en cus de fonctionnement & fa pression normale

£amx MEALCALIHELTION

Heures de Inneticanement Parafline awr tatal

FORWATION 0F DPARAMFINE

MER REATCARTATRATION

Haugea' e [onelinunzaneat ' ParslEre so-totel

L
1345 35,7
348 — 805 27,5
06 — 896 24.2

LA _

I— 87 1A
a7 - 024 36,2
23 84,1

- Bl

Le méme catalyseur est mis cn service dans Ies
conditions déji indiquées et, aprés !a trois eent
soixante-quatorziéme heure de fonctionnement, on
procéde & une extraction avee de Pessence Touzde.
Une fois vetirée la plus grande pastie de la paraf-
fine, an emploie pour Texlruction du reste une essenca
lourde dans laguelle est en suspension dn carbo-
nate de potassium finement pulvériséd. Llextraction
lerminée, le catalyasur est remfs en fonetionnement
dsns les conditions précédentes. Le rendement en
paraffine dans la premiére période de fonctionnement
correspord 3 34.9 % de la totalité des produits,
Aprés six cent vinghquatre heures de fonctionne.
raent, on procéde de nouvean comme daps la pre-
migre exiraction conforme & Ia présente invention.

dans Ia troiciéme périodes de'fonctionmhement sont
respectivement de 36,2 ¢t 34,1 %. Il est done pos-
s*ble de vouserver ainsi par réalealinisation s, quan-
titf de paraffine qui se forme. zu début,

Exemple 2. — Un. eatalysenr au fer préoipité,
qui contient de Iz dolomie comme support, est mis

. en fonetionmement sows une pression absoluc de

11 -atmosphéres & 2142 avec un gaz de synthéee dont
le rapport H2/CO est a2l & 1,7, aves une vitesse
spatigle de 600, Aprés Ia mille trente-septidme ok o
mille huit cent soitﬁnte—qainriéme heore de fone-
tionnement, on procdde & lextraction du catal}'seur
En trois périodes de fouclionnement allant jusqu’ 1a
deux mille eing cent cinqiante-huititme heura, il sa
forme- les q'uanw.es de parvafize figorent au

Les rendements en paraffine dans Ia deszidme et | tableau 2,

Tastesr I

Formation de paraffine sans ef avee traitement selon présente invention - dn t‘aminsur an far
sOUS pression mavenne

BaM3 REATCRLIRMLTION

Heures de fonciioncement FaraBine a tatal

FORMATION DOF FARAFEIR

AVER RESLOANINIRATION

en %,

I - I 28,7
1038 — 1875 242
187 — 2058 21.8

" i T ——
Henres e fonclinnnenent ParafGipe su $aipl

B Ta e A
1 — 2% S
276 — 995 385
gug ~ 1668 10,2
1060 — 2124 29,4
2185 — 2678 389

It résulte de ce tablean gue le mime catalysenr,
placé dans les mAmes conditions de fonciionnement,

fournit un rendement en paraffine beancoup plus
grand quand on procdde & sun extraction plus sou-
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vent et, en méme temps, & une réalcalinisation selon
la présenle invention.
RESUME

Procédé d’augmentation du rendement en paraf-
fine dans I'hydrogénation de Poxyde de curbone &x
présence de catelyseur au fer, caractérisé par les
points snivanis, séparément cu en combinaisons :

1¢ Le catalyseur au fer s irouvant déji en fonc-
tionnement depuis un certain temps est réalcalinisé;

2° Lglesli utilisé 3 cette réalcalinisation est
ajouté a Pugent d’extraction;

H
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5° Ledit alcali est employé dans un état pulvéru-
lent assez fin pour que la snspension de cet aleali
dans Tagent d’exiraction ne se sédimente pas i plus
de 80 % dans le délai dune heure, et, de préfé
rence, 4 moins de 50 .
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