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Dans la synthése technique des composés c.arho-
nés ou dans le traitement des pétroles d’origine
natarelle, on obtient dans de nombreux cas dos
mélanges dans lesquels il v a, 4 cbié dhydrocar-
bures, des alcools supérieurs comportant plus de
trois atomes dec carbone dans la molécule. Des pro-
duits primsires de hydrogénation catalytique de
I'oxyde de carbone contiennent amssi, en quantité
variable, des alcools insolubles dans Veuu de poids
moléeulaire élevé, Des mélanges alcocls-kydrocar-
bures ave: ume lenenr en alceol particulidreraent
élevie pranment ausei nalssance par exemple i par-
tir de produits d’hydrogination de oxyde de carw
bone contenant des oléfines, oblenus, de la mantére
habituclle, avec des catalyseurs au fer, qui sont trai-
tés catalythuement sous pression élevée, avec du
gaz 2 Veau et finalement encare hydrogénés ou sou-
mis 4 une hydrogénation hydratante.

Pour 1a sfpuration d*alcocls 3 partir de mélanges
hydrocarbures-alcools on connait déja des procédés
par distillation et des procédés par extraction, On
& proposd par exemple une extraction avec des
mélangss alocol-ean qui dissolvent de préférence
des composés oxygénds.

On a dé&j sonmis aussi des mélanges hydroecar-
hures-aleools & Pextraction, sous pression &levée, &
Iaide d’van. Un tel traitement par I'eau sous pres.
sion présente cependant Pinconvénient de nécessiter
des quantités extraordinairement grandes d’agent
d'extraction. Lorsqu’en sourmet un mélange hydro-
carhures-alcools 3 Pextraction avec la quantits
égale d’ean, on ne peut isoler ulors guw’cnviron 10 %
des aleools présents. Duss lecas d'une extraction
conduite uver un rapport de cing volumes deau
gous presgion par volume de matiéres premidres, la
quaniité? d’alcocl gue Pon peut obtenir dans lex-
traction ne 9'éléve qu'i 20 %. A Taide de ces pro-
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cédés d’extraction bisn connus on ne peul cepen.
dant pas obtenir d'aleools purs.

Ou a trouvé que les sleools supérieurs présents
dang des mélanges hydrocarbures-aleeols, en parti-
culier dans les produits primaires de Ihydregéna-
tion de Yoxyde de carbone, qui, le cas @chiant,
ont &l€ traités sous pression élevée avec du gaz &
'ean et finalement sonmis & Thydrogéuetion hydra-
tante, peuvent &re oblenus & état pur par extrac.
tion avec des solutioms aguenses d’un alcoo! infé-
rievr, de préférence avec des aleonls agueux en G-
{3 on leurs mélanges en travaillani sous pression
normale ou élevée, avantagensemment & contre-cou-
rant en plusicurs &tages lorsgu’on isole du mélange
obtenu aprés extraction de la mat'2re premiare, par
séparation en couches, une sclution aquense dal-
cool, puis qu'on élimine partiellement cu Lotale-
ment, par distillation Palecol inffricur utiliag¢ pour
Pextraction du mélange hydrocarbure alcool, quon
dilue encore, l¢ cas échéant avec de Ieam, le résidu
de distillation restant et, aprds vne nouvelle sépara-
tion en une eouche supérieure contenant les alcools
insolubles A l'ean et une couche imfériearc conte-
naut les adevols solables & Vesa, quon récupére de
Ia couche juférienre le reste de Paleool utilisé pour
Pestrovtion et utilise celui-ei, apris misec aun titre
désiré en alcool avec I'eau récupérée également cu
avee de Peau Iralche, pour des cxlraciions uité-
rieures.

Nans wune- dlimination partislle, par distillation,
de Valeool servant pour Pextraclion peavent passer
i la distillation sous forme de mélange azéotrope
alcool-hydrocarbure des hydrocarbures qui autre-
ment resteraient dans P'alcool supérieur i s&parer,
ce gui fait apparaitrc ceite manidre de travailler
particuliirement avantageuse. Pour 1'exiraction de
la matidre premidre, on antilise de préférence des
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mélenges dé solitions aqueuses d’alcools en C-Cy
i contiannent 15-80 %, en volume, de préférence
30 %, en volume, {eau.

Llextraction peut &ire réalisée i la température
normale ou & fempérature élevée de la manitre
bien connue. A la température normale il st néces-
saive d’opérer avee des leneurs supérieures en
elcools dans ia solution alcoolique aguenss niilise
pour Dextraction. On travaille aveviageusement 3
température normale avee des tenewrs de 10-90 %,
en volume de préférence T0-00 %, wn volume, en
alcools, comportsnl, dens leur molécule 1-3 atornes
de carbont ou des mélanges de ceux-ci, dans les
solutions alcooliques aquenses.

Auy températures &levées, on travaille de préfé-
Tence sous une pression empdchant la vaporisation
du mélange réactionnel, de préférence sous ume
.pression allant jusyw’s 50 kg/em? Dans ce cas,
pour Pextraclion de la matiére premidre, des soln-
tions aquenses d'alcools inférieurs aver wne temeur
de 1060 %, en voloma, de préférence 1040 %
d’alecol snffisent. )

Dans Ja séparation ¢o conches du mélange d'ex-
ireclion’ obtenu scmblable i une &muision, an
obtient une couche inférieure alcoolique aqueuse
et une eouche supérieure se composant d’hydrocar.
hures. Les deux couches sont séparées Pune de Tau-
tre par déeentation. Do la solution aqueuse aleoo-
lique, on &limine, cn parlie, par distillation, I"aleaol
inférieur wtilisé pour l'extraction, on élimine alnrs
avantageusement 50-80 %, de préférence 6065 %
de I'aleool inférienr mis en couvre, )

Dauns e résidu de distillation restant aprés Tgli-
minsticn de I'aleocl, par disiillation, il se produit
encore une séparation en couches ou hien on la
provogne par addition de 0.5-2volumes dean pax
volume de résidu. La couche sepfricuze conklent
ainsi les wleools insolubles & Ueau extraits. par dis-
solution, de la matidre premidre.

Si Ton emploie Téthanol comme agent dsxtrac-
tioh, il est avantageux de séparer par distillalion,
3 peu pras Ia quantité de méhanol, contcauc dans
Ie mélange & sépaver, passée dans Ie solvant, avant
de reuvoyer celui-cl dung [Pinstallation dexirac-
tion. -

La couche huilense, qui forme le raffinat d’hydro-

carbures, et qui confisnt encore de I'ean, peut Eire
séchée de la manidre bien connue, par excmple par
digtillation. Iei i ¢st avantagocux de renvoyer ls
distillat agmeux obtenu, dans lequel peuvent passer
de petites quantités d’alcool, en an point eonvenable
du pracéds.
" La siparation du solvant dissous daps l¢ raffinat
d'hydroearbures peut Eire réulisfe par lavage vxirac-
tif uvie l'eaun nécessaire pour régler une tenenr en
eau désirfe ‘dans le solvant.

Llextraction pent, comme on Pa déjd indiqué,

gtre réalisée 4 température normale ou par exemple
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jusqr'd 30", avantageusement en établissant un grs-
dient de températurc. 1 sest r&vélé, en outre, avan-
tageux de lzavailler avee des quantités de solyant
supérienres 3 celles qui eorrespondent am rapporl
dle 1m volume d’alcool powr un volume de mélange
d’hydrocarbures-slecols, mais, en revanche, avee
nue congenleation plos faible en alepol inférieur.
Par 13, la teneur en aleonls insclubles & Tean et en
aleonls solubles d'une manidre limitée dans Peau
dans le solvant diminue et lu sélectivité augmente.
Aingl, Il est wvanizgeuz de travailler avec plus de
wne partic, en volume, de solution agwense d'aleacls
inlérieurs, de préférence trofs parties en volume et
davantage, calculfes par rapport an mélange aloools-
hydrocarbures, le rapport de Paleool infirienr 3
Tean dans le solvaut pouvant &ire ebaissé. De cette

. manidre ou oblient un exlrait qui contient plis de

95 9% d'alevols, .

Il st particulidrement avantasgeux da vemvayer
unc partie du raffinzt ou dv raffinat contenuut du
sclvant en cireunit dans Piustalletion dexixaction.
Le transfert Cune partic de Pextrait sous farme
aqueuse ou séehée en cirenit dans Pinstallation dex-
traction est avantageus.

Il pent 8tre particulidrement avantageux dans
certains cas, dans le traval sous pressiom, de cone
duire Je traitement, véelisé i des températures d'en-
ron 200-250°, avec des solutions aquenses d’alcaals
inférieurs de telle sorte que la couche séparie se

composant essentiellement des alconls aquenx cm-

ployés pour I'extraction et des alecols cairalts du
mélange aleoels-hydroearbures soit décomposge, par
délente dc Is pression et par Pévaporation, la rafroi-
dissement se produisant alors en deux conches, la
couche inférieure ohtenne ainsi étont renvuyée, pour

le troltement @avives mflanges hydrocarburee-

aleocls, dans le circuit du procédé. Dans ce mode
de travail I'dlcool aquenx utifisé pour Pextraction
doit avoir ume concentration en aleool inférieur.
plus &levée que la matizre pramidre & soumcilre &
Pextraction.

Avee la réalisulion cn discontinn du prociédé sui-
vent linvention, on ne peut récupérer lee alcaols:
présents dans la matidre de départ, en général que
fnsqu’a 7075 . On armive & Isoler presque quan-
titativement les aleools lorsque Ton réulise wne
exbraction o plusieurs &tages & contre-courani. Par
ane exlraction en trois étages on peut récupérer
déja 98-99 % des alcools présente dans la matidre
de départ. I axtraction ellemdme pent eussi avoir

- lieu en utilisant une cenirifugense d'extraction §

plusicurs Etages.

" Puur 1z conduifc gu -procédé, on utilise, par
cxemple, trols réciplenis agités placés clte A cdte.
Chaque récipient agité pent 8tre vide dans un véel
pient de repos particulier (véeipient de décantation).
A la pariie supérieure de ces récipients dec dfcan-
lalion, on soutire chague fois le produit extrait et
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& sg parile inférienre, sous forme de phase aquense,
Tugent d’extraction,

L’agent d’extraction est ajoutd sons forme dhune
solution aquense d'aleool, gni contient, par cxem-
ple, 70 %, en volume, d’éthanol, au troisitme téci-
pient egité. A la fin de lo irolsiéme phase d'ex-
traction 3 réaliser ici on fait couler le mélange
dans le Téeipient de décantation correspondant. A
lz hase de celui-ci, on soutire la solution d’extrac-
tion et on Penvole par pompage dans le deuxiéms
récipient dextraction précédent. Lorsque, dans le
deuxiéme récipient d’extraction, la deuzidme phuse
d’extraction est terminée, le mélange de réaction
est décomposé, dane la denxidéme récipient de sépa-
ralion correspandunt, en une couche supérienre et
une couche inférieure. La solution d’exiraction est
soutirée en tant gue couche inférieure et est pom-
pée dans le premier récipient agité dans lequel coula
la matitre premiére & soumetire 3 extraclion, par
exempls un produit dhydrogénation de T'oxyde de
¢arbone riche en compesés oxygénss, pour la réa-
lisation du premier tage dextraction,

Le mélange obtenn dans lo premier étage dex-
traction se sépare, dans le récipient de décantation
relié & celui<l, en deux vomches, Comme couche
infériceure. on soutirc la solution d'exivackion ter-
minge. Fa matidre sournize pour la premidre fois
a Vexiraction forme la covche supérieure et est
iransférée daus lo dewxidme récipient d agitation.
De 1a, elle parvient, aprés avoir traversé le deu-
xitme réuipient de décantation, dans le froisidme
réeipicnt agité oft elle est traitée avee Fagent dex-
fraction frais. Apris sépuration dans le troisidme
récipient de décantation, la matidre premitre pres-
gue totalcment cxlraite esl soniirée commme résida
d’extraction tandis que la solution d’cxtraction est
envoyée, de le manidre déerite, & contre-courant au
premier révipient agieé,

Exemple I. — On mgite 10 litres fun mélange
d'hydrocarbures, obtenuz comme produit primaire
dans Phydrogénation catalytique de T'oxyde de car-
bone, qui préscntc un intervalle d'ébullition allunt
de 130 3 360°C et les indices suivants :

Densité, ‘Dag = 0,772

Indice de neulralisation, 1:

Indice de saponification, 5;

Indice d’hydroxyle, 35;

Indice d%ode, 53,
avee 20 Htres dun mélange aquenxz daloool qui
contient 70 %, en volume, d’aleool éthyligne et
30 % en volume d’ean, pendant 1 houre & la lem.
pératnve ambiznte. Lorsqu’on abandorne au repos
le mélunge, il se produit, aprés un temps court, une
séparation en couches. Le couche inlérieure se com-
poee de 21 litres dune solution aleooligne agucuse.
Par décantation, on la sépare et sans installation de
[ructionnement on la distille, dans nne marmite a
distiller, jusqu'i ve gu'on obtimmna une températore
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de t&te de 85°C. Jusquw'a cefte fempérature, il
passe 12.000 cm® d'un distillal qui contient 85 %
d'éthanol, 2 % dhydrocarbures et 13 % deau.
Aprés dilotion i une teneur en alcool de 70 %,
on l'uiilise de nouvean pour I'extraction dalcoels
supérieurs dans les produits primaires de Thydro-
génation eatalytique de "oxyde de carbone. Les
hydrocarbures contenus ne sont pas perdus, mais
rentrent duns lc cirenit du procédé.

Le réeidn de distillation, qui n'cst pas passé, est
dilné avec mn volume &gal d'ean. Sans formation
Pémulsion, il se prodnit alors une séparation en
souches de lelle sorte que I'on a pu séparer 830 em?
d'alcools insolubles & ean. Le rendemsnt en alcools
inealubles 3 Tean s'éléve ainsi 4 8,3 %, en volume,
des hydrocarhnres mis en eeurvre. _

Le mélange sépuré d'aleools insolubles & Tean
est lavé plusieurs fols & Dewu, il posside alors les
indices suivants :

Densité, Dag = 0,837;

Poids moléeulaire, 151;

Indice de neutralisation, 3;

Indice de saponification, 1B;

Indice d’hydroxyle. 370;

Indice diode, 8.

De ces indices et d'une fusion aleline, on déduit
yue les slcools séparés insolubles & Tean présentent
un nombre d’atomes de carbone moven de . Le
produit se compose Cenviran 95 % d'alcaal et
24 % dlinsaponifiables,

Ewemple 2. — A partir de gaz contenant “de
Pozyde de carbone et de Phydrogéne, on prépate,
3 P'aide de catalyseurs an ler, de la manitre haki-
tuelle, des produits &hydrogénation de Toxvde de
carbone cléfiniques et contenant des aleools, Ces pro-
duits de synthésc sont traités, sous pression flevée,
dc la manigre bign connue, catalvtiqguement, avec
du gaz & l'eaw, & ln smite de quoi om réalise une
hydrogénation avee de Thydrogéoc en présence
d'ean. On obtient alors un mélange hydrocarhbures.
wleonls  pratiquement exempt doléfmes avee les
indices suivants :

Tadice dode, 1; -

Indice de neutralisation, 2;

Indice dester, 2;

Tudiee dhydrozyle, 314;

Iundica da rarhonvie, 5;

Densité, Dag o= 0,809;

Indice de céfraction »%¢, 1,482

De cette matidre premidre qui contient 87,1 G
en oids, d’alcocls comportant § & 20 atomes de
carbene et A cdté des hydracarbures comportant
6 & 25 atomes de cathone, on traite 1,240 litre
(1 kg) avec 5,230 litres (5 kg) dun mélange
agqueux &hanol-eau. qui contient 35 % cu volume
d*gthancl. Pendant Yextraction gui a lieu i enviren
250° et sous 50 kgsum® on agite de facon infen-
sive pendant 30 minutes. Aprs quai on abhandonne
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au repos, pendant 30 minutes, le mélange réaction-

nel. Comme couche supérieure, il se séparc 0,248
litre d'un liquide qui se compose principalement

" dhydrocarbures. Comme counche infarieure, on
abtient 6,47 litres (6 kg)} d'unme solulion agueuse
@aleools dont le nombre &’atomes de carbone va
jusque'a 20.

La couche inférienre aquenze est siparée et, par
détente, est refroidie, & 25°. 1l se sépare .alors
comma entiche supérieure 990 om® de liquide qui se
compose d'gleools supérieurs insolubles & I'eav. La
couche inféricure aquevse comprend 5,232 Titres
d’une solution éthancl-eau contenant environ 35 %,
en volume, d*athanol. Elle rentre, dans le circuit du
procédé, cormme agent d'extraction pour le traite.
ment de nouvelles quantités ds mélange alcools-

hydroearbures.

Le mélange, séparé sous forme de couche supé-.

rieme d’alecols supfricurs est dérompasé de la
man‘eére bien connue, en différents aleools, cenx-ci
étant ohtenus avec mme puretd satisfaisunte.

D’aprés fes unités d'Indice @’hydroxyle qui s°613-.

vent, par kg de mélunge hydrocarbures-alcools mis

eu wuvre, & 814,000 et les unités- d’indice dhydro- -

xvle encore présents dans le résidu dextraction, qui
s'élevent A 43.500, on constate que I'cffct dextrac-
tion a ét8 de B0 % de o quuntité d'alcool précents
dang la matidre premigre.
Exemple 3. —= Dans ume installation Pextraction
en tros Atases emivant la dispesition déerite, domt
les récipients agités ont un velume de 500 em®
et dont les révipients de décantation ent mm valume
de 5000 cm®, on fait passer, par heure, 500 cm®
d’un mélange hydracarhures-aleocls. Cc mélange a
- ‘été obtenu, 3 partir des prodeits Fhydrogénation
de Poxvde da carbone avee des cutalvseurs au fer,
par fization, sous pression élevée, de gaz & Pean
et hvdrostnation subséguente. T1 contient 85 %
d'alvools § c6i8 de 15 % d’hydrocarbures paraffi-
niques-et posrdde les indices suivapts :
Indice de neniralisation, 03
Indice dlester, 03
Indive d’hivdroxvie. 809;
Deﬂﬁité, ng = 0.808.
Comme agent d’extraction. on Iait ‘passer, 3
ouire-courant, par heare, 2 000 cm?® v milange
-~~anl-can gui contient 70 %%, en volume, d'Gthanol
Comme fempératuze dextractfon, on  mainticnl,
dans les trois réeinients, environ 30°.
Au troisidme &age dextraction, il reste, par
henre, 34 em® Cun mélangs ﬁhydrnrarhwres qm
sont soutirfs comme couche supérienre du trojsitme
récipient de décantation. lis représentent 7,7 % dc
la matitre mise en ceuvre. Lu solation d’extraction
sécoulant do premier ftaze d'exiraction est dis-
- tillée avec une température de téte da 859, Coumne
couche supérienrs, on peut séparer afors, pax benre,
dans le distillat 41 em?® Fhydrocarbures, 'est-3-dire

— & — o

8,2 % de la motiérc misc en cuvre. La produit
résiducl se sépare en deux souches; comme couche
supérieure, on peut séparer alors, par heure,
425 om? d'glecols insolubles i l'ean, c’est-3-dire
84,1 % de la matidre mise en ceuvre on 98,9 %
des alcools prégents dams la matidre traftée. Ces
alcools penvent &re séparés facilement, de la ma-
nidre hien connuve, en dilférents alcools de grande
pursts,

La conche inféricare du produit restant contient,
i ¢bté de 70 % d'ean, encore 30 % Jd'&thancl ot
redonne, avee la couche aquetiss du distilat, un
éthanol & 70 % .qui est: renvoyt dans le cirenit
dextractjon.

Exemple 4. — On introduit dans m extracteur &
conkre-courant A sept tages. par heure, 1000 litres
d'un malange hydrocarbures-alcools bouillant jus-
qu'd environ 320°C provenant d'mme  oxo-oxyl
synthése combinge. Le mélange & &6 traité, avani
la séparation, aver des alealis pour sapomﬁer les
esters contenus, puis hydrogéné. II posstde les
indices . suivants <

Indice de neutralisation, 0;

Indice dester, O;

Indice d'hydroxyle, 320;

DEIlSité, Dgo = 0,812.

L'extraction est’ conduite avee 4 000 Titres d'une
solution de 85 parties, en volume, de mr.lhfmu] et
15 parties, en volume, d'eau.

La tempéraiure cst maintenue, i Pentrée du sol-
vant, pour sugmenter I rendement en aleoul ot
pour éviter la séparation de parafline, & envirom
A0-50 °C. A Tentrée du mélunge & séparer, on rigle
une tempéruture &’cnmon 20 °C pour augmenter
Ta sclectivité.

Comme solution dexzrachnn on recueille, pur
heure, 4 872 litres desquels on retive par distillation
3392 litres de méthanol. Du méthunol condensé,
séparé par distllution, il se sépare mme eouche supé-
riente de 30 litrez qui = compose de 25 lies
d’hydrocarbures ef 5 litres de miéthanol. Pe la mar-
mite de Dinstallation de distilation, on soutire
1450 litres gui, vprés rciroidissement, se séparent
¢n opne couche huilense sopérienre de 790 Fires,
se composant de 780 Htres @alecal st 30 litres
d’ean, et mne couch® irférieure de 660 litres con-
tenant 90 lines d’uleool, De cette eau, on ratite
tes alecols par distilletion. Tz se composent de prao-
panols, butanols et pentansls 4 cété d*athancl.

Les aleools aguenx, la eouche supérienre ef leg
alcacls téenpérés par distillation & paciir-de la
couche aqueuse sont séehés pur distillaton. Llean
¢écoulant slors nc contient que de faibles uan-
tités d’alcool .diszoums. On cohtient H50 litres d'al.
cools avee un indice d’hydroxvle de 382, Ils me
contiennent environ que 3 % .d’huile neutre.
Comme raffinat d’hydrocarbures, il reste, par henre,
128 Hitres qui contiennent encers un peu de sobvavt,
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Ils sunt réunis & la couche supériemre que l'on
obtient lors de Dl&limination du méthanel de la
solution d’extraction, et séparés de I'alecol par dis-
tillation. On obtient, par henre, comme distillat,
8 litlres de méthanol, qui rentrent dans le circuit,
Comme résidu, on a mesuré 150 liires Fhydrocar-
burcs avec un indice d’bydroxyle de 20. Les rende-
meats en alcocl s'Elévent A plus de 95 %.

Le méthanol récupéré dans le procédé et l'esn
débarrassés des aleools sont employés de nouveau
dans lc circuit. Il ne se produii pas de modification
dans le résultat de 1'action.

- RESUME

La présente invention a peur ohjet un procéds
pour Ia séparation d’slcools supérieurs, & partir des
mélanges aleocls-hydrocarbures, en particulier des
produits d’hydrogénation de 'exyde de carbone qui
sont iraités, éventuellement, sots pression é&levéa,
catalytiquement, avec du gaz & 1'ean et finalement
hydrogénés, par extraction avec des solutions
squeuses d'un alcool inféricur de préférence des
alcools aquéux en (p-Cz on lenrs mélanges, sons
la pression novmale on sous pression élevée, avan-
tageusement. &4 contre-courant en plusienrs étages,
procédé présemtant lef points sulvants pris isolé-
mnent ou en combingison :

I° On isole, & partly do mélange obtenu aprés
I'extraction de Iz matidre premidre, par séparation
en couches, une solition d’alcocl, on élimine de
celle-ci Yaleool inférieur utilizé powr Fextraction du
mélange alcools-hydrocarbures, on dilne encore le
résidu de digtiflation éventucliement avec de I'ean
et on técupire, aprds wne nouvelle séparation en
un¢ couche supérieure contenant des alcools inso-
lubles 4 Yeau et une couche iufeérienre conlenant
les aleools solubles 3 T'eau, 4 partir de 1a couche
infarisure le reste de I'alcenl niilisd pour Iextrac-
tion et on utilise celui-ci aprdés mise au titre désirs

en aleool avee de Peau réenpérée également ou avec.

de Peau fruiche;

2* Pour Vextraction du mélange aleoocls-hydro-
carhures, on uttdisc des solutions aaeenses d’alenols
en C1-Ca qui contienment 15-80 %, en volume, de
préférence 30 %, en volume, deau;

3° La eolution aqueuse d’sleool utiliste pour
I'extraction & température normale, contient
1090 %. en volume, de praférence 70.90 % d’al-
cools en Cy-Cs vu leurs mélanges;

4o La solution aqueuse d'alcools inféricurs ati-
liste pour lexiraction & température plus é&levie,
de la wmatidre premiére, contient 10-60 %, en vo-

lume, de préférence 10-40 %, en volume, d'alecol

et Textraction de la matitre de départ a lien sous
ung pression cmpéchunt Iévaporation du mélange
réactionnel de préférence sous unc pression ellant
jusqu'd 50 kg/em®;
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5% De la couche alencligue aquense obtenuma par
extracion de la matidre de départ on distille
80-80 % de Valconl inférienr utilisé pour 'extrac-
tien;

6° Le résidu de distillation, restamt aprés distil.
lation pariielle de alcool utilisé pour Iextraction,
est dilué, dans le cas d'une séparation insuffisante
des aloools supérieurs & récupérer, avec 0,5-2 pam
ties, en volume, d’ean, de préifrence 1 partie en
volume, par volume de résidu;

7% Dans Je cas de Temploi d’éthanol comme
apent d’extraction et lovs de la présence de métha-
rol dans le mélange i déeomposer, le méthanol est
avantageusement séparé par distillation de 'éthancl
avant le renvol de celui-ci duns Pinstallation ¢'ex-

- traction;

8® Le solvant dissons dans Je raffinat Ahydrocar-
bures est séparé par distillation on par lavage et
esl réintroduit, dews lc cirenit do solvant, en un
point convenable;
" 9° La séparation dn solvant dissons dans la raf-
finat est Téalisée par lavage avec l'eau mnécessitée
pour la misc an titre dean désiré dans le solvant;

10° Tlextraction est condnite 4 fempérature nor-
male ou par exemple jusq‘uz‘t des températures éle-
vées par exemple jusqu'a 50 °C avantageuscment en .
réglant Te gradient de température;

11° On fravaffle aves plus d'ume partie, en vo-
leme, dc sulufion aqueuse d'alcools inférienrs, de
préférence trois parties, en volume, et davantage,
caleulées par rapport au mélange alevols-hvdrocar-
bures et en riglant un rapport eleeol inférieur-cau
plus faible dans le solvant de telle sorta que la ren-
dement et 1a teneur en alcools dans Pextrait dépas-
sent 90 %, avantagensement plus de 95 %;

12¢ {lne partic du raffinst on du raffimat conte.
nsnt du solvant st renvoyde en circuit dans I'ine-
tallation d’extraction;

18° Tlne partie de Textreit est. renvovée sous
forme agquense ou séchée en circuit dans Yinstalla-
tion d’extraction;

14° Ta couche séparée, composée cssenlicllement
des aleools armmeux emplnyés pour lextraction et
des alcocls pris su mélenge sleoolshydrocarbures
est décomposée, par-déienie de la pression et par
Tovaporation et le refroidissement se produisant
alors, puis la couche inférieure obtenue alors est
rarrvnvée pour le lrmitement d'euntves mélanzes
aleocls-hydrocarbnres dans le circuit du procédé.
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