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Dans lu purification des mélanges gazeuz, de
préference los mélanges renfermant de loxyde de
carhone et de Phydrogéne, la séparation du soufre
est en général réalisée cn doux stades. Lhydrogéne
sulfur¢ se trouvant danz le gaz est presque tou-
jours extrait dans le premier stads, tandis que dans
le deuxidme siade, on &limine dans des conditions
différentes les composés sullurés organiques encore
présents, ainsi gqu'évenluelloment les substances pré-
sentes pouvant former des produiis résineux. Si le
gax @ purifier doil @re utilisé dans des opérations
eatalytiques il est nécessalre d'éliminer aussi bien
les composés sulfurés qu'également les produits
formant des résines, ainsi qoe "acide eyanhydrique,
le dicyanogéne, ste. Ces eomposés empoisonncraient
les catalyscurs inélalliques ou les rendraient inac-
tifs. Pour atteindre une pureté suffisante en ce gni
concerne ces substances nuisibles, il est en pénéral
nécessaire pour les procédés catalytiques d’&8Kminer
d'urie facon pratiguement compléte, Tacide cyanhy-
drique, le dicyanogéne, 'ammoeniae, le bioxyde
dazote, ete., ainsi que les produits formant des
résines, La teneur totale en soufre du gaz que 'on
envoie i la catalyse, doit &ire amtant que possible
inférienre 3 0,5 g/100 m?, et misnz encove infé.
rienre & 0,2 /100 m*

Dans le procédé délimination d’H,S par voie
séche, on fravaille presque toujours avec une masse
d'oxyde de fer. L'élémination du sonfre minéral est
alors possible jusqu’3 par exemple G,L g/100 m®
environ et méme moins, tandis que le soufre orga-
nique reste dans le gaz. I¥Yanires procédés, basés
sur le principe de la purification par vele humide,
fournissent des valeors praliguement semblables.

La strucivre variable des composés organiques
sulfarés, ainsi que I'espéce et la quantité des pro-
duits formant des résines éventnellement présents,
conduisent & wn mode de séparation de ces com-
posés uiilisable pour toutes les applications, sépu-
ration devant en général étre entreprise sous forme
d'une purification i chaud, et 1réz dilficile. Tandis
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que par exemple, le gaz 4 Teaw de voke, qui ne
contient prafiquement ancun produit formant des
résings, peut Sire purifié sans inconvénient au
degré de pureté mentionmé plus haut & Paide d*une
masge fine de purification eonstiluée par de Ioxyde
de fer 3 leneur élevée en carbonate de soude, a
des températures comprises emtre 150 et 250° ef
dventnellement en plusieurs stades, cela n'est pas
posgible par exemple pour les gaz de carboni-
gation ou pour lss gaz provenant de la gazéifiation
directs du charban. Les jmpuretés présenies dans
ces pgaz & monfrent exifrBroement résistantes vis
g-vis J'ume telle massc de purification. En outre,
elles rendent cette masse inactive an bout de peu
de temps, ce qui diminue fortement la degréa de
purification.

On a trouvé que Iélimination du soulre renfermé
par les gaz peut ive réalisée de fagun simple et
aprés élimination de Ia fagon connue de lu majeure
partie de hydrogéne sulfuré présent, en faisant
passer ces gaz, si nécessaire aprés transformation
du soufre organique en hydrogéoc sulfuré, a des
fempératures comprises entre 100 et 500°, et da
préférence entre 300 et 450°, et en présence dune
quantité suffisante d’oxygéne ou de goz contensanl
de oxygéne pour uvxyder le soufre, sur une masse
catalyligue constitizée par des oxydes et/ou des
hydroxydes et/ou des earhonates alcalino-terreux.

On connaft défa 1'utilisation de Poxyde de cal-
clum, par exemple peour "extraction du soufre 4
des températures anxquelles cet oxyde est porté au
rouge. Toutedois, il ne se produit icl aucune réac-
tion entre le souire, Yoxygéne eb la chaux pour
former du sulfate de caleium. Au contraire, il se
forme du enlfure de ealeium, produmit trés indé-
sirabte  industrisllement swrtout en raison des
odenrs trés génantes dues 4 cette réaction. Comse,
en outre, la formation de sulfure de ealelum doit
&lrc considérée comme fortement réversible, on
chservait [réquencnent cn préscnce d’aulres com-
posés dans Ies gaz & désullurcr, principalement de
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C0,, aue Textraction d'H,S du Cad ot o désni-
furation n’étaient que partielles.

Cest ici gwinlervient invention, par laquelle
on réalise une formation de sulfule de calejum dans
}a masse de désnHuration par l'addilion duze
quantité dvxygine ou da gaz renfermant de Yoxy-
géne, suffisanle pour I'oxydation du soufre. I'gqui-
libre du sulfure csl ainsi consiamment déplacé et
1a purification peut &ire conduite 3 son terms,

Loes gaw renfermant, dés le début, ls sonfre sous
forme Fhydrogéne sulfuré peuvent, pour les appli-
calions daps lesquelles de petites quantités de com-
posts sulfurds organiques ne sont pas génanies,
8tre envoyés directement sur cefte masse de désnl-
furation a doy lempératures de 100 3 500°, de pré-
férence de 300 4-450°. La wansformation en hydro-
gine sulfuré des composés organiques du soufre
peésents dens les gaz i désulfurer, ainsi que I'éli-
mination d’sn peu de produits formant des résines,
sont réelisés de fagon particulizrement faverable
sur des catalyscurs au nickel oxydés et utilement
sulfurés, aux environs de 430°. La transformation
en hydrogéne solfuré des composés du sonfre men-
tionnés n'est cependgnt pas litc & lemploi de ces
catalyseurs, mais on peut également employer pour
cela Lautres procédés, par exemple les procédés
utilisant dCauirss catalyseurs oxydés. L’activité des
masses de désulluraiion employées selon Pinven-
tion n’cst pas génée avec ces auires procédés. la
masse de désulfuration ulilisée comme catalyseur
se compose de produits alcaline-terreux d'origine
syntbétique ou naturelle, principalement de com-
posés du calefum. On peut emplayer aussi un mé-
kuige de composés de calcium et de magnésimm,
tel qu'on lo lrouve par exemple dans la dolomie,

Un sous-produit de chaux oblenu dans la régé-
nération de lessives de lavage d’acide carbonigue
g'est montré particulidrement convenable, mais on
pent se servir également d’antres préparations de
chaux techniques formées camme sous-produits.
La masse de purification uiilisée peut &re consti-
e wugsi bilea par des oxydes et/on des hydro-
xydes ci/ou des carbonates elesline-lerpeux.

S'cst révélé particuliérement bon Pemplol de
masses 4 Taible ieneur en alcali, dont P'efici calaly-
tique est alors considérablement favorisé.

Ea méthode de travail de Pinvention repose sur
fe fajt que les gaz 3 purifier, qui renferment e
soudre organique sous [orme d'lydrogene sullnré,
permcitent, cn présence des masses catalyliques
indiquées plus haut et de petites quantités d’oxy-
géne, 3 des tempéraiures comprises entre 100 et
500° et de préférence entre 200 et 3507, une oxv-
datton de Thydrogéne sulfuré am anhydride sul-
furenx et acide sulfurique, Ja masse catalytigae
dalealino-terrenx servant simultanément d’absor-
bant pour ces acides.

Avee e provéde de Dinvention, on peul ira-

_

vailler suil 4 la pression normale, soit sous pres
sion, mais Egalement sous wun certain vide. La
température réactonnelle nécessaire dans chague
cas est i déferminer par un essai 4 orientation
preéatuble.

Le débit de guz par volume de catalyseur peut
gtre de 1 000 4 3 000 volumes & Ihenre. Des débis
supérieurs ou inférieurs sont également possibles.
I'ntilization dn catalyeeur est en général supérienr
4 60, dans les oas favarahles ells est de 90 &
160 %, vlest-B-dire que Fon peut atteindre méme en
travaillsal cn un slade, une uiilisstion du cataly-
seur d'environ 100 5.

La méthode de iravail de I'mmvention est parti-
culidrement avantageuse pour les guz provenuni
de la gazéification directe du charbon et trés
riches en oxyde da carhone. On sait que Iz purif-
cation de gaz riches en oxyde de carbone sur des
musses d'oxyde de fer alealinisées, en particulier
2 température élevée, présente des dillicullts, enm
raison du danger d'une séparation importante de
carhone. Avec los catalyseurs utilisés selon la mé-
thade de fravail de Tinvention, on na s& trouve en
présenes que de petites ¢quantités de métaux lourds,
qui ne cousiituent gue des impuretés et dont la
proportion est suflisamment faible pour fliminer le
danger d'une séparation de carbone.

On a trouvé gue I'on disposait de masses de
catalyse particulidrement actives si la masse utilisée
pour la désulfuration santenajt ds petites quantités,
de préférence inféricures a 2 %, des oxydes métal-
ligues ordingirement eonnas colonre catalysenrs, On
peal citer comme exemples les oxydes de fer, d'alu-
mininm, de silicium et de mapnésiom.

La masse de désulforation pent &tre convenable-
ment utilisée daps une exploitation discontinue, la
masse ¢lle-mme repusant sur wn famis, une plaque
percée, dans des fours de désulfuration, etc. Unc
masse e présentant sous forme de morceaux est
alors la plus eonvenable. Une masse granulée ocu
sms forme de billes a fonrni de bons résnltats.

Le procédé selon Finvention n'est pas limié &
me exploitation discontinue. Il pewt aussi Etre

condoil en conting en véalisant un contre-courant
entre le gaz & désuliurel et ia masse da purification.

Une telle vonduiic do iraifement de gez ou de
vapeurs par des masses zolides est connue en tech-
nigtte de craquage catalytique ainsj que pour d’au-
tres procédés.

L'emplai du procédé dit du ¢lit evulant », dans
lequel la masse solide esl smainlenue svus forme
d’un lit animé d'une sorte de vif bouillonnemcnt,
semblable i un liquide, est également possible.

DFune importance calorifique particulidre est le
fait que lez gaz 3 traiter peuvent &re envoyés direc-
tement sur les masees de désnlinration revendiquées
en se servant de la chalenr produite dans Uehten-
tion des gaz ou dans leur préraitement, ou de la
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chalser sensible utilisée. Si la chaleur sensible des
gaz, par exemple dans la produciion de gaz, est
trop é&levée, on peut en utiliser une parfie pour
d'anires applications techniques.

Il apparait partculidrement avantageux d'effec-
tuer en plusieurs stades, d’'une part la transforma-
tion des composés orgeniques sulfurés et d’autre
pirt Pexlraciien de Phydrogene sulluré formé,

RESUME

La présente invention concerne un proeédé prur
Félimination du soufre dans les gaz aprés élimi-
pation de la fagon conmee de la majeure partie
de U'hydrogéne sulfuré présent, caractérisé par les
points suivants pris isolément on en combinaison :

1¢ On fait passer les gaw, sl nécessaire, aprés
transformation du scefre organigué en kydrogéne
sulfuré, sur une masse catalviique constiiuée par
des oxydes et/ou des hydroxydes et/ou des carbo-
nates alealino-terrenx, entre 100 et 500° et de pré-
férence entre 300 et 450", et en présence de la
quantité d'exygéne oun de gaz contenant de Ioxy-
gane suffisante pour Poxydation du soufre;

2" La réduction éveniuellement nécessaire des
composés organiques sulfurés en hydropéne sul-
furé, et Pélimination des produits formant des
résines, ont lieu aux environs de 450° sur des calu-
lyseurs an nickel oxydés ot utilement sulfurés:

3* On emploie un sous-produit de chaux obtenu
dans Iz caustification de lessives de soude;

4* L massc de composés alcaline-terreuz utilisés
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pour la désuliuration renferme un {faible pourcen-
lage d’ulcali;

5 On emploic des débils compris enkre 1 000 ct
3000 1 de gaz par litre de catalyseur et par heure;

6° On traite des gaz provenant de la gazéifica-
tion directe du charbon;

7° La masse de désulfuration uvtilisée renferme
de petites quantités, de préférence inférienres 2
29, des oxydes métalligues nsuellernent connus
comme eatalysenrs, par exemple de ¥Fe,0,, ALO,,
5i0,. Mg0, clc.;

8° Lu massc est utilisée sous forme de morccaux,
par exemple sous forme granulée on sous forme de
billes, dans une exploitation discontinue;

% On opére suivant une réalisation continue
dans laquelie le gaz ¢t lu musse de désulfuration
truvuillent 4 conire-courant;

10® On emploic des masses de désulfuration an
couches tourhillonnaires: :

11° Tes gaz 3 tralter sont envoyés direclement
sny les masses de-désnlfuration en s¢ servant de la
chalaur produite dans Pobtentivn des guz ou dans
lenr prétraitement, ou de la vhaleur sensible uti-
lizée; .

12° La transtormation des composés organiques
suifurés dtme part et Uextraction de 'hydrogéne
subfuré formé d'awtre purt, sont effectuées en plu-

- sieurs stades se faisant snite.
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