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On sait que dans Phydrogénation catalytique
de Poxyde de carbone, on peut utiliser dens une
nouvelle transformation une partie des gaz quittant
le four de synthase, anrds séparation plus ou moins
poussée des produits de lu synthése, en les mélen.
geant avec du gaw frais, Dans ces « synihdses en
circuit fermé 5, on o ¢galement déja Lbérd les gaz de
retour de anhydride carbonique gu'ils renferment
et qui les dilue, ce mui est un inconvénient. Le
séparation de l'avhydride carbonique des gaz de
retour permet d'acerolive le taux de transformalion,
mais ce mode opéraioire offre Iinconvénient de
devoir traiter de prandes quantités de gaz par des
liquides de lavage destinées & absorber Panhydride
carhonique. _

Or la demanderesse a trouvé gque 'on pouvait
déja aiteindre des tragsformations élevées, dans
I'hydrogénation en circuit farmé de Foxvde de car-
bone, habituelle jusqu’s présent, en divisant les gaz
de retour en deux courants distincts dont Pun est
renvoyé au four de synthése sans séparation de
anhydzide carbomique, tandia que Pautre est libéré
dans la plus large mesure possible de son anhydride
carbonique peis mélangé & duo gaz frais. Lo courant
partiel de retour des gaz quittant le four, quin’a pza
été spumis & la séparation de Panhydride carhonicque,
est renvoye & Ientrée du four aprés la condensation
des produits de synthése, mais avant le lavage final
des huiles, le refroidissement 3 basse température
ou le traitement par du charbon actif. Ainsi que lo
montre la figure 1, les gaw restants passeni dans m
dispositif pour le lavage des huiles ou dans d’autres
dispositifs pour la séparation des produits de syn-
these encore présents. Le gaz résiducl abandonnant
définitivement le cireuit est ensuiie éliminé par une
dérivaiion. Lss gaz restants subissent un lavage
pour élimination de Panhydrids carbonique, qui
peut Btre réalisé & Paide des solutions d’abserption
connues o1 par I'euv sous prassion, Los gaz pratigue-
ment exempts d'unhydride carbonique sont alors

A~ hi6ze

" gez résiduel renferms 12,0 9 CO,; 0,2 % CH

mélangés aves le gow frais, et le mélange est envoys
au four de symthse.

On fait arriver & conlre courant des gaz yui
vienment de quitter le four de syntheése, dans un
échangeur dc chaleur, les paz remvoyés avant le
lavage des huiles. On peut ators réaliser 1o procécé
de linveation relon la figure 2, en mélmgeant le
courant gazeux partiel, largement lihsré de Ianhy-
dride carbonique qu'il contient, avec le gaz frais
encore frnid, puis en mélangeant Pensemble an
courant gavcux renvoyé avant le luvage des huilss,
Les gaz véunis traversent alors wn échangeur de
chaleur, que parcourent également les gaz sortant
du four.

Exemple. — On st sert d’un catalyseur renfer-
roant 100 parties en poids de Fe, 25 pariics ca poids
de G, 5 parties en poids K,0 ct 25 parties en poids
de 5i0,. On réduit ce catalyscur pendant 80 minutes
2 180v par I'bydrogéne, avee une vitessa de gaz
de 1,5 cmysec., de fagon & avoir 25 %, du fer présent
& Détat métallique, La tempérarure de synthise est
2200 et la pression des gaz 20 atmosphires, Le
rapport H, : (O dans lo gaz frais est 1,50. L'¢h-
mination de gaz résidusl est d’environ 15 % de la
quaniité de gar frais. :

Le gaz frais renferme (%, en volumes) 11,8 % C0,;
33,9 % C0O; 60,5 % Hyet 1,8 % N,. L gue pénfirant
dans le four repferms 8,5 % CO,; 0,5 9% CH,;
24,5 % C0: 48,9 % H,; 84 % CH, et 9,2 9, N,
Le gaz renvoyé aprés lavage de lanhydride carbo-
nique contient 0,0 % COy; 0,6 % CH, ; 23,6 ¥,
CO; 503 % Mt 114 ¢ CIT; 140 9% N, Le
mélange, constitué par le gaz de retour libéré de
Panhydride carbonique et par la gaz frais, posstde la
composition, suivante @ 1.4 %, €O, 0.2 % CH,;
32,7 % C0; 57,6 % 11,; 3.3 % CH,; 4,8 % N,. Le
22,0 % CO; 46,1 % Hy; 8,1 % CH, et 11,6 %, N,,

La transformation CO + H, w#lave 3 80.0 .
Les gaz de retour représentent environ 80 ¢ de
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la quantité de gaz frais er ['élimination de gez
résidrel environ 8 29 % de gag fruis.

I’nvention ne modifie pas la charge du catalyseur,
et, ainsi que lindiquent les chiffres précédents,
permet d'atteindre en un stade une transformation
allant jusgqn'a % %, ot au-deld, '

RESUME

{2 préieale imvention concerne un procédé
d’hydrogénuiion catalytique de Yoxyde de carbune
avee retour d’une partie des gaz quittant le four de
synthése, caractérisé par les points suivants consi-
dérés itolément ou en combinaison :

12 Les gaz de retour soni divisés en dewz conrants
distinets doni I'un est renvayé an four de synihdse
saus séperation de lanhydride carbomique, tandis
gue lautre est libéré le plus largemment possible de
son anhydride carhonique puls mélangt avec le gaz
frais arrivant au four:

2¢ Le couranl guseux partiel libéré de son anhy-
dride eachunique des gaz quittant fe fowr de syn-

R

thése, est mélangs an gaz frals puis, avant Péchan-
geur de choleur avee les gaz sortunt du fowr, au
conrant guzeux Tenvoyé sans séparation de Ianby-
dride carbonique;

3¢ La conrant gazeux pariiel non libéré de son
anhydride carbonique des gaz quittant le four de
synihdse, cst renvoyC au circoit sans séparation des
hydrocarbures 1égers qu'il renferme encore;

4° Le courant gazeux partiel des gaz de retour,
dont on dait éliminer Fankydride carbunique, est
libéré au préalable des produits de synth2se légers
qu'il renferme par un lavege des huiles, un iraite-
eent & basse température ou un traitement par du
charbon actif.
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