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© On sait qu'on peut obtenir des hydrocar-
bures, ou des dérivés d’hydrocarbures, tels
gu'aleools, aldéhydes, éte. , liquides on facile-
ment liqnéfiables & parfir des.oxydes du car-
bone en. soumeltant ces derniess & haute tem-

pérature i Laction de: catelyseurs approprids. .

On obtient parce procédgé dans certaines con-
ditions opératoires ;notammuient si Ton wtifise
un exeds d'oxyde de earbene, principalement
des produits hmileux; - savoir- des ‘hydrocet-
bures liquides. I se forme. par contre prin-
cipalement * ou “exclusivement des composés

organiqaes oxygénés solubles’ dans {eau, no-

tamment de Ualenol méibylique, si f'on se sert
de mélanges gazenix daos lesguels hydrogine

se trotve en quaniité prépondéranle, " par

* exemple de mélangos Tenfermant Yoxyde de

20

carhone et Phydrogéne dans le rapport de 1

3o 6u det & 3, I est en géndral particndit-

remenl avantagenx- d'utiliser pout ce procédé

* den masses de contact qui renferment une pro-

25

;gortion plus ou moins considérable d'oxydes
divers non rédoctibles dans les eondifions

T OPératoires adoptées et qui ne contiennent que
relativemsent peu ou point de fer, de pickel et -
‘de cobalt. o -

- .Or, on a tréuvé, d'aprés la présente ifiven-
diez, gu'on peat-sn: se servant de mélanges

d'hydrogine et d'oxydes, nulamment de rios
noxyde de carboue, obtenir anssi, corcurrem-
ment A Yalcool méthylique, dans des guan-
tités noisbles-ou abondantés, des substances
axypénées ]iartieﬁefnmm solubles et partielle-
ment insolubles dansi'eau de caractéres divers,
si Ton fait passer losdits mélanges sur fes
“mémes masses de cortdct avac un débit plus
faible que celui que F'on empioie pour obtenir
principalement de Talcosl méthyliques Des

16)

B

produits buileax do ce genre s'obtiennent -

ainsi facilement A des températures sitndes
enire hoo® et:5on’. Le présence d'alcalt dans
le catalyssur, .qui renfermera en oulre: de
préférence au moins un oxyde pen, réductible,

ho

mais qui poucra pour-Te reste présenter des - -

compositions toés diverses, laverise sonyeni
Ta fermation des composés huileux.”

- Les' mélanges gazeux employés peidvent
venfermer 1a iroportion des oxydes de carbone

ou un ‘excds soit de-cé gas, soit d’hydragirie;
méme avec des mélanges gazeux renlermant
par exemple 8o 7/, dhydrogine el 30 *, Lotyde
de carhone .on peut : oliteoir des. quantités
abondantcs de praduits oxygénés hotlenx.--l
est égalerdent nécpssaive que les calalyseurs
employés ne-renferment que pen on pointide
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fer ct que les parois des chambres de contact—]

consistent en élaux ou en allisges qui ne
réduisent pas Poxyde de carbone en méthane
anx tempémlm'-es auxqueﬁes on vent opérer.

"Les chumbres de contact ot los parties chaudes

des appareils peuvent &ire fuites de cuivre,
dargent, dalpminium ou dalliages de ces
métaux, par exemple d'un alliage de cuivre ot
de manganése, ou hien d'aciers spéeianx ren-
formant une proportion notable de chrome,
de tasgsléae, de vanadium ou de molybdéne;
on peut aussi se servic de récipienis en fer

vevélus de toles ou de dépdis gelvanoplas- ;

tiques ou d'enduits, produils d'autre fagon,
des métanx donl il Sagit.

Ezemple I. — Un four de contact résistant
4T pression ¢t revétu intérievrement de cuivee

est garni de 30 kg. d'uoe masse de contact
préparée en-introduisant de Yoxyde de zine

‘dons du bichromate de potasse fondu selon

le procédé du breves frangais n* 571.354 du
1 netobre 1923 el en rédulsant ensuite par
Ihydrogtne. Diriger sur cefte masse de con-
luet, & une températare dsnviron 480° ua
wmélange gazeus renfermant 15 & a0, doxyde

* de carbone et enviton 75 ¢, d’hydrogine (le

3o

hao

resie du mélange gazeus consistant en azofe,
anhydride earbonique et mdthane) sous une
pression de 200 atmosphéres ef avec un débiz
de 20 & Jo m® (le gaz étant supposé froid et
& la pression atmosphérique) par heure. On
recueille dans le réciplent refroidi, en plos
de Yalcool -méthylique, encore des praduits
buileux, notamment des aleools supérieurs,
puls des aldéhydes, des amines, cte., ainsi
que de faibles quanilés d’hydrocarhmres,
qui peuvent parfois, surtodt st 1a formation
d'ean pst pen importunte, rester dissous dans
Paleool. Le. produit brot peut étre soumis &
toul iraitement wltéricor approprié pour en
vetiver les composants de valeur. )

Le déhit le plus favorable pour chaque -eas

- particulier dépend de la nature du catalyscur

)

of des aufres vondilions opératomres, par
exernple de la paroi des appareils, de Ia lem-
péraiure, de la proportion dans Jaquelle sont
wiélangés les gas ot de la pression.

Evemple II. — Diriger sur 700 g. dune
srasse de contact préparée en mélangeant inti-
mement 10 parfies de irioxyde de chrome,
8 parties d'oxyde de zine et 8 parties doxyde
hydraté- de baryom, un méange doxyde de

C

SAVONS, PARFUMERIE.

doxyde de carbone, 4 une températuee de
450° % Boo" et sous une pression de 180 al-
wosphtres. Le débit du mélange geieux scra
de 1000 & 1500 litres par heare, lo goz tant
supposé A la pression aimesphérique. Le Ii-
quide qu'on récaeille dans le récipient fowrnit,
aprés en avoir {liminé Talecol méthylique par
distilation, une bnile resfermant 8o 7, de
produits insotubles ot malsolables dans Yeau
el _congistant principalement en alcools supé-
rieuts. .
Bvemple I, — En dirigesnt vers £80°
sous une pression d'environ 200 atmosphires
et avec un déhit de Joo lidres par heure nn
mélange d'oxyde de carbone et dhydrogénc
. renfermant de 25 3 50 ¢, de ce premicr gaz
suff 100 g. d'une masse de contact préparée
an moyen de 5 parties d'acide tungstique, de
o parties doxyde .de cuivre et de 3 partiss
d'oxyde de plomb, on obtient, outre 'alcool
méthylique, des quantités notables de pro-
duits huflenx renfermant des alcools supé-
vieurs et d'zutres composés. Si f'on porte par
contre ¢ débit du mélange paveux 2 b,co00
litres par heure, on n'obtient pratiquement
que de Yalcool méthylique. .
Ezemple IV, ~- Placer dans un tube &

T e

mbe d'un fube en hronze au manganése ren-
fermant environ 5 ¢, de ce dernier métal, une
masse de tontact pratiquement exempte de
fer, préparée an woyen dc 13,5 parfies de
bichromate d’ammomiagoe, 8 parties d'oxyds

Tl est avantagenx de culclned cefte masse ds
contact avant d'en garnir le fouwr. On dirige
sur te catalyseur 4 une fempératore de Abg”
% Bao® et sous une pression de 180 dtmo-
sphires un maélange d'oxyde de carbode et
d'hydrogine renfermant 50 & Go ¢, doxyde
de carbone avee un déhit horaire de a,400
Jitres par kg, de masse de contact. Lhnile
qu’on recueille dans le récipient renferme en-
viron 6o 7, de composés insolubles dans

supérieurs.
RESOMA,

Linvention & pour abjet
1° n procédé pour la production de pro-

duits huitenx concurremment & Falcool méthy-

--varhone et hydrogne renfermant 5 & 30,

de zinc et 14 parties de carbenate de potasse..
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Peau, comsistant principalement en alcools °
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lique -par I'nclion des oxyd.es dn cachone, | sous 1°, consistant a utitiser des masses de
noiamment du monoxyde de carhone, sur | contact qui renferment de¢ composés oxygéads 10
Thydrogéne & haute tempéraiure of sous forte | du potassivm.

ression en présence d'un eatalysear, ve pro-

h Eédé consistal:at ea substanece & d};-iger, les E:né- SOCTETE
langes d'hydrogéne et d'oxydes de carbone
sar e catalyseur avec un [xible débit.

a¢ Un mode d’exéeution du procédd défim

BADISCHE ANILIN- & SODA-FABRIK.
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