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Ou a déj signalé que, dans la prodaction
synthétique du méthanel et aloools homo-
logues 4 pariir de mélanges gazenx formés
essentiellement, d'oxydes de carbone et dhy-

b drogénc, on peut admetire dans ces mé-
langes, sans inconvénients, des quantiiés rela-
tivement faibles d’hydrocarbures saturés (tels
qgue le mwéthane} qui paraissent ne pas entrer
en réaction et que, d'autre part, si on intro-

20 duit artificiellement duns le mélange une pro-
portion relativement. imporfante d’éthyléne,
ca dernier se condense en un mélange d'by-

" drocarbures liquides, partiellement saturés,
sans que 1o production de méthanol & partir

15 des auires composanis en pureisse troublée.

Or, on a froavé, parla présente invenlion,
qae, si on soumet A Taction de la pression et
des agents catelityques connus comme provo-
quent la formation de méthanol par réduction

20 des oxydes de carbons, des mélanges gozeusx
constiluds, par parties sensiblement égales,
d'une part, ge gaz de distillation de la houjlle
(on d'antres combusLibles ), .contenast & cllé
d'une importante proportion de méthane ane

25 proportion relativement faibla d'éthyléne e,
d'uolee part, de egaz & l'eans (mélange cn
partics approximativement égales d'oxyde de
carbone et d’hydragine), on obtient ainst du
méthanot qni tient en dissolution des quan-

30 titds non négligeables d’hydrocarbires liquides

provenant de 1a coudensation de 1'éthyléne et
peut-bire anssi, de Tsnirde do méthane en

~ réaction,

Si, par exemlple, on mélange, par Ii';trtiss
égales, du gaz d'delairage de a ville de Paris, 35
tel quil est Hvré & la consommation, ef du
xgoz & Leaus industriel, on ohtient un mé-

lange gazenx dont la composiiion a #té troa-

vée-1a suivante :

€02, 3% 08, 0,067%; GHY, 1,&&/‘,; GO, bo
06 %; H, 547 CHY 8,97 Ne, 6L

Si on soumet ce mélange gazeux, peadant
huit heurcs conséeutives, pur circulalion en
civenit fermé, sous une pression comprise
entre 150 et afo atmosphires, au passage 4b
sur une masse calalytique constituds d'un mé-
lange d'oxyde de sinc st doxyde de chroms,
obienue par rédustion aprés agglomération de
chromate basique de zinc, maintenoe i la
températare do 3a0 °C, en remplagant pério- 5o
diquement Ia fractioa de gaz enirde en ré-
action par une [raction égale dn mélange
gazeux 1nitial, on vecusille, par condensation
sous refroidissement, pression mainiente, un
liquide homogine wals qui, gtendu dean, 55
se sépare ©o deux couches dont la supé-
Tieure, formée d’hydrocarbures, ne représenie
pas moins de 2,5 % environ du volome tolal,
Ja couche inférieure Stant du méthanol prati-
quement pur éendu dear, fo
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D'autre part, la composition finale du gaz
en cireglation a été irouvée la svivante :

€02, 1,9%; 0% o0,0%; CPHY 2,a%;
€O, 27,2 %; HY 16,7 %; CHY 27,3; N

B ab,A ’}Z-

Dag varialions relatives des taux du mé-
thane et de Pazote {¢e dernier pouvani Eire
considéré comme inerte), il résulle que plus
de a5 %, du méthane sont entrés en réaction

10 pour fournir une partie de Pun ou Taatre des
composés liqnides obtenus de sorte quil en
résuita une ptilisalion réelle el qui pourrait
sans doute &ire aceruc (par prolongation de
Topération sous une pression totale sups-

15 rieure), du méthane pour Ja produciion des
eomposés liquides du carbone contena dens
Tun ou T'autre gax mis en cevvre.

Bien plus, on a observé qu'en fin d'opéra-
tion, an cours de 1z dernidre heure de marche,

a0 la production de méthanol se fronvait & peine
réduite, slors que la pression partielle de
I'hydrogéne dans le mélange gazenx soumis &
la catalyse 'était plas gudre que de 34 atmo-
sphives. It en résulte qu'en opérant sous une

2§ pression totale de 8oo & 1000 atmosphéres,
on peut poursuivre Topération avee un rends-
ment saffisant jusqu’s ce que la taux d’hydro-
gine dans le mdlange soit réduit & 4 o
hef,

3o /Sur la déeonverle qui résulle des falts con-
statés qu’on vient d’exposer est basée 1a pré-
sente invention qui consiste essentiellement A
soumeilre & la synthdse sous pression, en
présence de inasses caialyligues comnues

35 comme favorisant la production de méthanol

ar réduction des oxydes de carbone par T'hy-
grngéne, ‘des mélanges pazeux constitus ex-
clusivement par des gax de distillation de
la honille de Lypes courants S;ceis que le gaz

o d'éclairage ou de fours & coke, n'ayant pas
subi d’opérations de purification plus soignées
que celle qui est d'usage normal pour le gaz
d'éclaivage de Ja ville de Paris) et de «gaz &
Feau» n'ayant qu'nne épuration enalogue. Ces

45 devx paz sont mélangés en propurtions sensi-

hlement 4gales meis qui peuvent néanmoing |

varier suivani leur composition élémentaire
de telle fagon qu'en marche continus comme
1l a été dit plos haut le gaz résiduel contienna
bo au moins denx fois plus dhydrogine que
d’oxyde de carbons quand la pression par-
tielle de Ibydrogine libre sera tombée &
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83 atmosphdres. La synthése seffectue sous
une pression aussi élevée que possible of st
poursuivie, par passages sucecssifs sur Pagent 55
catalytique et condensalion eonséentive, jus-
qu's ce que la production de liquide seit tom-
bée & un taux quon juge insuffisant. A ce
momcst, le gaz résiduel est détendu avec pro-
duction de froid, par un des procédds con- fo
nus, de fagon & provequer 1z liquélaction dn
méthane existant dans le gaz résiduel, les -
amires composants de ve gaz reslant gazeux.
Le méthane, séparément recueilli, est brilé
purlieflement avee de Toxygine sensiblement 66
pur comme il est indiqué dans la demande de
brevet frangais déposée le 7 février 19ab
pour « Procédd pour Futilisation do méthane »
et donne ainsi naissance 3 un mélangs com-
0sé trds approgimativement de 3 volumes 7o
d’hydrogine pour 2 volumes d'oxyde de car-
bone, mélange qui esl ajouté an mélange ga-
zeux initial pour y subir & nouveau l'opération
de catalyse. Quant ¥ ia fraction du méange
gozeux résidael non iig'uéﬁé, et qui se com- 75
pose presque exclusivement dhydroglne,
d’azota et d'axyde de carbone, on peut en sé-
parer, par des moyens connus, lhydrogene
qui est, lui avssi, ajoulé au mélange gazcux
réactionnel, H est ainsi possible, aprds nne 8o
durée déterminde de fonetionnement continu
de Topération, de réduire trés notabloment ~—
et méme dens certains cas de supprimer —
Temploi, dans iz préparation d[1]1 mélange
gazeux inilial, du wgaz  Teau» prépavé spé- 85
cialement ef de ne fravailler qu'aves du gas
de houille.

Quant aw produit liquide obtenu par con-
densation sous pression maintenue et qui est
constitné de méthanoel 1égérement hydraté, go
tenant en solution des hydrocarbares, il peut
étre employé tel quel su chanffage ou & Ia
carburation ou bien Fhydrocacbure pent en
dire séparé par décantation aprés addition
d’enn ¢t fa solution aqueuse de méthanol, sou- b
mise & la distillation, fournit de P'alcool mé-

thylique pur.
agdSUNE,

L’invention a pour objet : _

1% Un procddé de production simultanée 100
de méthanol et d’bycarbures liquides, ce pro-
cédé consistant essenticllement & sowmetire,
gous 1o pression Ja plus élevée pratiquement
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péalisable, 3 Taction de inssses catalyliques,
un mélange, en parties sensihlement égales,
de gaz de distillation de la houille de compo-
sition couranie et de «gaz & T'eau de eompo-
sition normale:

2® Un mode d'axéention du procéd$ ci-
dessus consistant 3 soumettrc ee mélange
gazeux, & plusieurs reprises et successive-
ment, 3 [a catalyse sous pression avec conden-
sation particlle conséentive des produits enlrés
en rédction jusqu's ce que le taux dhydro-
géne non combind restant daus le mélange
goit réduit de telle fogon que sa pression par-

tiele ne soit que de 25 & 35 atmosphéres

pour une proportion d’oxyde de carbone moi-
tié. moindre;

[594.191] 3

8¢ lin mode d’exécution du procédé con-
sistant & w'employer le wgaz & lean» que
comme appoint temporaire qui peut étre ré-
duit & uue trés faible proportien ou méms,
dans certains cas, supprimé aprds un certain
temps de murche ¢t remplacd par le mélange
d'oxygine et doxyde de earbone obtenu pur
combustion incompldte dans Toxygtne du mé-

" thane subsistant dans Is gaz résidacl aprds

gu’il a &6 soumis 3 des opérations répétées

e catalyse comme i a été dil en a° ci-dessns..

fe Le méthanol {ou autres aleools homo-
logues) uinsi obtenus ef les hydrocarbures
tiquides olitenus simulianément.
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