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On a trouvé daprts In présente invention
gu'on pent ohienir cﬁas hydrocarhures liquides,
nolamment de la séric benzénique, aux
dépens du méthane ou de 1éthane, en diri-
geant ces gaz, avec des hydrocarbares incom-
plets ou des homologues supérieurs de la-
série paraffinique, & tempdrature dlovée, de
préférence entre 500 et 9oo®, sur des cataly-
seurs. Les mélanges guzeux qui renferment
une propartion  notable dhydrocarbures
¢thyléniques on d’autres hydrocarbures alipha-
fiques non saturés se prétent particulitrement
A cet emploi. Les mélanges gazeux utilisés
penvent aussi renfermer de Phydrogéne, mais
de préférance pas en trop forte praportion.
Ou peut admeitre comme rigle générale qua
Ie rapport de la quantits de earbone renfermée
sous forme d'hydrocarbure dans le mélange
gazeux a la somme de Phydrogéne libre ct
combing qui £’y trouve doit &trs supérienr au
rappurt de ces denx éléments dans 1o méthane,
La proporlion “d’hydrogine qui pemt Atre
présenie sans préjudice notable poar le rende-
ment dépend Loutefois aussi de Ja eomposition
générale du mélange gazeux et des conditions
opératoires adopides. Le randement cst parti-
culitrement élevé lorsqu'on opdre sous pres-
sion, par exemple de 6o atmosphdres, ou &

Bopa-Fasrie. — Déelaration du dépo_gant.}

dos pressions encore plos élevées, par exem-
ple de 3oo on de 1000 atmosphires on 3o
davantage.

Oz peut atiliser avantageusement eomme
mélange gazeux des gaz ou vapenrs provenant
defa distilation ou déeomposition du charbon,
des- goudrons oun dhuiles minérales quel- 35
conques. On peut soit diriger ces gaz ou
vapeurs directement snr la masse de contact
condensatrice, soit les soumetire d’abord & un
traitement préalable approprié, qui peut con-
sister par exemple 4 en éliminer certains 4o
constituants on &'y gjouter encore des hydro-
carbures déterminés ou & les diriger, avant
teur passage sur ls catalyseur chauffé, sor un

* catalyseur préalable 3 Ja méme températare

ou & une température moins élevée. On peut 45
par exemple diriger des gaz riches en éthane
ou en ses homologues d’shord 4 température
élevée ave une vitesse de courant appropriée
sur des ealalysesrs convenables ¢n vue de les
transformer partiellement en élhyléne ou ses 5o
homologues et-refruidir au besoin rapidement
le gaz sortant, puis faire passer les gaz ainsi
obtenus 3 tempéralure convenable sur ‘des
catalysenrs ajspropriés. Si les gaz renferment
de Toxyde de carbone, celm-ci peat dans 55
certains cas aussi entrer eu réaction aves Jos
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hydrocarbures paraﬂiniqucs pour donuer nais-
sance & dos produits liquides; il peut done étre
avantagenx d’gjouter 4 dessein de Tosyde de
carbone aux gaz & traiter. On peut wiiliser
comme masses de contact les métaux, okydes
et sels les plus divers. -

On a irouvé en oufre qu'on peut ohienie
les hydrocarbures aromatiques avec de trés
bons rendements aux dé]_)ens du méthane ou
de mélanges gazeux qui en renferment en
dirigeant ces gez, seuls ou en mélange avec
Jautres gaz on vapeurs, sous des pressiens

- trés Sevées et & baute tempdrature sur des
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masses ds contact qui renferment des carbo-
nates ou (antres sels des métaux alcelino-
terrens, y compris le magnésium el le gluei-
pium, ou les oxydes ou oxydes hydratés du
magnésium ou du glucininm, ou des composés
du sidéniam, du tellure cu du thallium, ou
Jde 1z silice active on du vharbon ackif ow des

méanges de ces corps entrc eux Ou avec |

d'autras substances.

Exemple 1. —— Diriger du gar provenant
de 1a carbonisation du lignite et consistant
approximativement en 6,3 %, en volume
d"acide carbonique, 12,6 7, en volume d’brydro-
carbures de 1a formule CnBm, 4,67, en vo-
Tume dloxyde de carbone, t1,2¢, en volume
&'hydrogéne, 53,4 *f, en volume de wéthane
et 11,9 Y, en volume d’azote, direclement ou
apr¥s élimination de Yacide carbonique, par

un tube ds quartz ou de poreelaine chaufis A.

boo—700° et gurni de carbonate do magnésie
granulé ou de silice active. Fn refroidissant
{e courant gazeux qui guitte e four, on re-
cueifle un liquide gnnt ko 45, consistent
en beuzol brut.

Au lica du gaz de carbonisation défini ci-
(essus, on pent aussi utiliser par exemple un
gaz & Thuile consistant en 4o %, G, 277, He
ct 33%, Cuflm. Le remdement est souvent
amdlineé de fagon surprenante par la présence
ou Vaddition de Faibles proportions d'acé-
tyldne. ,

Ezemple 2. — Une [raction de gaz de four
3 poke consistant approximaiivément en

b A%, CPHis=Bo%, CH'=1L7,
(sH* et Bydrocarbures supdrisurs=3 ‘%,
Nawmasy o, est dirigde vers Goo-700° sous
100 atmosphéres de pression sur du carbo-
pate de baryum réparti sur du kieselgur ou
sur du charbon poreux. Il se forme, en
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debors d'hydrocarbures aliphatiques liquides,
des quaniités abondanies d’hydrocarburas
benzéniques, qu'on sépare dans un récipient
refroidi et maintens sous pression,

Evemple 8. ~ Du gz provenant de la
cachonisation de Ja honille & basse lempé-
vature et renfermant environ 25 ¢, d'éthane
et de ses homologues est dirigé d’abord vers
goo®en courant rapide sur de la pierre ponce,
guis vers 700° ¢n courant moins rapide sur de
Poxyde de baryum. On retire du mélange ga-
zeux sortant les hydrocarbures benzéniques
formds, de fagon connue par refroidissement

“3 basse tempdratare, par lavage aox huiles,

ou par absorption au moyen de charhion.

Ezemple 4. — Diriger du gaz naturel sous
une pression de 150 aimosphbres dans un
récipient & haute pression garni de silice
astive et chanflé & 4bo—bous 1 se sépare lors
du refroidissement des gaz sortants un liquide
riche er henzel.

RESTUME.

L'invention a pour objet ;

ln procédé pour fa production dhydro-
carbures liquides, notamment de 1a série
benzénique; aus dépens du méthane ou de
1"sthane, consistant en substance i diriger ces
goz, avec des hydrocarbures alipbatiques
incomplets on avec des homologues supérienrs
de 1a série paraffinique, & températare devée,
de préférence sukre boo et goo’ éventudl-
lement sous pressinn, sur dos vatalysenrs.

es modes d’axdculion consislent :

1° A utiliser un mi¢lange gazens qui ren-
lerme de Thydrogine libre, mais seulement
en proporlion telle qus le rapport du carbone
préseut sous forme dhydrocarbure A {a
somme de Thydrogéne libre et combing soit
supéricur au rapport de ces. denx éléments
dans e méthane. o

a® A ufiliser des gaz ou vapeors riches en
oléfines, provenant de la distillation ou désomn-
position du charbon, des goudrons ou des
huiles minérales. -

3° A diriger. du méthane on des sz qui
en renferment, sous des-pressions trés slevées
¢t 4 haute température, sur des masses de
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contact’ qui renferment des rarboneles ou 100

d'dutres sels des métavx alealino-terreux, ¥
compris le magnésium e le glueiniom, o0
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les oxydes ou oxydes hydratés du magné- | la silice active ou du charbon actif on des
siam ou du gluginium, ou des comiposés du | mélanges de ces corps enfre eux ou avec ¢

s@lénium, du tellure ou du thalium, ou de | d’antres substances.
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