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Dans les réactions gazeuses catalytiques,
notamment celles qui se font sous pression,
par exemple dansla syntheése del'ammoniaque
en partant de ses éléments, ou dans la pro-
duction de méthanol par réduction cata-
lytique des oxydes du carbone, mais surtout
dans le traitement de certaines qualités de
charbons, de goudrons, d'huiles minérales,
etc., avec de I'hydrogeéme, on cherche 2
10
que possible. Ce rendement dépend en pre-
miére ligne de la qualité du contact, mais
aussi de ce quune quantité aussi grande
que possible des substances de réaction
entre en contact avec le catalyseur dans 1"unité
de temps. Mais une augmentation de la
vitesse d’écoulement . provoque finalement
une durée de contact trop courte.

Or on a trouvé qu'une augmentation du
rendement est possible du fait qu’on Im-
prime aux contacts un mouvement tourbillon-
nant irrégulier au moyen d’un courant gazeux
pénétrant dans la chambre de réaction. Dans
ce cas le gaz entrant peut participer ou non
d la véaction. Le gaz peut pénéirer par en
bas & travers des grilles ou des tuyéres dans
Pespace de contact, mais il est également
trés avantageux de le faire passer avant son
entrée dans 'espace de contact & travers les
3o plaques poreuses ou & travers une couche

de matiére en grains. de préférence de ma-
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obtenir un rendement de contact aussi élevé .

niére que le gaz passe uniformément sur
Pensemble de 1a section transversale, ce
qui assure une distribution uniforme du
courant gazeux et en conséquence un tour- 35
billonnement uniforme de la masse de con-
tact. On en arrive ainsi & ce qu’avec la méme
quantité de contact, une plus grande quantité
de subsiances de réaction entre en contact
et subit I'influence catalytique.

Pour obtenir une hauteur constante de la
masse de contact soulevée et tourbillonnante,
il faut que I'écoulement du gaz, la densité
du gaz, le grainage des contacts et leur poids
spécifique soient entre eux dans un rapport 45
convenable. Les contacts qui regoivent de
cette maniere un mouvement tourbillonnant
peuvent éire de nature granuleuse, par
exemple & gros grains ou & grains fins, mais
ils peuvent aussi adopter une forme de fine 5o
division. On peut aller jusqu’a une division
extrémement fine, et peut ainsi employer
comme catalyseurs des substances qui sans
cela n’ont pas d’action catalytique.

Un avantage du procédé réside dans la 55
bonne compensation thermique, de sorte
qu'on établit une température uniforme
aussi blen avec des réactions exothelmiques
qu’avec des réactions endothermiques.

A Tlaide de dispositifs appropriés, par 6o
exemple des surfaces de choc disposées de
maniere convenable, des tamis appropriés,
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un dépoussiérage électrique, etc., il faut
avoir soin que la poussiére de contact soit
enlevée des gaz de réaction avant que les
produits de réaction ne passent-dans des par-
b ties plus froides de I'appareillage, parties

ot par exemple des condensations cataly- |

tiques, etc., peuvent se produire. Par exem-
ple en cas d’utilisation de poudre de fer
comme catalyseur dans la synthése de
P'ammoniaque, on peut précipiter cette pou-
dre au moyen d’un champ magnétigue.
Ezemple. — On introduit & la partie infé-
rieure d’un four 4 haute pression a travers
une plaque poreuse en matiére réfractaire,
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sale, montée de maniére hermétique et sur
laquelle on a disposé un contact de molyh-

déne et de chrome en grains fins ou pulvé- |

rulents, & 460° C. et 200 atm de pression,
un courant d’hydrogéne chargé de vapeurs
d’huile moyenne lourde. Le contact recoit
ainsi un mouvement dansant, tourbillonnant
dans fous les sens, mais cependant uniforme.
La totalité de 'espace de contact est rempli
de maniére uniforme de la masse de contact
tourbilonnante. Avant entrée des produits
de réaction dans la partie la plus froide de
I'appareillage, la poussiére de contact est
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occupant I'ensemble de Ia section fransver- |

enlevée du courant gazeux et ramenée, par.
exemhple au moyen de surfaces de.choe, ou 3o
d'un collecteur .de poussitres en tamis -
métallique & maifles fines. -

Lors du refroidissement derriére le four
on obtient un produit contenant plus de
70 °/, de benzine.

Le mouvement tourbillonnant des contacts
permet un rendement de contact de beau-
coup supérieur & celui obtenu lorsqu’on ne
se sert pas de contagts en mouvement,
toutes autres conditions étant égales. ho
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RESUME. -

Procédé pour Pexécution de réactions cata-
lytiques, notamment sous pression, par exem-
ple dans le traitement de substances a teneur
de carbone avec de I’hydrogéne pour la fabri-
cation d’hydrocarbures de grande valeur,
procédé caractérisé en ce qu'on imprime aux
contacts un mouvement tourbillonnant irré-
gulier au moyen d’un courant gazeux entrant
dans 'espace de contact.
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