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~ On saif quiil est avantageux et souvent
méme indispensable dans les réactions ga-
_zeuses exothermigues soit “d’effectuer la
réuclion en plusieurs étapes avee cmploi de
5 réfrigérants intermédiaires soit d'évacuer de
Jacon quelconque la chaleur produite par Ia
réaction’ an moment méme de sa formation
ot de régler ainsi la température et de la
maintenir 4 nn degré tel qu’on puisse réabi-
10 =er, & e vitesse de réaction déterminde et
a 1’équ.iiihre gazeux correspondant, uns réac-
ticn eussi complete que pcssﬂﬂc' L-faut 2
cet effet queé Ia tem sanatu:e soit aussi con-
‘stante que possible dans la chambre de con-
b fact ou quelle diminue leniement davs 1a
éouche de catalyseur dans le sens llu covrant
gdzmu{
On a déjd construit des fours daps les-
q"uels la chamhre de contact esf constituds
a0 A cet effet par une série ds tubes pa:a]iéles
remplis de cataivseur, qui sopt fixds 4 lsurs
deux extrémités dans une plaque de fond st
qui sont enfourds pendant leur fonetionne-
‘ment du gaz areivant froid, avent que celui-ei
a5 -ne péndtre dans Ia chambre dé contact. Dans
. ee dispositif I'espace entier du four est trés
mal utilisé & cause de-la distance entre les
tubes, qui est nécessaire pour permettre au
gaz U'entrée daps le fdisceant tubuldire, La
3o-tiansmission de la chalear du n&talysenr au

gaz frais est pour Ia méme raison frés im-
parfaite. .

On'a pussi proposé de placer e catalysene
autour des tubes, ccux-ci devant alors avoir
enfre eux une distance encore plus grande. 35
Le gaz frais traverse d’abord les tubes de
bas en haut, puis Is catalyseur de haut en bas.
la irapsmission de la chaleur est naturelle-
“ment ussi mauvaise dans ee mode d’exéey-
tion & cause de lo surface resiveinte des fo .
tubes.

Or, ona trouvé, d’aprés Ia présente inven-
tion, q'u on peut réahser, tout cp firant un
bon parti de Pespace disponible, yn, réglage
de ta températore particulidrement efficace 45
et, par conséquent, un progrés indusiriel
importent, en dirigeant les gaz & travers deg
tubes de contact, qui peuvent éventuclement
n’#ire fixés qu’d une senle exirémité dans une . -
Eﬂaque de fond et qui sont réunis en un Do

iscean tubulaire serré, de telle fagon que Ie
gaz frais qui longe ces tubes sur leur face -
extérieure ait une vitesse linéaire plus grande
que le gaz & Uintérienr des tohes, Le gaz
frais est dirigd, pour aswsnrer Péchange de 55
chalcur avec lc catalyseur, d'abord parles
intervalles qui restent enive les tubes, puis, .
de preférence en sens inverse, 4 travers lag
tubes garnis de catalyseur. Les tubes ont

‘avantageusement, 3 Pex{rémité qui est fixée Go
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4 1ne plaque de fond, nn diamétre plus étroit.

Ce rétréeissement des tuhes Permet de répar-
lir uniformément le. guz feals qui arrive dans
les intervalles enire iss tubes. On pent ac-

croitre dans eertalnes efrconslances encore -

notablement ’cflet decetie disposition en uti-

lisant, pour tirer micux partide la surface,

au lieu de tubes de section circulaire ou
ovale, des fubes de section polygonale, par
exemple carTée o hexagonaie

- Le chanffage du four 4 1a tempéygiore de
téaction lore de sa mise en marche s’effectue
avanitagensement par des appareils de chauf
fage &lectrique.
. Un mode d'exéoution’ d’un:four de ce
genre sera donné A titre d’exemple ot expli-
qué plus en détail & Paide du dessin ci-joint :

La fig. 1 représente une coupe verticale
A travers vn four de wwmfack. Le o paz. Irais, qm
arrive froid, entre dans le four “pur e,
descend L'abord 1o long do Penveloppe du
four et énétre, suivant les féches, & Lextrs-
mité intéricure du tube & dans e faiséean

tabulaire, d'abord dans les intervalles enfre |

les tubes, il monte dans cgs intervalles, passe
éventuellement le long du dispositif de chaut-
fﬁge électrique ¢, puis entre dans les tubes
# Teur auire extrémité et arrive dant la eouche
de catalyseur. Pendant qu'il traverse cette
‘dernidrs, 1a chaleur- produlte par la réaction
est cédée au goz frals qui passe en sens in-
Yerse & Textérienr du. tnbe, Le’ méia.uge
gazewx quitte Ie four par J. H n'est pas né-
cessaire que los tubes solent mmpletement
Templis de cotalyseur. Hs peuvent aussi n'en
dire gavnis par exemple gu'd Jeur pertic
_supéneure, selon que 1'exige Ia réaction dont
il s'agit. Le reste des tubes sert alors seule-
ment de récupératenr de chalenr,

Les intervalles pelafivement prands enire
les tubes, qu’on ne peut pas éviter dans eer-
fains eas, par exemple quand on se sert de
tubes ronds, et qui sont préjudiciables & Ia
vogénération dela chaleur, peuvent &re con-
s do rem-

- plissage indiffétents, par sxémple par des

3! héxagona

de vue tcchmqge ies
donnant anx fu

Barreun¥ dé fer placés dans. ces intervalles.

On: peut éviter de fagon trés simple au point
grands intervalles en

e section ;)oiygonalc, ar exemple carrée
8, an li une sechon ronde

os, ainsi qu'il o déji été dit,

—_

{voir fig. 9) Ties tubes fm*ment slors .

faiscean encore. plus compact, Tespace oe-
“cupé par le catulysenr ércit par rapport 3
_ 1’espaue total, et le gax & récheuffer passe

avec une grande rapidité eatré des surfaces
paralitles pen distantes 1'une de 1'autze, de
sorte que Ia transmission de 1a chaleur s’cffee-
tue dans des conditions les plus favorabies
possibles. L'espace servant. 4 Ja régénération
de Ja chaleur qui entonre les tubes représente

. par exemple pour des tubes’ ronds aa °/, do

volume total din faiscean de tubes, pour deg

| tnbes hexsgonaux par contre seulement 3

2 b °/,. Le faisccau de tubes peut natuvelle-

ment re-assembié en wn systdimio de section
quelcongiie. B est- aussi *parfms avantagenx
d'intercaler entre les parms Pardﬂeles des
pidoes intermédinires.

On peut encore réunir-les tubes, par
exemple eoux dont la section est un Liexagone
régulicr, par lours faces longitudinales, sans
{atsser aucun imtervalle entre eux, de ma-
pidre que lo tout représente wiy:espace
subdivisé par wn granid pomhrs de loisons,
puis ut:hsm e parlie des fubes comume
tubes de contact-st les gutres, qui peuvent
restcr vides ou dtro gernis de dorps- dc rem-

issage, -comme espaces. pour la pégendra-
tlon. de ia chaleur, ﬁ st avantageux dans ce
mode d'exdeirtion de donier aux tubes desti-
nés & Ia régéndration deja chalenr des parois
comumunes aver les fubes de contact voisins.
Les auires parois de tubez contiguss. ou
eloisons; séperairices se cliargent alors wni-

_a[uement de conduire Ia chalewr anx espaces
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finés 3 sa réwPér&tmn ot 1a chalermr

Produlte est absorbée par 1o gaz frais.

On pout dans ¢ mode dexdeution engore
notahiement améliorer I'utitisation de T'es-
pace ﬂispomhie dang le- four, ainsi que la
récupération de la chelenr, én plagent dans

90

les tobes vides vi dans les infervalles fuby- -

Iaives forniés pav plusions tubes des tubes
de section plas petite; garats do eatalysour,

‘disposés de préférence. op-xialgment ot de

fagon qu’il ne reste_que. pen de place pour
fe passage- -du gz frais. &nj:re is tuhg exté
rmu:r et mténeur .

: B - m’asm.m _
=1 m\rantwn & pous. objet 17
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1° Un- dispositif gour Vex exbontion de résm— :
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tions catalytiques exothermiques en milien
gazeux, selon lequel les tubes garnis fotale-
ment ou an partie de catalyseur sont assern-
blés en un faiscean si serré que le gaz frafs
qui longe ces tubes sor leur face extéricure
soit antmé d’une vitesse linéaire plus grande
que celle du gaz circulant A {'intérievr des
tubes de coulact.

2° Un dispositef selon 1°, caractérisé :

a. Par le réirédssement du diamdtre des
tubes & Pextrémité par laquelle ils sont fixés
4 une plaque de fond;

b. Par T'emploi de tubes de section poly-
gonale;

¢. Par I'insertion de corps de remplissage
dans les intervelles formés par les tuhes, en
vue d’assurer une meilleure récupération de
Ia cheleur;

d. Par Passemblage des tubes sans inter-

a0 valles entre cux, de telle fagon quc le tout

[652.595]
représente un espace subdivisé per un grand

nombre de cloisons, le gaz frais passant, pour

assurer I'échange de chaleur avec le eata-
Iyseur, d’abord par les tubes vides ou garnis
£ corps de reraplissage, puis, de préférence
en sens inverso, par les tubes remplis de
catalyscur; '

¢. Par Uinsertion, dans les tubes vides
ou dans les canaux tubulaires tntermédiaires
formés par plusieurs tubes, de tubes de sec-
tion un peu moindre garnis de catalyseur,
plecés de prélérence couxialement et de fagon
qu'il ne reste gue peu de place enire le tube
extérieur et le tube intérieur pour le passage

du gaz fras,
Bociéts ¢
LG, FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSGHAFT.
I'mr procaralion @
Brézex,

Paur 1a vente des fuecicales, s'adresser & Ilupamistz NaviowiLz, a7, rus de la Convention. Paris (15%)

2b

3o

35



H° 652.598 Sociéts :
‘L. @. Parbeniadustrie -Aktiengeesllsohatt

Fig.4

. PL unigne

@
1

LA 277
77 - .}y-
/i P i e £

B
2
ot

%
G

ng 2




