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1linvention est relstive 3 un procédé de
synthése catalytique des aleools supérienrs
de la séric aliphatique, c¢est-d-dire aux
aleools plus élevés que le méthanol, et cllc

b est relative plus spérialement & un procédé
de fabrication des alcools supérieurs dans
lequel on utilise de grands débits des gaz
réactionnels. -
Dans la forme coniinue dans laquelle

o le procédé de synthese des aleools supéricurs
est exéeuté, lps gaz sortants peuvent ébre
remis en cirevdafion, ou bien on peut les
faire passer- at-dessus de différents cata-
yseurs en série, de sorte que le factenr de
15 rendement imporant n'est pas e pourcen-
tage de la transformetion & chaque passage
mai§ le rendement wespace-fempsr c'cst-
a-dire la quentité de produit obteru par

unité de volume de masse de contact et .
g par unité de temps. L'importance considé-

rable de ¢e rapport au point de vue écong-
mique résulte du fait qu'une grande partie

"des frais de fabrication du produit- est

constituée par des charges- constantes se

25 rapporfant aux apEareiis &~ haute Preé«ip;i‘" ’

necessaires, qui- sont trés colitemx. -
L'inventeur a effectué des expériences

nombreuses dans cette branche éi o dédon~" |

vert un procédé dans lequel ce facteur éco-
30 nomique important peut &tre faciloment
contrdlé de tellc sorte que le rendement
en aleools supérieurs, par wnité de volume

Prix du fasecicule

! et de temps, peut &ire constamment maip-

tenn an maximum pour le catalyzeur employé.
On a trouvé que le rendement en alcools
supéricurs, par unité-de volume et de temps,
augmente notablement lorsqu'on emploie
de grands débits pour les gaz réactionnels,
ef que cette augmentation se poursuit lorsqae
les débits augmentent. Le débit sera défini 4o

torame é&lant ie volume de gaz, mesoré

25

“dans des conditions délerminées de tem-

pérature et de pression, qui entre dans fa
zone de réaction (le catalyseur) par unifé
de volume de eatalyseur et par heure. Lors-
que Toxyde de carbone et Thydrogine
sonl combinés en présence d'un catalyseur

_avee un grand débil des gaz, on obtient,

soit du méthanol sensiblement pur, seit
un mélange de méthanol et d'eleools supé-
pieurs, swvant la nature du catalyseur
-employé. Les eatalysenrs connus ne donnent
pas. seulement des alcools supériews, car
1l exisle toujours une quantité plus ou moins
grande de méthanol suivant la nature du 55
catalyseur et les conditions de I'opération.
Généralement, lo catalyseur pour eleools
supérieurs envisagé dans le procédé suivant
I'invention est obtenu par ];a modification
d'un catulyseur pour ie méthanol et I'in- 6o
ventenr a constaté que la formation de ce
catalyseur, apparenlé au catalyseur pour
Ic méthanol, constitue une base appropriée
pour aiver 3 une conception claire des
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débits de gas les plus avantagewx devant
dtre employés dans Papplication de 1'in-
vention, ainsi que pour dl:mner une- défini-
tion convepable da ces débits ot des limites
les plus favorables de-ceux-ci. - - - - -
On seit que la rédction qui fourpit le
méthanol ost une réaction reversibfe ef,
par conséquent, attemt un équilibra, mais
les réactions qui donment les alcoofs supé-
vieurs ne sont pas complitement connues
et peuvent ne pas &tre reversibles, au sens._
habittel du mot, de sorte qu'l est préfé-

rable dutiliser Ia réaction du méthanol |

comme protolype pour spéafier les débits

les -plus favorebles dans~lx ‘Synthdss: des |

alvools supérieurs. Celte réaction dn ‘métha-
nol étant done rveversible, elle afteindra

Isissé. Gomme o procédé et effectud d'une
fagon continue, le temps d’équilibre de 1a

réaction peul &tre déterming en diminmant |

Ia vitesse du ges, fout en maintenant Jes
autres conditions gonstantes: jusqu'd e
que la’ composition du gaz sortant mdique
que la trunsiormation en méthanol a attent

" 4 peu prés son maximum. (est le débit

3¢
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des gaz 4 ce moment qui sera désigné
commé la “vdébit d’équilibres. e débit
‘d’équitibre avec 1o ¢atalysenr ponr le métha-

nol, en vue de Ja formation du méthanol,

constitue une hase approipriée pour définir
les débits de gaz les plus-avantageux en
vue de la production d'alecols supéricws,
lorsqie’ l¢ catalyseur pour o méthanol
ost_iransformé en catalysenr pour aleools
supérieurs, généralement par addition d'un
sel de potassium, ) ’

. L'inventenr a noté les rendements par

-unité de volums &t de temps du condensat

brat, du méthanol et des alcools suplricurs,
en regard des temps de confact, Iosquels
dépendent éyidemment des débits, et on a
constaté que 1a courbe remonte vers le haut

© en passant du temps d'¢quilibre au temps

-

de contact minimum eorvezpondant an débit

| maximem pouvant &tre réalisé on. pratigue.

En oulre, en suivant cette courbe dans a
direction des vitesses ou débits croissants,
‘i existe génératement "oy “point eritique

- au-deld duquel fa eowrbe remonte plus

rapidement vers la haut, indiquant ainsi
une sugmentation marquée du rendement
par wmité de volume et de temps dans a
région des débits plus élevés. On désignera

.le débit en ce point, sous le nom de «débit

critiques et Pmventeur a découvert gue ce
déhit critique est en général plus de cing
lois plus grand que le c%éhit des gaz sm point
d’équilibre dans Ia productior: de méthanol:

Dans Jes exemples snvants. de Pinvention,

- on a déorit certains modes.: d’application
un équilibre si un temps soflisant loi est. |

de ces principes pour la: produetion d’al-
‘cools supériewss. T

Ezémpls 1. —- On prépore une masse de
contact trés active encaleinant doucement
du chromate basiqus de zine et d’ammeo-
nlum prévipité et on incorpors le chromate
basique de zine résultant & environ 15 ofo

&b

50

55

b

de son poids de chromate de potassium; -

le mélange est comprimé en tablettes de
forme appropriée. On fait passer ue mélange
gazeux comprenant euviren 35 ofo en volu~
me d'oxyde de carbone, 5o ofo environ

7!}

d’hydrogéne et 15 ofo environ de gaz .

inerte 3 une pression d’environ 280 atmo-
spheres sur un déeimétre cube de masse de
reountact cobptenu dans un -récipient appro-
prit, résistant & Ia pression, avee revéis-

ment en coivre, ot maintenu & une lempé-. .

rature-de 450 degrés C. On fait payser ee
mélange dux différentes vitesses indignées
ci~dessous. Le tublean montre la production
3 1a fois de méthanol pur et d'alcools supé-
.rigurs produoits par décimdire eabe de cata-

lyseur et par heurc & différents débits
{définis ei-dessus). Le pouréentags. d’sleonls
-supérienrs- dans le distillat

ment. indiqué.

pisrrs " whrEAsuL ALco01s Smerpims - “'m-'“’"::.f?n:g“ni‘?“__.-
. ; AR Wt e il
en litren, ot lilres. en Jitpes, _ hiatatelitd degaleagls, - .
10.000 a,2T 0,35 BB -
24.000 adiy 0,36 48 -
dn.ava X 1 0,45 T U 43 e,
. 7p.000 7o . * 0,55 48 = ., 7.
: - . TR

brut esy’ égale-
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Avec ce catalyseur et dans ces conditions
on obtient Jo méthanol et les aleools supé-
rieurs dans les conditions Jes plus Acono-
miques, cu opérant A des débits de Lo m®

b de gaz par déeimétre cube de catalysenr et
par heure on davantage.

Exemple 2. — 81 on utilise nn catalyseur
au chromite de zine, contenani environ
6 ofe de potassiom sous forme de sulfete

1o de potasgium, dans les conditions indiquées
dans l'exemple 1, & environ 450° C. mais &
unc pression de 1.000 atmosphéres, on

obticnt 0,66 lfres d’aleools supérieurs -

par déciméire cube de cafalyseur et par

15 heure, en méme temps qu'un volume consi-
dérable de méthanol, lorsque le gaz, ayant

la composition de Pexemple 1, passe sur le

catalyseur avee un débit de 3o w3 4 Theure, -

mosurés & la température normele et a la
20 pression atmosphérique; mais si o débit
du gaz augmente jusqu'd 65 m® par heure,
on obtient 1,36 litres d’alcools supérienrs
avec une augmentation correspondante dans
la production du -méthanol, Si T'en fait
25 passer 100 m* de gaz sor le catalyseur par
heure, la production d'aleools supérieurs
atteint 2,1 litres per heurc. Avee un el
catalysenr, A une pression de 1.006 atmo-
spheres, il est préférable d’opérer avec nn
S0 débit d’an moins 100 m? de gaz par déci-
métre cube de catalyseur et par heurs,

Ezempls 3. — En opérant avec une masse
de contact préparée par rédeetion dum
mélangs d'un équivalenl d'oxyde de zine

35 et d’on équivalent de chromate de potas-
sium & A55° C. et & a2d atmosphéres, on
oblient, & parlir du gaz 3 l'eau, caviron
0,3 litres d’alecels supérieurs par décime-
tre cube de catalyseur, en opérant avee un

fio débit de 20 m?, Si le débit passe 3 4o m?
A T'heure, 1e vendement devient emviron
0,5 litres. Avec un tel catalyseur, il est
préférable d’opérer & uo débit d'au moins
Ao m® de gaz par décimitre cube de cata-

45 lyseur et par heure.

Dans Tlapplication de ces procédés, il
est préférable d’incorporer du potassium
ou un auftre métal alealin on catalyseur,
_Les gaz passent & des températures et des

bo pressions &levées sur le catalyseur et avec

 un débit an moins égal an débit eritique.
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I/application de ces observations est de
la plus grande importance eu point de vue
pratique. Fn ne perdant pas de voe Fim-
portance capitale de augmentation du 55
rendement cespacs-lempsy du produil, i
est évident, qu'en vue des résultats obtenus
par Pluventeur, pour un groupe quelconque
douné de conditions, telles que tempéra-
ture de I'opération, mature de la masse Go
de contact, ete., on obtiendra l& rendement
zespace-fempsy masimum en aleools snpé-
rieurs, et par conséquenl le prix minimum
du produit, s1 1'on opére avee le débit maxi-
mmon corpatible avee Iinstellation. T est 65
d’'une importance particulidre que le débit
solt augmenté au-dessus du débit critique.
LU'inventeur a constaté, comme mdiqué
ci-dessus, que le débit critiqne est généra-
lement supérieur & 5 fois le déhit d’&qui- o
libre ponr le méthanol.

Fiant donné qu'il existe de nombreuses
fagons, en apparence trés différentes les
unes des auires, de réaliser D'invention,

_eelle-ci v'est pas limitée & Ja description 75
| qui précdéde m aux exemples d’éerits.

nESUME,

L'invention a pour objet nn procédé de
synthése catalytique des alcools supérieurs
4 partir de I'uxyde de carbone et de hydro- 8o
géne, remarquable notamment en ce qu'on
opére aves des débits gazewx supéricurs &
cing fois lc débit pour jequel, dams la dvn-
thése du méthancl, on attelndrait sensible-
ment D'équilibre dans les conditions de 8b
températore ct de pression utiisées dans
Jo procédé, en yprésence d’un catalyseur
pour le méthanol, le catalyseur du méthanol
étant sensiblement 1o méme que le cataly-
seur paonr les alcools supérienrs, saul que go
le premier des deux me coatient sensible-
meni pas de mélal aleadin ou ne contient
sensiblement pas de catalyseur pour les
alcools supérieurs ou de matiéres quelcon-
ques favorisant leur formation; le débit 45
utitisé est par exemple, supérienr & 4o m?
par heurs,
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