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On sait obienir des hydrocarbures et |

sutres composés organigqnes en traifant des
oxydes du earbone au moyen d’kydrogéne &
hante température et sous des pressions

queleonrues en présence de catalysenrs con-

tensnt comme composants actifs des métanx
du 8° grompe dn systdme périodique, prie-
cipalement du fer ou du cobalt. On saif que
1a faeultd de ces eatalyseurs & provoquer la
formation d’hydrocarbures liquides et an-
tres eomposés peut Sire augmentde considé-
rablement par Paddition de proportions dé-
terminées, Stroitement limitées de composés
alenlins, ®hydrates, do carbonates, d’acétu-
tes, eta.

Or on a déeouvert quiune addition de
failes doses de soufre % des masses de con-
tact qui euntiennent, & cfté de mélnux du
8° groupe du systdmo périodiqne, des com-
posts alealing, prolonge considérablement la
durée de service desdites masses de contact,
ahaisse 1a proportion hydracarbores bouil-
lant & hante température au prodoit de
rézction et favorise grandcment la forma-
tion d’hydrecarbures non saturds. Lm pro-
portion du soufre adjoint aux catalysenrs,
qui est combing de préférence an métal al-
ealin, par exemple dang 12 forme de sulfure
ou de sulfhydrate, est supérieure de préfeé-
rence & 0,15 0/0 dm poids do métawx du §°

groupe sans cependant dépasser de beancoup
0,4 0/0. La teneur en aleeli est choisie de
préférence entre 0,3 0/0 et 0,6 0/0 du poids
réuni du méial slealin o de celul des mé
tamx du 8° groupe ntilisés comme cataly-
senrs. Ponr arriver % avoir une teneur dé&-
terminde #aleall et de soufre, il est 2
recommander dens heaucoup de cas, d’ajou-
ter & Ja masse de contact des doses appro-
prides de sulfure e de sulfhydrates, e cas
échéant en mélange avec des oxydes, des
hydrates on des carbonstes des alealis. Un
effet analogue 3 celui do I"addition de soufre
est obtenu par une addition de tellure ou
de sélénimm.

Les ceatalyseurs sont préparés de préfé-
remoe en ajountant les doses voulues de sul-
fure ouw de sulfhydrate zlealin & Phydrate
du métal respectif qui a 66 préeipité A
Paide ¢ammoniague liguide ou d'un aleadi
d'une solution du mifrate correspondant ef
débarrassé de Yazotate d’ammontagque on de
Pazotate alealin respectif par déeantation et
lavages. La préparation du catalyseur peut
avoir lien anssi en précipitant par exemple
de Vazotate de fer an moyen dmmmaoniague
additionnée d’hydrogine sulfurs et en ajon-
tant au préeipité apréy dessication des doses
détermindes ’hydrate ou de carbonate al-
galin.
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Qn peut cn outre traiter aussi une masse
de contact exemple de soufxe, telle quielle
a &t6 déerite au brevet frangais n® 660.185;
au 1moyen de gaz chargés d’hydrogine sul-
furé, Les métaux du 8® groupe peuvent &fxe
employés séparément on en mélange les uns
avec les auires, et, avec avaninge, aussi en
combinaison avee dautres métaux, els que
le cuivre, Pargent, Por, le cadmium, ete. On
peut également employer encore d’antres
additions, par evemple des chlorures alen
lins, ete. D’autres oxydes mon réductibles,
en dehors de cenx des alcalls ne somt pas
employés de préféremce oun geulement en
quantités sceondaires.

La pression 3 appliquer peut oseifler dans
de larges Yimifes; on peut par conséquent
dans un certain vide, i la pression atmo-
sphérigue, i une pression effective maodérée
et méne i me pression {rds Hevés, par ex
emple & des pressions de 1.000 kilogr. ef
plus par centiméire corré. La température
b appliquer varic suivant le produit déiré
ot la pression employée. A la pression ai-
mosphériyue il est préférable de ne pas d&
passer 800° C., & 200 kilogr. par 380° C.
A des températures plus hasses et des pres-
sions plus élevdes, par exemple & 250-260°
(1. et 50 kilogr. il se manifestc une tendance
3 l1a formation de produits & poids moléeu-
laive &levée, tels que la parafine et 1a eire.
Liopération est géndralement génée dans o
eas par Tengorgement des conduits, surtount
gous des pressions Elevées, On peut dane e
cas upérer éventuellement de telle fagon que
Yan introduit 1a masse de eontact dans une
autoclave spaciense o on la réduit e dans
laquelle on fait passer casnite wn mélange
de gaz obtemu an moyen d’oxyde de carbone
et d’hydrogine

Les paraffines ef Jes cires qui se forment.
peuvent alors &tre reeueiflies directemnent d
Pétat liquide A 1n sortie de autoclave sams
gue des quentités appréeiables queleonques
en solent entraindes par le comesnt des gaz
par évaporation. Dans certaine cas il est
wlile d'alimenter des le début dans Yanto-
¢lave nue huile houillante 3 1a pins hante
températurs possible, qui vient recouvrir ia
masse de contaet ef assure par conséquent
un échange de chaleur efficace de cette der-
uiipe. Cette buile doit alors £tre renvuvaife
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sventuellement au fur et & mesure qu'ele
est entraiude par-le produit de réaction
Torsque celui-ci est Svacué b T'état dissous.
Les produits du genve des oléfines obtenus
pax le procédé déerit ci-dessus peuvent &ire
utilisés & des applications muitiples, par
exemple comme benzing bouillant & basse
température pour moteurs comme addition
4 d’autres bonzines pour améliorer eneord
lenr combustion silenciense, pour ia produc-
tion huiles lvbrifiantes et d’hmiles isolan-
tes au woyen de 1a condensation & Faide do
chiorure & aluminium, de flnorure de hore,
ete.. pour 3o préparation catslytique d'hy-
drocarlures du type des benzols, et &gale-
ment pour ln préparation d’aleools, de gly-

. eols, efe.

Faemple 1. — U mélange d’liydrates
précipité au moyen d'ammoniaque et conte-
nant du fer et du cobalt dans le rapport des
poide de 4,1, est ddcanté, lavé & plusienrs
reprises, essoré et séchd, Aprds la dessiea-
tion on imprégne Ic mélange d'une telle
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quantité #une sclution dé sutfure de potas- .

- gium quiil arvive & comtenir pomr 100 par-

ties en poids desdits-méteux 0,48 parties
de potassinm et 0,2 parties de soufve, et on
géche & nouveaw. On pent smssi ajonter la
quantité caleniée de solution de sulfure de
potassinm  aw” mélange ~doxydes ou dhy-
drates apuds Vavoir lavé, mais pendant qu'il
est encore hmmide, et sécher ensuite senle-
menf. )

Le catalysenr ainst préparé est rédait an
moven de Phydroging & 387° 0. 200 c.c. de
cette masse do contact produieant d’une fa-
coit continue pendant plusiencs semaines
consteutives de gervice, 4 207° C. et 3 1a
pression atmosphérique, onviren 36 oo
dhydracarbures liquides par mdire cube
dan gaz contentnt environ 250/0 CO et
70 0/0 B0, e la faisant passer une senie
fois. Ia fraction bomiltant an delh de 180°
C. de c¢es hydrocarbures ne ¢'ééve gnire
qu'a 10 0/6 enviren; Pindies de hrome du
m&lange d’hydrocarbares est de 130-135.

TTné masse de contact contenant 3 1a place
du sulfare de potassium Je pourcentage de
potassinm correspondant sous 1a forme d’hy-
drate de polassinm on de earbonate de po-
tassiwn, produit avee de Yoxyde de carbone
et da Phydvostne nn mélange dhydrocarhu-
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res dont la fraction bomillant su-dessus de
180° (. s'éldve & environ 80 0/0 et dont
Pindice de brome est tntermédiaire entre 80
¢t 100, Une telle masse de eontact est en
outre graduellement colmatée par des pro-
duits d’an poids moldenlaire &levs et anssi
par du carbone, Le vendement 8 trouve ré-
duit déja aprds 3-4 semaines de service & la
moitié,

Exemple 3. — De 1'azotate de fer est pré
eipité pay Pammoniague b le préeipité dé-
canté et lavé jusqud ce que Pazotate d'am-
moninque svit &liming Le préeipité est
gssoré ef additionné d'un tel nombre de
e.e. dune volution normale de salfhydrate
de potasse que la tenenr en potassium éléve
% 0,4 0/0 et 1a tenaur en soufre 3 0,8 0/0
calentdes sur lo far méial. 200 c.e de cette
magse de contact desséchde i 170-180° C.
sont réduils & 850° C. Un métre eube de gaz
d'upe tencur de 25 6/0 GO e T0 0/0 de
II® donne najssance par un seul passage sur
sette masse de contact 3 280° C. ¢t & la pres-
sion atmosphérique, & 25 ec Fhydrocar
bures liquides eontenant environ 20 0/0 de
fractions bouillant aw-dessus de 180° C. Im

" mnfme masse de contack & base de fer, mais

eontenant 0,4 0/0 de potassium sous la
forme d’hydrate de potasse, et pas de soufre
par conséguent, produit dans les mémes con-
ditions de véaction nune quantité & pew pris
#grale d'hydracarbures mais Iz fraction bouil-
Jant an-dessus de 180" ¢, géleve & 53 0/0.
Lindice do brome du mélange d'hydrosar
buves obtenn A Paide de la masse de eontact
farriqne contenant du soufre et de Laleall
est de 140, alors que celui du mélonge dhy-
draearbures obtenu i Paide de fer accompa-
gné de potassinm n'est que do §5.

[677.973]

4 obté des hydrocartmres qui soni liqui-
des 4 1a température ambiante il se forme
des guantités plus on meing grandes d'hy-
drocarbures non saturés ot saturés irds vola-
tils qui & la température ordinaire somt &
Pétat pazeux, principalement d'mme gren-
denr moléeulaive enire (F ot C° Per le choix
des conditions de réaction on a la possibilité
de favoriser 1a formation de ces hydrocar-
bures ou de la restreindre.

RESUMA :

1° Procédé pour Vobtention d’hydrocar-
bures uon saturés bowillant i basse tem-
pérature et d’autres composés organiques
cxempts d'oxygéne par le traitement d’oxy-
des de carbome par Thydrogéne et des gaz
richer en hydrogéne, ou par ces derniers
sends, & haute température et & des pressions
yueleongues, en présence de catalysenrs qui
replermoent, § odté de métanx du 8° groupe,
du systdme périodique, des compaséy alea-
lins, enractérisé par Pemploi de masses do
eontact qui renferment de faibles doses de
sowrfre combing de préférence i ¥'aleall.

9° On emploie fes catalysenrs qui contien-
nent pour 100 parties en poids dun métal
dn 8% aroupe, entre 0,3 ct 0,06 parties en
poids d’aleali (caleutées comme métal alea-
) et entre 0,15 et 0,4 parties en poids de
soufre,

3° A 1a placs du soufre on emploie du
fellure ou du sélénium.

Sovidté

L[4, FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT,
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