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Les grandes synthéses industrielles (arm-
moniae, méthanol, ete.) requidrent parmi
dantres, deux coaditions principales : de
T'hydrogine & bas prix, do la puissance
miotrice également bon marehé,

Les inventeurs onbt frouvé un procédé
gui permet d’obtenir facflement I'une ob
Vautre, de 'excédent de gaz gque domme Ia
fabrication de Ja fontc au hant fournean.

On saib que le haut fourneau libére par
tounc de fonte env. 4.500 m? de gaz dont
plus. de la moitié, avee des appareils
modernes, reste disponible pour dautres
emplois, et que 5 m® de gaz fournissent
1 Kwh,

Un haut fournesu de 200 T. permettra
done de développer de 4.000 & 4.500 Ew,
ot donne, A parité avec du charbon 2
100 france 1a tonne, le Kwh. & 8 centimes
environ.

Dautre part, la composition de cc gaz
se préfe & Tobtention par des procédés
chimiques ccnnus, de lhydrogéne mé-
langé & 'agote.

En eoffet, en faisant abetraction dos
gaz qu'il ne renferme gu’'en petiles quan-
tités, le gaz de haub fourmeaw présente

généralement 1a
guivante :

CO, 28 & 30.
€02, 14 & 14,
Ag? B5 4 6.

composition moyenne

On sait que par Ja réaction CO+H20—
(10%-H* T'un peut remplacer Foxyde de
curbone par de Uhydvogéne. 8i Pen opére
cetite transformation sur le gaz précédent,
on obticndra un mélange oht H s6 trouvera
vis-a-vis 4’Az? dans 1o rapport de 1 &4 2,
et d’olr CO2 ainsi que Ie résidu de OO
peuvent étre éliminds par des procédés
connus, On aura done finalement H24-2 Az2,

Bi c'est Iz synthése de lammonine que

Uon & en vue, co mélange est trop pauvre

en hydrogéne, i fandrait Az2{ 8 H2,

1 v & plusienrs maniéres d’arviver-& eette
dornitre feneur :

a. Capter Toxyds de earhone dans une
portion déterminés de paz de haut four-
neaw, et ajouter cet oxyde de carbone

4 une position telle de gaz complet que ce

composé &'y frouve vis-ad-vis de Az? dans
e rapport requis, puis traiter ce mélange
comme ci-dessus. Cette captation s’opérera

P;‘ix du fascicule ; & francs.
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brevets frencaim 591013 et §92.085, ou
fous autres proeédés.

b. Ajoutber & du gaz de haut fourneau wn
antre gaz, soit plus riche en (0, soib appor-
tant lni-méme de T'hydrogéne, eb traiter
ce mélangs comme dit pius baut.

Parmi ces guz i en est cerfains qui re-
lévent particulidrement de lindustrie de
1p fonte : ce sont les gaz do four & coke ou
le gaz & l'sau obtenu b partir du coke,
on mieux encore i partir des déchels du
coke trié pour e haut fourneau.

(Vest ainsi gu'en mélangeant 400 m?
do goz de haut fournean & 800 m3 de gaz
4 P’sau provemant de coke, on obtient
1.200 m* d'un mélange contenant environ :

12 IR 410
CO teviiiiianaaiaearaaas 430
] 0 P 160
Al oo varnsenmmeaie 260

1.200

qui apris oxydation catalytique de CO
per la vapeur d'eau duwra {a composition

suivante
AAE L iieeecininananesys 800
OD oiviventrinsnnnnnnnns . 30
18 2N 500
AZZ . eeirsarnraan s a0
1. 600

et qus 1a purification en CO* et CO améners
finalsment & ; .

H2 L iiveranaanns evarracns
AVE e crsrearaea

propre & 1a fabrication de Yammoniac.
Lintérét de ce procédé est quil lie
la fabrication de P’smmoniae & Ia fabri-
sation de ln fonte, Izquelie produit en sura-
bondance et Ie gaz de haut fourneeu, et
Pénergie nécessaire & 1a compression, et s
déchet de coke source du gaz a Toau.
Alors que dans une installation izolée,
de synthése catalytique par le procéds

- T
par exomple pax les procédés décrits aux

Haber par exemple, on dott produire inde-
pendamment : le goz de gazogtue fonr-
nissant Vazote et une faible partie de
T'hydrogine, o gaz & leau fournissant
Phydrogine ot une faible partie de Vazote,
et onfin I foree motrice, dans le procéds
gue Ton vient de déorire le gaz de harb
fourneau donne tous d’abord s fores mo-
trice, puis Vazote et wn tiers de Thydro-
gene ; enfin lo tri du coke destiné o haut
fournean prooure e restc de Ihydrogeme.
RESTME »

19 Un procédé permettant de réaliser
avee un minimum de frafs, les synthéses
industrielles eb en particulicr celle de
Yammoniac; co procédé consistant essen-
tiellement b wiffiser toub oun partie de
Pexeédent de gaz gue domme Ja fabrication
de la fonte dans les hamte fourneaux,
d’unc part pour ussurer ia puissance mo-
trice néeessaire & la synthése, of, d'amtre
part, pour fournir Thydrogéne également
nécegsaire en traitant ces gaz par ia réac-
tion CO+H20=C0-H* ef en Siminant
du mélange e CO2 et lo CO résiduel, par
les procédés connus, lo mélange ainsi obtenm
pouvant, dans le cas particulicr de la sym-
fhése de Vammoniae &re entichi en hydro-
géma.
2° Dans le proeédé suivant 1° en vue
@’snrichir e mélange en hydrogéne :

@, Lo oaptation de I'oxyde de carbone
dang ume porkion déterminge de gaz de
heup fournesn ob Padjonetion de eet oxyde
de carhope & tme portion tefle de guu
complet, que 08 composé 8y trouve, vig-fie
vis do Az? dans I¢ rapport requis; ce
malango étamt ensuibe traité comme oi-
dessus. ’

b. L’adjonction & du gaz de haut four-
neat d'un z2nbe gaz, soit plus riche en CO,
soit portant lui-méme de I'hydrogéne, b
mélange étant traité ensuite comme ci-
dessis.

SOCTFT DETUDES
ET DE CONSTRUCTIONS METALLURGIQUES.
Par procuralion :
Calpinet 1. Roxser-Tyimeos,

Pour 1a veate dos faseicnles, s'adresser & ¥'lnpurucxix Namonsie, 27, ree de la Convention. Paris (15%

Go

T

go

85



