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Oetle invention a trait 4 1a fabrication de

‘composds arganiques oxygénés A Paide des

eomposés oxygénés du carbone et d’hydro-
sine ou, i titre dalternative, 3 Taide de
composés suscepiibles d'étre obtenms par
synthese en partant desdifs compesés oxy-
génés du carhone et d’hydrogéne, par
exemple @aleoo) méthylique, mélangés ou
non svee des composés oxygénés du car-
hone ot (ou) de Ihydrogtne.

Le fer et le cobali sont hien connus
eoruine catalyseurs d’hydrogénation, mals
dans Yhydrogénation des composés oxygénés
du carbone on eonsiddrait que la présence
de ces métanx ou composés les comtenunt
favorisait 1a production &hydrocarbures
tels que le méthane et naisait & 1a produe-
tion de composés organigues oxygénés.

L’inventemr a maintenant déecuvert gque
le aobalt et le fer pouvent éire présents dans
le catalyseur ou mélange de catalyseurs,
sous forme d'un sel dans lequel e fer on
la eohalt est présent dans le radical seide,
et que cette application du fer et du eohalt
tend 3 diriger ia réaction vers la production
de composés oxygénés, et en particulier de
composés oxypénés d'vm ovdre supérienr fel
que Valeool méthyliqne, par exemple de
composés contcrant denx on tvois ntomes da
earhone, tels que Vacétaldéhyde, Tuleool

éthylique, V'aleool propyliqme et Pacstone.

Suivant ia présente invention, par eonsé-
quent, on produit des composCs organiques
oxygéuds par Fhydrogénation catalytique de
enmnposés oxygénés du carhone en présenee
de fer et de cubalt sous forine de composés
contenant ces métaux dans le radieal acide.
Par exemple, ces métanx peuvent stre pré-
genty sous forme de fewrites, ferrates, ©o-
baltites ¢t eobaltates, et plus partieniidre-
ment sous forme des sels des métainx aleuling
et slealinoferrenx tels que le sodium, Ie
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potassium, le baryam, le caldum et le

magnésium et de Paluminiuvo,
Lu proportion du radiesl basique par rap-
port au radieal acide peut varier et peut

" déterminer des variaiions correspondentes,

dans les produits ou dans Ia tencur des
produits en composés particuliers. Un exods
du radical basique, et en particulier d'nn
métal alealin ou alealinn-derrenx, tend i
augmenter Ja propartion de eomposée orga-
nigues oxygénds supérieurs produite. Tex-
cds pent 8tre présent, soit 3 Pétat combiné,
par exemple sons forme dun sel basique,
soit simplement 2 Yétat de inélange avec
ie sel appliqué. 11 peut y avoir, pax exemple,
. éyuivalent du radieal basigue pour denx
équivalents dn radieal acide de fer om de
cobalt, mals i cst possible dobtenir de

Prix du fasocioule : 5 irancs.
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meilleurs résultats par Yapplication de pro-
portions &gui-moléeniaires ou par I'appliea-
tion de 1, 5, 2 ou plus de 2 équivalents du
radical hasique ponr mn équivalent dv radi-
eul acide de fer ou de cobalt.

Des eatadvsenrs eontenant les composés
ci-dessus associds ou combinés chimigue
ment avee dlauires eatalysenrs peuveni &tre
appliqués. Par exemple, on pent appliquer
des mélanges contenant lc catalyseur ei-des-
sus mélangs, nssoclé ou combing chimiqne-
ment aves e zine, le magnésivm, le ealeium,
Pglumininm, le ehrome, le molybdéne, le
vanadinm, lo mangandse, le tungsténe om
Puranium ou ovee denx ou plus de deux
de ces mdtaws, par exemple le zine et le
vauadivan ; le zine et le molybdiune; le zine

et le magnésiom, Ie culeium ou Falnminium; -

Je chyome et le vamadium; le chrome ef 1o
mangsndse; le chrome et Ta molybdéne; ou
is chrome, le mangandss ou-le molrhdéne et
e mugnésimn, Je calelum vu Valuminivm.
Les autres métairx peuvent éire présenis A
T'état métalliqne on soug forme doxydes o
d’anires composés. ' :

Iun on plusienrs queleonqmes des mé-

* . langes eatalyligues susmentionmis ou des
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eatalyseurs de fer ot de cobalt sewls, ou
mélangés entze eux, penvent. &re appliqués,
suivant la présents invention, comjointe-
ment avee du enivre dont 1a présence, méme
en faible propertion, o unc fnfinence favo-
reble mur 1z pfaction. A {itre @sMernaiive
ou. supplémentzive, eomme & sera mdiqué
plus loin, la véaction peut ire réaliste dans
des récipients faits, ou garnis de cutvre:
Des gaz de téactivn de composition va-
riable peuvent &ire appliqués pomr e but
de cette invention. Pav exempls, on pert
appliquer des gnz de réaction econtenant
denx volumes d'oxyde de earhone ou dauby-
dride carbonique pour T volume dhydro-
glne, des volumes dgaux d'exyde de carbone
on d'anhydride earbonigne et &hydrogine
ou 1 volmume Poxyde de earhone an danhy-
dride carbomioue- fonr denx volnmes d'hy-
drogine. On peut #'aillenrs appliquer des
élanges enmtenani des proportions inter
médigires Poxyde de earhone on d'anbyv-
dride earbonigue et @hrdrogine au des
mélinges eontensni des gaz de rfaction,
dmms des proportions situéas 3 Yexidrieur
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des Tlimites sugindiquées. Des mélanges
#ozyde de carbone st d’anhvdride earboni-
gne penveat bien entendu Atre appliqués.

- Dans In mise en pratique de la présente
invention. # va de soi qu’il n'est pas néees-
saire d'utilizer des gaz de réaction purs. On
peut faire nsage de mélanges contenant lcs
gaz de véaction désirés, par exemple de gaz
de four & coke, de gaz paurre, de gaz i
Pean, ete. Les proportions des gaz de xéac-
{ion que renferment ces gaz industriels peu-
vent &re réglées si on le désire, par des addi-
tions nonvenahles. Les gaz de téaction peu-
vent conteniz des gaz nertes tels que Tazote,
ou des hydrocazbures, par exemple du méiha-
ne ou (Panires paraffines. Le méthane ou
dantres hydrocarhures peuvent &tre appli-
qués eu plus de Fhydrogine et d'un composé
pxyginé du earbove, ou peuveat remplacer
entitroment on partiellement Thydrogine.

Lq réaction suivant Iinvention pewt &tre
condujte 3 toute icmpératnre spproprife i
In synthfse dés eomposés orgamiques, par
sxemple des lempératures compriscs enire

-200-250° C. ef 400, 500 ou méme 600° C.

on daveniage, mais i est préfdrable dappli-
quer des températures comprises entre 250
ef 400° C. et plus particulidrement entre
350 ef 300-850° C. De préférence, on réali-
se 1a véaction sons pression, par exemple zous
des pressions de GO, 100, 200, 300 ou 500
kgs ou duvuniage. ' i

Linvonicur a en outre découvert que les
catalvseuss on mélanges de catalyseurs sui-
vant Pinveniion peuvent &tre appliqués en
vae de Ja production d’auires composss arga-

_niques oxygénds i T'side de eomposés, tels

que Yaleool méthylique ou &thyligne on d'au-
tres aleools, quw'on pent obtemir en parfant
des composés oxygénés du carbone et de Yhy-
drogtne, I/alecol méthylique on d'amtres
vomposés indiqnés peuwent 8tre appliqués
seuls ou eonjointement avee de Foxyde de
earhone, de Punhydride earbonique et (on}
de Thydrogine. Dans ce mode de réalisa-
tion, Paleool méthyliqne, par excinple, peut
&tre converti en enmposés Fun ordre supé-
rieur, par exemple en alepol éthylique, acs
taldghvde, acide acbiique, cte. On pent faire
pesser les vapeurs de aleool méthylique on
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Fufres composds, aves ou sans oxvde de car-

bone oun enhvdride ecarbonique ct avee omn
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sans hydrogine, sur s eatalysenrs susmen-

ttonnds contenant du fer ou du cobslt et pon- .

terms dens wne chawmbre da réaction chani-
fée. TPoxyde de carbone ou Yanhydride cue-
bonique et (on) Yhydrogene, gil ent appli-
qué, peuvent Eire mélangés aves la vapeur
Faleool métkylique de tonte maniére déai-
vée. Par excraple, ou pent prépaver tn mié-
Iange de ce genre en faisant passer les goz
gons forme de budles B travers Un récipient
chauffé contenant 1'aleoo] méthylique, o

projeter Faleool méthylique 5 Pétat divisé -

dans un courant de gaz, I'aleool méthylique
ou autre composé peut dtre préparé par vae
opéralion préliminaire au fur et A mesure
de son application dans le procédé suivant
Tinvention pour Ja production d¢ compnaés
organiques oxygenés supérienrs, On pent fai-
re passer des mélanges Foxyde de rarbone

ou dunhydride carbonique et dhydrogéne -

on des gaw contenani de tels wélanges & tra-
vers une chambre de réaction eontenant de
Yoxyde de zine, dun chromate da zine basi-
que ou d’autres eatalysenrs on méanges de
eatalyseurs capahles de produire de I'aleonl
méthrlique, et faive passer les gaz O VAPEULS
ésultants divectement sur les eafalysenrs ou
mélanges de catalysenrs suivant Tiaven-
tion. Au len dappliquer T'aleool méthy-
lique om Tun suirve composé snseeptible
Ttdve obtenu i Taide de Toxyde de ear-
hone o de Tanhydride eavhonigue ot d’hy-
drogéne, on pent appliquer des compnaés
susceptibles’ de domner naissance i Pal-
ool méthylique, ete., pur exemple le for-
mate de méthvie, Pacétate de méthyle ou
T'éther diméthriique.

Tex réactions suivant I'invention peuvent
atve réalisées dans toutes chambres de xéac-
tion convenables. Clomme nn Ya dit préet-
demment, Tapplieation de chambres faites
on garnies de cuivre présente des avantuges,
mais on peut aussi se servir de chambres
Facier, en particulier d'acler contenant du
molyhdéne, du tungstére, du manganese, du
cohalt, dn nickel, ote

Les esemples qul suivent indiquent quel-
ques modes de réalisation commodes de
Pinvention, mais il est hien entendw gu’ils
nond pour Lut que de faire comprendre
U'invention et ne limitent celleci en av-
enne fagon. :

[697.726]

Bremple 1. — Un gaz i Tean contenani
envivon 80 % doxyde de carhore et 65 %
dhvdrogiue est conduit song wne presgion
de 100 & 200 kos am confact dmn extalv
seur compoesé d*une ou plusients des enbstan-
e sulvanies :

TFerrate de baryom:

Perferrate de harvum, de ealcium ou de
sodium ;

Ferite de sodimm, de magnésium ou de
potassinm ; le catalyseur gtant chanfié cntre
950 ot 350° C. T1 cn réenlte tn bon rende-
ment en &thanol et dalecols pliphatignes
supérieurs, eonjointement avee des acides et
aldéhvdes aliphatiques.

Ezemple 2. — On fait passer din métha-
1ol ow wn mélange de mdthanol ef d'oxvde
de aarbone, danhrdzide earhonlgque ov d’hv-
droglne sots Tne pression -enmprise entre
150 et 250 kas an contact du catalveeny de
Pexemple | chanffé entre 230 et 400° (.1
en résmite un hon rendement en gthanol et
en alcools afiphatiques supérienss. A 1o mé-
thanol est appligné eenl on esninintement
avee de Poxvde de earbone on de Panhv-
dride earbonique (en partienlier dans le cas
de Vanhydride carbonique), o produit enn-
tient des compogés d'nn degré doxvdation
supérieny comprenant Tacide acétique, ’acé-
taldénvde, V'acktate de méthyle et des acl-
des. aldéhvdes ef esters supérieurs. S le
méthanol est appliqué conjointemcut avee
de Uhvdrogéne, le produit est semsiblement
cxempt de composés de degré dLoxydation
gnpérienr, ’

RESTME ¢

1* Procédé de fabrication de composés or-
ganiques oxygénés & Taide des eomposts
oxvgénés du carbone et de Phydrozgnc, ce
I)j;océdé &tunl eavactfrisé par le fait qu’on
réalise la réaction en présence de eataly-
genrs coustitnés par, ou contenant du fer on
dn cobalt sous forme de composds qui con-
Hennent ces métaux dans le yadical acide. Ce
procéds peut, en cutre, &ire earactérisé par
les points saivants, ensemble ou séparé-
et '

o La péaction est »éalisée en priscnee
#mm ou plusienrs ferrites, farratoy, eobal-
tites, cobaliates, et en partienlier des ferri-
tea, forsates. cobaltites on cohaltates des mé
taux alcalins ou alealino-terrens: .
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b. Les femipératores “de zéaction somi
comprises entte 200 et 600° C, de préférence
entre 256 of 350 Cy - C

¢. Les pressions appliquées sonf eompri-
ses entre 50 ef 200 kpz on davantage;

d. Oun peut substituer 3 wn mélange Fhy-
drogene el de composés oxygénés du carbone
des compdsds orgayiques oxFgénds snseepti-
bles d'¢ire obtcnus par une synthise en par-
tont des edmposds oxygénés du carbone et de
I'hydrogéme, et spécialemeént du méthanol, de
I’éthanol on d’antres aleools aliphatiques, Tos-

— 4§ —

dits composés organiques oxygénds étant ap-
pligués en”présence on en Vahsence d’oxyde
de carbone, d’anhydride carbonigee on &hy-
drogéne.” = :

"2° A titre de produits indestrigls non-
veanx, les composSs organiques oxygénés
préparés par le proeéddé gpivant 1°

Hesry DREYFOS.
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