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Cetts invention a trait & la fabricution
des composés aliphatiques, et plus partieu-
lisrement de eomposés organiques OxXygénes,
3 Unide des composés oxygénds du carbone
et d’hydrogine ou, A titre d'alternative, &
Paide de composée susceptibles d’étre obte-

. mug par synthise en partant desdits com-
posés oxygénés du carbone et d’hydrogéne,
par exsmple d’afecol méthylique, mélangés
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hone et (ou) de Fhydrogéne.

Dans une série da recherches relatives &
la production de composés orgemiques par
Yhydrogénation dey composés oxygénés du
carhone, Tinventeur a déeouvert yw'on peut
obtenir des produits de valeur par ¥apphi-
pation de catalyseurs constitnés par ou con-
tenant les composés des métaux des groupas
1 on 2 du eystdme périedigue avee les oxy-
acides des éléments des 2°, 8%, 4" et B° grou-
pes do ce systdéme. En particulier, Iinven-
teur a déeouvert que les borates aluminates,
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zincates, silicates et ‘phosphutes alenling, .

alealino-terrenx et de euivre sont de hons
catalysenrs pour la produetion de composés
organiques oxygénés en partant des eom-
posés oxygénds du earbone et do Fhydro-
gine, T7invention n'est toutefols pas Jimitée
3 oo sels partiendicys mais comprend aussi
Tapplication des plombates, stannates, titu-
naies, temtalates, niobates vu vanadates
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on non avec des composés oxygénds du car-

alealing, alealinoterrenx ou de cnivie ou
d’autres sels des oxy-neides des Eléments des
2°, 8%, 4° et 5° gronpes du systéme pério-
dique, En ountre, d’antres métanx des grou-
pes 1 et 2 du sysidme périodique peuvent
gtre uppliquds pour constituer le radieal
basique. Le radical basique, par excmple
le sodinm, le potassinm, le caleinm, le ba-
ryum, le magnésium on le enivre, peut &tre
présent initialement sous forme d'un sel de
Pun gueleonque des oxy-acides susmention-
nds, par exemple sous- forme des ortha-
pyro- ou méa-phosphates, sous forme de
phospbites ou d’hypophosphites ou sous
forme d’ortho- ou métasilieates.

Les composés peuvent comicnir les radi-
canx basignes et acides en toute proportion
appropriée. Tn exeds du radical basique smr
te rudieal acide ou inversement modifie
quelguefoiz notablement Jo sens de 1z réac-
tion. Bn général, Peseds du radical acide
tend & donmer naissance i des produits dont
1o degré doxydation cst supérienr A celut
des alenols, par exemple & des acides, tandis
que Pexeds du radical basique tend & limiter
la rvéaction b la production d'alcools alipha-
tigues, Par excmple, Ia proportion peut
gtre une proportion maléenlaire dn radieal
bagigue ponr deux proporiions moldeulaires
du radieal acide; ou biem on peut falre
usage de proportions moléeulaires égales on
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|697.727] .
dane proportion moléculaire do radieal ba-
sique pour denx proporiions moléeniaives
du raweal acide, L outre, des proportions
intemnédinires ou sitndes en dehors da celles
inuiguees peuvent 8tve zppliquées. Texcis
de ragical basigne ou scide peut fire pré-
sent & un &tat combiné, par exemple daos
un sel basigne on acide; om bien Yexcls de
1a hase ou de Facide peut &éire présent uni-
quement 3 Tétat de mélange ou en associa-
tion aves le sel normal ]

Les catalyseurs contenzuf du cuivre peu-
vent avantagcusement 8tre appliqués con-
jointement avee des eomposts des métanx
aicaiins ou alealino-ferreux, par exewmpie
des comnposés des oxy-acides susmentiomés.
Dans ce cas encore, la proportion elafive
du métal alealin ou alealinoterreus ef dn
euivre pent 8ire modifiée de la facon dési-
rée. Par exemple, on peut appliqner des
propertions moléenloires de 1:%, 1:1 ou
9:1 enfre Ic métal alealin ou alealino-er-
tenx et-le ¢nivee.

Les catalyseurs suivast Yinveniign peu-
vent &tre appliqués séparément ou & V'éfal
de mflangs on de combinajson chimique
entre eux et (ou) i T'état de mélange ou de
sombinaisen chimigue (par exemple soms
forme de séls doubles) avec d’auires métanx
tels que Valuminium, la chvome, is manga-
ndse, le molybdéne, le vanadium, le tuug-
sfdne pu Yuraninm ou avee deux on plus
do denx auwirer métaux de ce .gemve. Los
autres métaus sont de préffrence présenis
sons forme. de composés eb penvent Sixe pré-
sents sous forme do composés des oxy-acides
susimentionnés. §°ils sont appliqués sous une
forme de ce genre, is penvent &re présents
sous forrue de sels doubles avee ley métaux
dont Vapplication est partienlidrement envi-
sagée par 1a présente invention. :

La présente invention n'est pus limitée 3
Papplication des m¥anx groupes 1 et 2 du
cystéme périadigue sous’ forme o simples
horates, aluminates, zineates; sitieates en
phosphalds on autres sels des exy-acides des
9% 8 4° ef 5% groupes du systéme péric-
dique. Elle comprend en ontre Papplication
le ves métanx sous forme de sels complexes
sontenant leadits osy-acides, par exemple
sous forme de boro-silicates, borofung-
slates, titemosilicates, phosphomalvidates,
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phﬂ'spho-tungstates, phospho-vanadates, sili-
co-molybdates, silico-lungstates, phospho-

tungsto-silicates, phospho-molybdo- silicates, :

phospho-tungsie- molybdates, efe.
Des gaz de réaction de composition varia-
ble penvent &tre appliqués pour e but de

" eette invention, Par exemple, un peul appli-

quer des gaz de réaction contenant deux ou
plus de deux wiumes doxyde de earhone
ou d’ankydrids carhonigue pour un volume
dhydrogine, des velumes éganx d'oxyde de
carhone of ¢hydogine, un velume d'oxyde
dé eavbone ou d’ankydride carbonique poir
denx on plus de deux volumes d’hydrogéne

. on des mélinges comtenant des proporiivns

intermédiaires. Des m#langes d'axyde de

carhone ef d'anhydride carbonigue peuvent

hien entendu 8fre appliqués. Il n'est pas
nicessaite dniilizer des gaz de réaction purs.
On pent faire usage de mélanges contenznt
les paz de réaction désivds, par exemple de
gaz de four 2 coke, de gaz pamvre, de gaz
3 Yean, ete. Les proportions de gez de réae-
tion que renferment ces gaz mdustriels peu-
vent dire réglées, si on le désire, par des
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additions eonvensbles. Tes gan de zéaction -

peuvent contenir des -gaz jnestes tels que
Pazote ou des hydrocarbures, par exenrple
du méthane ou &'aulres parafiines. Te mé
thane ou dautres hydrocarbures peavent

tielement. Thydrogéne, cstie modification
genstituani une caractéristique importantc
de 1a présente imvention. Lz vapewr d'eau

to

| stre appliqués en plus des gpz-de réaction | -
‘on peuvent remplacer exitidvement ou par-
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peat ‘en outre 8re -appliguéc en sup- |

plément ont en remplacement — en tont du
en partie— de Yoxyde de earbone.
T’hydrogéualion. réelle des composés oxy-
gnés du carbone pend Sire réalisée A toutes
sempéretures convenshles, par excniple des
températurss eomyprises entre 200-250° U of
400, 500" ou méme §00° C ou davaniage,
maig # -est préfévable d’appliquer des fem-
pératures comprises entre 250 et 400° C et
plos particulidrement entre 250 ef 500-
350° C. De préférence, on xéalise 1a réaction
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sons presgion, par exemple sous des pres- 100

sions de B0, 100, 200, 500 ou 500 kg en
davantege. -
Suivant un awtre mode de réadisation de

Fiuvention, -oe Tew 98 fais unge tes comr
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posés vxygénés du carbone sonjointement
avec Thydrogane, on peut ge sexvir des eom-
posés orgamiques oxygénés obienus par uns
synlhése de ce goeule, par exemple d'aicool
méthylique ou étylique on damutres aleools.
Duus ce mode de réalisation, Valcool méthy-
lique, par exemple, peut 8ire copvertl en
composés dan ordze supérieur, par exempie
en alcool éthylique, acétaldéhyde, acide acé
tigue, ete. J.es aleools on autres eomposés
peuvent dtre appilqués séparément ou con-
jointement uveo de Poxyde de earbone, de
fanhydride carhoniquo ef {on) de I'hydro-
ping.  L’application de Phydrogtne tend
généralement 2 produire des alceols supé
vieurs, par exemple do Valeool éthyligue,
de Palcool propylique et des sleools plus
devés ot A exclure les compusds d'um oxdre
Joxydation plus &levé tels que les aldé-
hydes, acides et cdtones, tandis que Fappli-
eation dc l'anhydride cavbowique tend &
favariser 1o formation de coxps de ce genre
d'un. oxdye dosydation plus &evé. Toutefols,
lorsque Iv catatyseur contient un excds (on
1m prand oxeds) du radical acide sur le
vadical basique, 1a véaction tend 2 donuer
des produits d'mm ordre d’oxydation plus
flevd tels que des acides on des aldéhydes
méme on présence d’hydrogine. On pent
faire passer les vapeurs de Paleool méthy-
ligue ou autres anmposés, 4veC O SN oxyde
de narbone on snhydride earhonique et avee
ou sans hiydrogine, sux dos eatalysenrs coute-
nus dans une chambre de réacilon chaufide.
Taleool méthylique ou &thylique ou autre
composé peuf en outre ire prépard par nne
opéeation préliminaire an fur et & mesure
de son application dans lo proeddé suivant
Pinvention. Pour réeliser une opéraiion
ermtinne de ce genre, on peut, par exemple,
faive passer des mélanges d’oxyde de car-
hone ou &anhydride eatbonique et dhydro-
gine ou des gaz comtenant do tels
mélanges 2 travers la chambre do réac-
{ion contenani de Yoxyde dc zine, du
chromate de gzine hasigue ou d’amtres
catalyseurs oun mélanges de catalyseurs
capables de produire T'alecol méthylique ou
auire composé, et faire passer les gaz ou
vapems résultants directement sur les eaia-
Iyseurs ou mélanges de catalysenrs suivant
Pinvemddon. An lieu Pappliquer PYalovol mé-
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thylique ou autre composé susceptible d’éire
obtent & Paide dvxyde de earhone ou d’an-
hydride sarbemiyuc ¢t d'hydrogene, on peut
appliquer des composé@s suseepiibles de don-
nor naissance 3 Pajcool méthylique ou aufre
composé, par exemple 1o formate de métliyle,
Yaciiate de méthyle on 1l'éther diméthyli-
que.

Les réaetions suivant Uinvention peuvent
ttve réalisées dans tonies chambres de réac-
tion convenables, par cxcmple des réeipients
faits on garnis de coivre on des récipients
d'ucier, en partioniier d'acler contemant du
miolybdtae, du {unstéue, du manganése, du
copalt, du nickel, ete

TLes exemples qui suivent indiquent quel-
ques modes de réslisation commodes de Fin-
vention, mais i est bien entendu qu'ils n'ont
pour but que de faire eomprendre Iinven-
tion et ne limitent cello-cl en aucune fngon.

Feemple 1. — Un gaz & Pean contenant
environ 80 % dioxyde de carbone et 65 %
¢ hydrogiue cst eonduit sous une pression
eoraprise entre G0 et 150 kg, au confact d'un
catalyseur composé dun méange de méte-
phosphate de cuivre et de phosphate de so-
dinm (par cxemple eomtenaui 5-10 % en-
viron de phosphate de sodium) chauffé
une températmre comprize entve 3250 ef
g500 C.

Ti en. résudtc un bon rendement cn éthanol
et antres aicools sliphatiques supérieurs.

Qi, an lien de ce catalyseur, on se sert
&un eotalysenr econfenant un escds de vadi-
cal svide sur Te radieal basigue et ne conte-
naut pas de sel alealin, par exemple Tn cata-
Iysenr eomposé  d'un  mélange  dun
gquivalent moléedaire de méia-phosphate
da cuivre et dvm éyquivalent moléenlaire
Facide phosphorique, les gaz de xéactivn
seront en grande partie on enliérement eon-
vertis en eomposés d'un degré d'oxydation
plus &evé comprenunt Tacide acétique,
Vacétate de méthyle, Vncétalhéhyde ef des
acides et aldéhydes supérienys.

Boemple & — On fait passer du métha-
nol ou un médlonge de méthanel ct d'oxyde
de earbone sous Tne pression comprise entre
100 et 200 kg. an contaet de méta-borate de
cuivre chauflé 4 une température comprise
entre 250 eb 350° C.

T en x8evlie 1 hon rendement en &hanal
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et antres alcools aliphatiques supérieurs,
conjointement avee des aild&hydes ac;l.dcs et
céiones,

8i Tozyde de carbone st remplﬂce on
tont on en pariie par de Vhydrogene, of pius
pavticuliérement %l est_remplacd entidre-
ment par ce gaz, les produifs de Ia réaction
scront sensiblement emempls d*acides, d’al-
déhydes et de eétones. Par conire, s1 Poxyde
de earbone est remplacé par de Vanhydride
carhonique, la formation des composés d'an
ardre d’oxydaiion supérienr sera notable-
ment augmentée; et si, en plus du rempla-
cement de Foxyde de earbone par de Tandry-
dride eazbonique, on se sext dun entalyseur
coatensnt tn exeds de radieal aeids sur le
radieal basique, par exemple un wélange
d’un . équivalent moléeniaive de méta-horate
de cuivre et d'um é&quivalent moléenlaire
#*acide phosphorique, le groduit de 1a xéae
tion sers en grande partie om entiérement
constitné par de Pacide noltigme, de 1'acé-
tate de méthyle, de Facétaldéhyde et des
acides, aldéhydes et esters snpérienrs,
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_RASUMER :

1° T'raeéds de fabrieation de composés or-
ganiques oxygénés 3 ’atde des composés oxy-
génés dn carbone et de Phydrogéne, ce
procédé &tant caractérisé par le fait gu'on
réalise 1o réactioin cn présence de cataly
genrs constitués par ou contengnt des com-
posés des métanx faisant partie des grompes
1 on 2 dn systdme périndique avee les oxy-
aeides des dlémenis des 2°, 8%, 4° ef 5° grou-
3D pes de ce eysi&me. Ce procéds peut, en ouire,
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! &ve caractérisé par les points suivants, en-

seinble pu séparément: -

a. La xfaetion est réalisée. en présence
d'un oi plusieurs des eomposds suivants :
" otates, aluminates, zineates, silicates, phos-
phates alesling, alealinoterrenz ou de cui-
vre; .

b, Les ca’ra}.}sems (,ontl.eu:.leut T excls
do radical busique ou wn excés du radical
avide sur 12 fencnr normale; en partienlier
Uexels du -redieal-acide est présent soit
sous forme d'un sel acide, soit & Favat libre
¢t mélangé ou associd aves le sel mormad;

e, Les températures de réaction sont enm-
prises entra-200 et 500° C, de préférence
enfra 250 et £00° (.;

d. Tes pressions apphq‘ueas sont ecmpnses
entre 50 et 200 kg ou davantage;

e. On peut sabstituer aux mélanges dhy-
drogine of de composés oxygénés du car-
bonc des compoesés orgmniques oxyEénés
suseeptibles d’étre obtenws par une synthése
en partant des composés oxygénés du earbone
et de Vhydrogéne, et spéeislement de Tateonl
ragthylique, de Yaleool éthyligne on d'an-
tres aleools a;ipha.tiques? -lesdits eompusés
organiques oxygénés éfant appliqués en pré-
sence on en lubsence dloxyde de carboue,
dapkydride earhomque et (ou) Phiydro-
géue,

2% A titve de p:rod‘ults industriels nou-
vesux, les composds - oxganiques oxyménds
prepqrés psrr 1s- prucéde s111vant 17

: _Hgﬁﬂ_v NREYFUS. -

- Far firocuralion

Sgc!é!é Brmmmi. -S‘_::msso-r ei Rmor.

Dowr 12 xente des faseienles, s'adresser & Pieeninenm Nameuiz, of, ree de Ia Convention. Paris (25°).
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