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Cette invention a pour objet dos perfec-
{jonmements apportés aux synthses orgeni-
ques et on particulier & la préparation de
composés oTganiques oxygénes.

Liinventeur a découvert qu'on peut pro-
duire des composés organiques oxygénés e
faisant réagir un hydrocarlure aliphatique,
et plus particulitrement les hydrocarbures
aliphatiques inférieurs tels que le méthane,
"4thane, 1'é4thyléne ou Pacétyline, aves de
la vapewr d’eau, et la présente invention
est basée sur cette déenuverte.

Il est trés avantageux de faire réagir les
gaz ou vapours en présence d*agents cataly-
tignes, ¢t en pariiculier dagenis catalytigues
constitués par ou contenant des méiaux, des
oxydes métalliques ou d'autres composés
métalliques. La réaction peut &tre eb est de
préférence réalisée sous pression, par oXem-
ple sous ume pression de 5o-100 kilogr. ou
davaniage, et il est itrés avantageux de Ia
réuliser 4 des pression relativement devées
telles que 200, 300 on Soo Kilogr. ou
davantage. De méme, la température de la
réaclion peut varier de températures rela-
tivement basses felles que -300° G & des
températures relativement dlevées telles que
woo® G ou davantage. Des produits pariivn-
fitrement utiles peuvent Aire obtenus & des
fempératures comprises enfre les limites
sus-indiquées, pm--exempie 250, Boo, 3bo,

= Dicluration du déposant. }

hoo o 5no® G
Un trés grand nombre de métaux et de

composés métalliques ont un effet cataly-
fique sur la réastion. On peut appiiquer 3%
comme catalyseurs los métaux alcalino-
terreus. ou Pun quelconque des métaux des
groupes 4, 5,6, 7et 8 du gystéme pério~
dique ainsi que I'aluminium, lo magnésium

ot Io zine. Les métaux alealins et leurs compo- Ao

sés sont de préférence appliqués ronjointe-
ment avec drautres métaux. Le cuivre, 1'ar-
gent et 'or ont aussiun eflet cataiylii:e mais,
de méme que pour les ecomposés alealins, il
est préférable de les appliquer conjointe-
ment avec d'aulres méfaux ou COTLPOBES
métalliques, Gomme exemples de catalyseurs
métafliques susceptibles d’btre app{iqués
pour favoriser la produclion de conposés
organiques  OXygénes suivant 1'invention,
on peut mentionner le zine, o magnésium,
le caleium, Haluminiem, le chrome, le man-
gandse, le vanadium, le wolybddne, le titane,
ie fer, le nickel et Te cobalt ot les métanx des
texres rares. Ces métaux peuvent &ire appli- 55
qués & état métallique, mais il est préfé-
rable de les appiiquer sous forme d’oxydes,
"hydrutes on d’autres composés, en parti-
enlier sous forme de composés avec les métal-
laidés tels que le soufre ou \arsenic, ou sous 68
forme des sels des oxy-acides des métailoides,
par exsmple les phosphates, silicates et ho-
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rates, Il est souvent avantageox &emplover----

deux ou plus ds deux des métanx ci-dessus-

ou lenrs compos#s & F'état de mélange ou de
eombinaicon chimique, et I'on remarquera

i cel égurd gue les divers mélarpes ef com-
posés chimiques confenant denx on plus de

deux métaux qui influencent favorablement |

Ia producﬁon de composés organiques oxy-
génés en partant d'oxyde de carhone ou
d’anhydride carhomque et d’hydrogére sont”
agsg . utilss’ pour favericer on condpire fes_.
réactions suivan{ {'invention. Comme exem-
ples de mélenges de re genre applicaliley
suivant Pinvention, on peut mentionner le
chromate de mne, le ehromate de mng«nese, -
le vanadate de zinc, le manganate de zinc,
le tungetate de zine ou Je molybdate de zine
ont les sels correspondants-d’ autres, métanx
fels que le magnéuum, T ‘ealrium on T sﬁu—
mintom. Ox peut alssl feire -dvdge’ dun ou |
plusicurs " quelconque des™ eafalyseurs—ou
mélanges de catalyseurs A base de cobalt, de
nickel et de fer mentiopnés dans les brevets
anglais 1 89.779/29 et 22.780/2g, tous
28 déuxdu 2k Jmﬂpt 1 g2 et dansies demandes
de hrevéts. francals correspondants du 20
JUR _1_._95_{_)_‘ ayant pour flire «Perfectionne-
meénts ayant {rait & la fabrication de compe-
sés organiques oxygénés» et du a5 juin 1936
3¢ ayant pour fitre «Perfectionnements i la_
fabrication de _compozés erganiques oxy-
génésr,
Tes pmpm'twns relatives des - métaux
thu mﬂange de catalysents paricuticr apr fi-
3b qué excreent aussi une influence divectrice
sur lé cours des synthises. Par evemyle,
des métaux alealins et elealino-terrenx pru-
vent- &re appliqués ~comjointement avee
dagfres métaur dans toutes proportions,
Ao mais des résultatr frés précienx peuvent en
général tre obtenus par- Uapplication de
prcportmns équimoléeulajres ou de profor-
tions dans lesquelles lo métal alealin ou
algalino-tereoux " prédomine, per exemple
45 de’ proportions de 1 i1/2 ou. 2 moléculcs
ou_davantage de métal alealin on alcalimo-
terreux pour 1 moléeule d'un autre métal.
T4 présenie inveniion comsiste essential-
lement dans la préparation de composés
5o organiques oxygénés en partant de mélanges
de ap contenant ‘un hydrocarhure alipha-
tique et de ia vapeur d’ean meje des résul-
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tats particndidrement avanfageux peuvent
ttre obtenus i.Tside. de méthane. appliqué
conjolntement avee de fa vapeor d'ean ou
vonjointement avee de Iz vapenr d’cau ef un
or plusieurs gag susceptxbies de-donner de
P omgérle par exemple de F'oxyde ‘de carhone
ou de Tanhydride carbonique. (i peut en
ouire ajouber aux, gaz de réaciion d'selres
- gaz capables dexereer soif une action rédue-
trdee, soit unc.action oxydante. Par exemple,
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t- o1 peut ajouter des quantités doxygéne,

qui sont de préférence faibles en comparaison
avec le volums total des gaz de réaction, 65
de fagon & produwre des composés dun ﬂrdl'e
Fovydation plis devé tels que-des aldé-
hydes, eétomes ou acides. Dantre part, on
peat sjouter de Thydrogine aux garde réac
tipn de facu:n. i ﬁmehozer le rendement en
composés -organfques oxygénés d'un ordrs
d'oxydation inférieur, par ex‘emnlp en alcools,

?0

- Tifaddition de gaz-inertes tels qne Pazole aux
gaz de réaclion tend fréy uenmment i retarder
1a production de produits de déeompaosition
gageux indésirables. :

La réaction suivant Dinvention peut dtre
véalisée dams tout appareid approprié, par .
exemple un appareil fait de cuivre on dal-
I1a§n=“s i bdse de enivre, d’avier revétu de
euivee on d’alliages 3 base de euivre, ou
d'acier conicnant du vanadmm, du manga—
nege, du cobali, du nickel, ete. -

Tes exempies gui suivent feront com-
prcnﬂre des modes de réahsation commade 85
de Pinvention, meis # ext bien entendu qu’ils
pe sant donnés qu'd fitre explicatif el ne
Ymitent Tinvention en anenne facon,

Ezemple 1. — Ow fail passer un mélange
de yapewr d’eau et de méthane eontenant go
environ 1 & § partics, en volurae, de vapeur
deau pour une partie de méthame, sous wns
pression de 180-250 kg, environ, sur on en
contact avec une masse catalytique compo-
sée dm mef[augaf- de hichromate de potas- ¢b
sium et doxyde de zioe (par exerple an
mélange eontenant de a0 & 5o nfo d’oxy&c
de mn? chauffé & unc température comprise
entre 350 et 450° C.

On obtient un bon rendement en composés
organiques oxygénés composés essenticlle-
ment d’éthanol et d’aleools -aliphatiques
supérienrs; la pr-nfluctmn de produits plus _ ;
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eétones étant essentiellement évitée.

Ezemple 2. — On fail passer un mélange
de vapeur d’ean, de méthane et d’vxygene
contenant envivon de 1 & 5 parlies, en vo-
Jume, de vapeur pour une pariie de méthane
et 5 4 20 ofo doxygéne par rappert & la
vapeuy sous une pression de 130 a 250 ke,
au contact d'une masse catalylique composée
d’un mélange de chromale dc zinc ot d’oxyde
de cobalt (par exemple contenant de 20 2
30 ofo de chromate de zinc) & une tempére-
ture comprise entre 380 et So0° (. environ.

(On obtient un bon rendement en compasés
ovganiques oxygénés composts essentielle-
ment. d’aldéhydes et d'seides aliphatiques
}y compris Pecide acétique, P'acétaldéhyde et
¢s acides et aldéhydes supérieu;s{ en Pab-
sence & pen prés complite d’alcools aliphe-
tifues.

Exemple 8. — Un mélange de méthane, de

vapeur d’ezu el d’hydrogéne contenent de ¢
3 5 parties de vapeur pour unc partie de
méthane et de 10 & Au ofo d’bydrogene
par rapport & la vapeur est conduit sous une
rassion de 150 4 200 kg, environ an con-
tact de chromate de zine chanflé & une tempé-
rafure comprise enire abo ¢t 3a5° G

On obticnt un hon rendement en compusés
organiques oxygénés composés essenticlle-
ment de méthsnol et d’alenols aliphatiques
supérienrs.

RégME :

1o Procédé de fabrication de compesés
organiques oxygénés, ce procédé conristant
3 [uive réagiv avec de la vapenr d’ean des
Lydrocarbures sliphatiques, en particuiier
des hydrocarbures aliphatiques inférieurs

tels que le méthane, 'éthane, Déthylne ou
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Faeétyltne, Ce procédé peut, en outre, bive
caractérisé par les points suivants, ensemble 4o
ou séparément :

a. I réaction est réalisée en présence de
catalyseurs constitués par ou contenani des
métaux, oxydes métalliques ou autres compo-
sés métaltiques.

b. On réalise la réaction en présence d'un
on plusicurs des métaux suivants, de préfé-
reuce sous forme de leurs oxydes, hydrotes
ou anfres composés : métaux alealino-ter-
reux, méfaux des groupes 4, 5, 6, 7 ¢t § dn
systéme périodique, aluminium, magnésium
ot zine,

¢. La température de la réaction esl com-
prise entre 200 et 700° (i. et do préférence
entre -afo ¢f Hoo® G 5b

4. La réaction est réslisée sous pression,
et de préférence sous des pressions de {ordre
de Bo-100 kg. on davantage.

¢. Un mélange de 3hydrocarbure alipha-
tique et de vapeur d’ean contenant da Voxyde
de carbone ou de l'anhydride carbonique
st soumis & la réaction.

f- Lo mélange de hydrocarbure alipha-
tique et de vapeur d’eau coumis & la réaction
contient de I'oxygéne.

g Ce méange pent enpcore confenir un
gaz réducteur, spéeialement I"hydrogine.

i On dilue lo mélange de réaction &
Vaide d'un gas indifférent tel que Tazote.

2° A titre de produits industriels nou- 70
veaux, les composés organiques oxygénés
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- préparés par le procédé suivant 1°

Hexay DREYFUS.
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