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On peni obtenir par Phydrogénation ca-
talytigue des oxydes du carbome, si Ton
cbserve des conditions de réaction détermi-
née, onfre Palcool méthylique, des produits
da Téaction 3 point A'ébuilition ping Eevé,
contenant de T'oxygine et dont la majenre
partia consiste en aleools supérieurs aeeom-
pagnés d’amires composés nrganigmes oxy-
éngs. Ces produits ne sont gue difficilement
ntilisables dans Pindustrie pance que lemr
odenr est désagréable et pénéirante et quen
otttre ils sont eolords en janne. Les procédés
Tépuration ordinaires, par exemple Ia dis-
tillation oun le traitement psr des agents
ahzorbants, ne permettent pas d’&liminer ces
propriéiés Jdésagréables. (Vest pourquol om a
déji effectoé ume épuratlon catalytiqme de
ces produits en les traitant & Vétat liquide
ot sons une pression mormals, réduite om
&levée, par Thydroghne en présence de mc-
tauy finement divizds, &ventuellement aprés
nn traitement préalable par des agents
d’épuration, ou bien en los sommeftant A
I'8tat gazeux et sons la pression normale
tne hydrogénation eaialytique.

Or, on a trouvé qu'on pent effectuer in-
dustricBement d'une fagom particuliérement
avantageuse ef avee le meillour résultat
'spuration catalytique de produits dhydro-
génation oxygénés dex oxydes du carbome

au muyen dhydrogine en effertnant cette
¢épuration sons ume pression sgpérienre 2
50 atm. ek A nne fompdrature aflant de 100
3 800° (., en présence de composés oxyvge-
nés non réductibles & P&fat métnilique dans
les oonditions de 1a rénetion om de composés
suturss des métaux lonrds des 1%, 2, 47
5% 6% ou 8° groupes du systdme périndique
ou de mélauges de ces composés oxygings
ot sulfurds. Des composés qui possédent une
aetion calalytigue partienlidrement svanta-
zewse sont surtent eeux gn'an peut nhtenir
en réduisant compldlement ou partiellement
par Vhydrogine sullfuré des sels des acides
dérivés des métanx du 5° on 6° groupe du
svstdme périodigque.

On peut emplover ces cafalyseurs sous
une forme quelconque, par excimple & 1'4tat
de poussidre, de fragments ou d'agglomérés,
soit senls soit en cumbinaison avec une sub-
stanee de support. Ces cataiyseurs se distin-
guent par la durée remarquablement longue
de Jenr activité, & tel point qn'on w’observe
anewne diminution de leur effieacité mime
aprs des mols d'usage. Les produits oxygé
nés & épurer peuvent &ire emplosés soit 3
Pétat liqnide soif sous forme de vapenrs.
On peaut, par exemple, appliguer le proefdé
duns des autaclaves rotatifs on & dlspositif
agitatenr avee des catalyseurs pulvéruients,
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on hien dans des ecolommes d'urrosage avee
des catalyseurs disposés de fagon fixe. Mais
on peut amssi évaporer sous pression des
liquides & &hurer, on les faire passer sur les
eatalyseurs en méme terups que de Phydro-
gine et de préférence svus une pression de
200 atm. par exemple, aprés quol T'on con-
dense les produits épurés. Un seul {raite-
ment est sutbsant dans la plupart des eas
muis parfols, notamment lorsyu'nne épura-
tion extrémement ponssCe est néeessaire, on
peut aussi vépéter plusieurs fois Iopération.

Suivant Timporianee de la température
de rvéaction emploxée, Pépuration snsindi-
quée pent donzer licu i une certnine rédue-
tion des aleools présenfs avea formation
Thydrocarbures, T est facile d’éliminer,
Torsqion le ddsire, Irs hydrovarbuzes résmb
tant de 1a réduetion des uleools par une dis-
tillation frastionnée du produit épurd, rar
les hydrocarbures sont bien plus volatils que
les aleools corrcspondents. Ponr séparer de
facon satisfaisante lez hydrocarbures des
alcools non tramsformés i v a intérét &
effectuer Pépuration avee des fractions

bouillant entre des limites de température

relativement &troltes, par exemple entre 120
et 180° G,

Comme, en général, la matiére premisre
rvenferme une pelite quantité de soufre (en-
viron 0,01 9% ), les produits #purés contien-
zent des traces dhwdrogéne smdfuré prove
nant de In déeomposition des composés
sulfnrés, On peut facilement &éiminer cef
hydrogéne snifuré de facom connme par
un traitement complémentaire au moyen
Pagents de désulfuration, par exemple
Poxydes ou d’hydroxydes alealins cu alea
lino-terreux. :

Les prodnits finalement obtenus sont des
lignides incolores et d'odeur agréable dont
Ia ynalité initiale de solvaut n’a pas &8 -
minufe par 'épuration.

Comme ces pleools épurés exercent une
action solubilisante snr les aleools inférienrs
par rappert A Pessence minérale, un emplol
parfienlidrement intéressanl consiste 3 les
incorporer & des carburamts eontenant de
Palevol.

Exemple 1. — On fait ruizecler 3 200° C.
et soms wne pressiom d’hydrogine de 200
atm. I fraction bomillant entre 120 of 180°

—_

C. Jnn produii dodeur désagréabde et de
eoulenr joune provensni de Lhydrogénation
catalytique du monoxyde de cavhome et con-
tenant 0,07 % de soufre sur une charge de
catalyseny constitnée par du sulfire de
nickel of du sulfure de tungstdne en mor.
cesux ef disposée de faeon fixe, catulyseur
gron a ohfentt en fraitant i chawd du tung-
giate de nickel par Fhydrogine sulfuré La
dépenze horaire du liymide est égale an
vulume du eafalysenr

Afin de séparer des aleools non fransfor-
més les hvdrocarbures produifs, on sonmet
ensnife Je produit & mne Jdistillagion frac-
timnée. La frastion de téie passant entre 30
et 114° (. constitne 10 % de la guantité
fotale et est composée en majenre pariie
dhydrocarbures ef dean. Les fractions
nwins volatiles 90 %) sont composés d'al-
cools purs houillant enfre 120 et 1800 4
Afin d'@iminer Fhydrogdne sulfuré présent
en petite mmantité agiter lez aleools avec
2 ¢ en poids d'une composition servant i
Pépuration des gaz et qu'on o pulvérisée,
puie filirer. Les alcools ainsi épurés sout
alsolumenl incolores ef d'une odenr agréa-
hle. La tenenr en soufre a &8 abaizsée 3
0005 %,

Les gleools ninsi dpurés convienment re-
marquablement comme solvants pour les
résines et ecomma sglubllizants pour les ear-
burants aleoolizés : A un mélange de 18 vo-
Immez de méthawol et do 80 volumes des-
senve pour automobiles, gui se sépare en sos
canrposants § -+ 20° L on ajoute 5 volumes
des aleools épurés. Te mélange se prodnit
sussitdt et Pon ohtlent un liquide homogene
qui ne se sépave en ses compusunls gue par
un refroidissement i —20° C. Les gaxz
d’#chappement d'un mofeur slimenté svee
le mélange de earhurants snsindiqué ne pré-
scntent aueune odenr désagréable.

On obtient le méme résuitat en iransfor-
mant cn vapenur, dans un eonrant dhydro-
gina 1a fraction employée ci-dessus, ef en
faisant paszer le mélange & 265° C. of sous
nne pression de 200 aim. sur un eatalysenr
formé par des agglomérds de sulfovanadate
de nickel, Aprés condensaticn des vapewrs,
on opdre somme I est indigué plns hanf,

Epemple . — Vaporizer dans un cou-
rant ‘hydrogéne 1a fruetion spéeifie dans
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Pexemple 1 ot 1a fairo passer sous TNe pres-
sion de 200 atm. et & une température de
250° Cl. sur un catalysenr composé de quan-
titds Bquiravléeulaires doxyde de zint,
Joxyde de magnésium et Q' anhydride mo-
lybdique en moreRalS 15 dépense horaire
Faleonis” bruis (mesurée A 1'état liguide)
Gtant égale au volume de Ia composition
catalvtique employée. Coudenser les pro-
duits de réaction, ct, aprds détente, {raiter
et Gpurer comme & Pexemple 1. Environ
10 9% du produit de Pépuration catalytique
sont constilués par des hydrocarbuves et de
f'ean. Les aleanls obtenus, bouillant emnire
190 ot 180° C., sont ineolores cf d'une odeur
agréable.

On obtient le méme résuitat eu em-
playant, toutes conditinns égales d’ailleurs,
des morceaux de molybdate de mangandse
comme ealalysenr.
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d’hydrogéuation oxygénés des oxydes du
cavbona par tratfement ealalytique an
moyen T'hydrogene, consistant A effectucr
Pépuration sous une pression supérieurc &
50 nlus ok & une température allant de 100
% 800° O en présence do composés oxyoéngds
non péductibles & Pétat métaliique dans les
conditions do la réaction ou de epmPosés
sulfuvés des métaux Jourds des 17, 2 4°,
B® G* on 8° groupes du systéme périedique
ou d'un mdlange de ces composss oxygénts
et snlfurés;

2° O opare en présenre do earposés abte-
s on rédmisant complttement on partielle-
menl par Thydrogéna saifuré des sels des
acides dérivés des métaux du 5° on 6° groupe
du systéme plriodique.
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