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1a présente invemtion a pour objet de

pouveanx catalysenrs permettant la fabrica-.

tion de composés organiques oxypénés ot
notamment d’alcools supérienrs par la ré-
duciion des uxydes du covbone; elle eom-
cerne Ggalement la préparation de ces cata-
1yseurs. Ces -catalyseurs g'apparenient AUX
catolyseurs d’hydvogénation consiitués par
des oxydes métalliques activés par des mé-
tauz slcalins.

On a, jusqu’d Pheure actuelle, proposé
mm grand nombre de catalyseurs de divers
types pour ia fahrication de composés or-
ganiques oxygénés et notamment pour la
fahrication des aleonls supérieurs par la ¥é
duction des oxydes du earbone. Ces cataly-
seurs comprenaient des mélanges d’oxydes
métafliques duns Jesquels prédominaient
soit les oxydes neides, soit les oxydes basi-
ques. Parmi les nombreux eatalysenrs ainsi
préparés, certains de ceux qui convenaient
lo mienx dérivalent, pour ce gqui concerne
la fabrication des composés organigites o3y~
génds en général, un mélange doxydes
étalliques,
dos deusitme et sixitme groupes de la das-
sifieation périodique, avee en plus une pe-
tite quantité d'nmu composé alegling pout
ce qui est pius spéeialement do la fabrica-

notamment d'oxvides de métanx |

tion d’aleools supérieurs, ils pouvaient dé&
piver des métanx de ces denx groupes et
contenir en plus mne petite quantité d’une
snhstance alealine. :
Clependant, méme ks meilleors de ces ca-
latysenrs n’étaient pas sans inconvénients:
les premiers, par exemple, s¢ présentaicnt
physignement dans un état défestnenx, con-
duisaient & de faibles rendements, 3 une
transformation peu Luportante, domnaient
Tiew & des dépdts de carbone, eic. De plus,
Jorsqu’on les utilisait, i &ait impossible de
fajre varier i volonté lo proportion de com-
posés oxygénés (par exemple d’aleools su-
périeurs) produits. Dans certains cas une
modifieation de la quantité de gaz passaal
par unité de temps avait pour résultat,
d'apris les constatationa effcetudes, de dé-
terminer un 1éger changement, dans ie pro-
duit, des ynentités relatives d’aleovis Supé-
vieurs et de méthanol, mais sneun contréle
préeis n'était assuré et leg inconvénients des
modifieations importantes de la quentité de
gaz & faire pesser par unité de temps pour
exercer un réglage primaient incontestable-
ment Favautage que Yon pouvait retirer en
ee qui voncerne les proportinns entre Jes
constitugnts du produit final. De méme les
meillenrs des extalyseurs signalls ci-dessus
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enmme convenant spéeiulement & la prépa-
ration d’alecols supérieurs offraient des in-
eomvénients; par exemple ils conduisaient 3
un faible rendement, & une fransformation
peu imporiunte ou & Teobtention dum pro-
duit 3 basse tencur en alcools supérienrs.
Or, 1a socitié demandevesse a trouvé que
des catalyseurs d"un nouveau type Seartaient
les inconvénients rvencontrés jusqu'iel, Ces
catalyseurs se sont révélés dans Ia prépara-
tion de compnefs organigues oxygénéa en
aénéral, somme eonduisant 3 de hants ren-
dements et i des transformations élevées et
comme permettant wn réglage relativement
préeis de s composition du produit par
gimple modification de 1a tompérature de
réaction, L'amélioraiion apportée aux eom-
positions eatalviiques of conduisant aux
avaniages signalds provient simplement de
I'ptilisation d'un el dun 2eide organique
comme agent dactivation dérivé d*nn matal
aleadin. Ti est alorg clair qme cefte amélio-
rafion a wm large champ d’application et
peut dtre opérée avee n'imporfe lequel des
eatalvsenrs d’bydrogénation connus i oxyde
métallique setivé par mélaux alealing. Les
divers avantages de ces eatalvsemrs amélio-

- rés ressortivont de 1o deseription qui va sui-

a5

vre ef des exemples.

Yees sele alealins qui eonviennent 3 Ja pré
paration des nouveanx catatyseurs sont les
sele d’acides ormaniques guni. par pyropgna-
tion, donnent des earbonates alealing et prin-
cipalement Tes sels alealing des aecides
aliphatiques. Comme sels appropriés, om
pent mentionner, sans que cette Eomumération
soit 1imitative, Pac8iate de potassinm, Yaes-
tate de rubidinm, ie propionate de potae-
sinm, la propionate de eoeshum, e butyrate
de potassium, le butyrate de sodinm, Toxa-
late de potessinm, ete. La propoertion de ces
sels, lorsqu'ils sont utilisés § 1a préparation
des eatalyzeurs, peuf &re modifide confor-
mément aux ensaignements de la pratique
antérieure & cef égard. Par exemple, on
peut substituer ces sels en proportions équi-
moléendaires, aux sels d’acides inorganiques
des eatalysenrs d&ja eonnus.

Comme on Ta dit plus hant, les sels
Q'acides orguniques préconisés ief penvent
fre utilisés avee Pun quelconque des eata-
Iysenrs connus & oxyde méfallique activé par
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métaux alenlins; de méme on peut avoir
reeours & des procédéds connus de prépara-
tion de ces cafalysenrs. Cependant, en régle
générale, il est préférable dutiliser les sels
d'acides organiqnes avee des catalyseurs
prépavés & partir Joxydes de métaux des
denxidma et sixidme groupes de la classi-
fication périvdique et surtoul de eatalyseurs
i Toxyde de chrome. Comume exemples de
tels catalyseurs, on peui mentionner les ca-
talyseurs préparés & partir des oxydes dun
chrome, du chrome et du zine, du chrome
et du magnésipm, du chrome, do zine et
du baryum, ete. La proportion des éléments
constitutifs de ces catalyseurs peut variee
entre des limites relativement oignées, con-
formément 3 Ia pratigne antérieure. Clest
ainsi qu'ou bien les oxydes acides, ou bien
lez oxydes baslgmes peuveat prédominer
dans le produit fini, suivant les caractéristi-
gues désirées,

Lorsgu’on met en praiique Fiovention, on
peut incorporer les sels d'acides orgenigues
an mélange eatalytique d’apréds P'un queleon-
que des proeédés comnus. Cependant, en
générad, it vant mienx ajouter e sel en so-
hitien. arx oxydes métalliques frafchement
précipités. Lorsqu’on opire ainsi, on peut
préeipiter les oxydes d'une solutivn de sels
solubles correspondants par de Pammonia-
gue ou en suivant tout avire mode opéra-
toire, On peut ensuite recueillir le préeipitt
per filtration ou le séparer de la ligueur
surnageante par déeantation ct le laver de
1a manidre usuelle, Engnite on mélange le
sel alealin, en solution suffisamment diluée
pour que ia yépartition soit parfaite, ou hien
on 'incorpors par péirissage 2 la massze
résultant de la filtration, on s@che 1o eafa-
Iyseur obtenn et on le fuil griller de 1a ma-
nigre habiiuelle.

Le prineipe théorique sur lequel repose
Pinvention, n’est pas compidtemeni &ueidé.
T3 se peut que lors de la décomposition du
sel organmique soug Vinfluence de la chaleur,
au eouts du grillage du eatalyseur, il s'éta-
hiisse una strueinve superficielle différente
de celle que Yon obtient en utilisant les sels
alealins d’ueides inorganigues comme sgents
Qactivaiion. Cependant, il est évident qume
Vinvention ne doit subir smemne lhnitation
par suite d'une théorie partieunlidre de Ia-
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quelle elle peut déviver.

Les exemptes 1 3 4 donmds plus loin fe-
rout bien comprendre de quelle manitre
I'invention pent e mise en pratique.

L’invention englobe dgalement un nou-
vean proeédé de préparation de calalyseurs
convenant plus spécialement & la tabrication
der aleools sapérienrs. Ces catalysours, lozs-
gu'on les utiise dans les procédés connus
de préparation d’alcools supérieurs, se réve-
lent comme apportant des améliorations
marqnées 3 la fois au point de vue de ia
iransformation ot an point de vue de da
teneur dn produit final en alcools supérienrs.
Fe procédé ohjet de I'invention congiste
essentielement 2 précipiter e mélange dé-
siré doxydes métaliiques 4 partiz d'une so-
\lution de scls solubles eorrespondants au
moyen dun carbonate alealin, 3 laver le
précipité résultant, i sécher ot a griller de
14 manidve usnelle, Leg divers avantages de
cotte mamidre de fairc ressurtizont de da
deseription qui va suivre et des exemples &
4 8 donnés ci-aprds. ,

Tour cetle partie de Uinvention, on peut
otiliser des catalyseurs prépards A partir do
composés de métaux des deuxidme et sixidme
groupes de la classification périodique et
prineipalemeni des catalysenrs au chrome,
par exemple an zine el su ghrome, 80 ma~
gnésinm el an ehrome, an zine, au chrome
et aw baryum, ete. 1A encore, la proportion
dos &léments constitutifs des catalyscurs
peut varier cutre des limites refativement
gloignées, en accord avee la pratique anté-
rieure. (Vest ainsi que, suivant les earacté-
risliques désirées, ou bien lcg oxvdes acides
ou bien les oxydes basiques peuvent prédo-
miner Jdans le catalyseur final

Dans la mise en pratique de celle paviie
de T'invention, o commence par AMEDEr el
solution, sons la forme de sels solubles, par
uxemple dazotates, de sulfalcs, de ehloru-
res, oto., les mitaux qui apparaitront 4 Péiat
doxydes dans le eatalyseur final. 1 peut
se vévéler que 1a nature du sel choisi cxerce
une influence plus ou moins marquée sur
le produit définitif par suite do Padsorp-
tion des sels an cours de la préeipitation,
cte. Aussi, dans la plupart des cas, il est
recommandable de former 1a solution & par-
tir det azotates des métaux désizés. La con-

|774.157]

ceutration de cetfe solution m'est pas J'im-
portance capitale, mais, puisque ladite
solution doit servir & la production de pré-
cipités plus ou moins flvculents, en dedl
maintenir la concentration dans wne gamme
compatible avee une facilitd de manipula-
tion, En général, il est préférsble de pré-
parer la solution sous une concentration de
5 3 10 % en poids mais des concentrations
notablement plus #levées on plus basses se
révideront satisfaisantes elles anssi.

A 1l solution properde comme il vient
J'tre dit, en ajoute ensuite un carbonate
alealin en l6ger excls par rapport 3 la quan-
{ité requise théoriquement pour la préeipi-
tation des corps en solution. L'un guelcou-
que des carhonates aleslins par exemple un
carbonate du sodinm, du potassium, du
Tithium, ete., peut &re utilisé 2 cet effet
majs en riglc générale on accorde la pré
farence an earhonate de potassium. Le car-
bonate doit, de préférence, &ve ajouté en
solution et cela lentement, avec agitation
constante. Ax licy d'ntiliser simplement nu
carhonate alealin pour la précipitation, on
peut so servir d'un mélange &', carbonate
alealin ot d'une base telle que I'ammoniague
et arriver A un résultat satisfaisant. On s&
pare ators le préeipité de la ligueur surna-
geante, de la fagon habiinelle, par exenple
par filtzation, décaniation o Végunivalent.
Ensuite on peut séeher lo préuipité mais il
est préféruble de le laver d'abord pour éli-
miner 1o gros des substanees solubles.

La natura du catalysenr obienu peut se
révéler comme dépendant, duns une certaine
mesure, de I'importance du lavage 3 ce
siade, par suite de Vinfluence de ce Javage
gur la concentration, des sels solubles dans
1o produit final. Toutefols, co point west pus
eapital ot Ion pent faire varier notablement
Timportance du lavage sans que le cataly-
gonr Fen trouve fhchensement affecté, En
uénéral, il n'est pas recommandé de laver
jusqu'an point de peptisation, & est-d-dive
au point oft tomtes les Gleetrolytes onl éte
diminds. Il peut se révéler avantageux de
faive varier Vimportance du lavage daprés
15 nature de la solution servant i la préei-
pitation. Par exemple si Yoo utilise nn mé-
lange d’zinmoniaque et d'un earbonate ulea-

| lin, il pent 8tve Iniéressant de laver ie
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préeipité résvitant moins gee si Ton uti-

lisait le carbonate send comme agent de pré- |

cipitation. Dana le premier eas, I'ammonia-
gue éventuellement présente est expulsée au
eourg dn griftage et tout le méial alealin
ajouté au cours de la préeipitation. pent 2tre
pécessaire pour communiquer au cafalyseur
final fes propriéiés désirées. Dans le seeond
cas, par contre, il pent y avwir du métal
alealin en exods noiuble par rapport & la
quantité néeesszire de sorte qu'un lavage a
fond du préeipité n'a aucun effet ficheux
sur le preduit définitif. Unc fois le préei-
pité lavé, on peut le séeher et 1s grifler de
Iax manidre habitnelte,

I3 encore, le principe théorique sur le-
quel Tepose cette partie de I'invention n'est
pas enmpldtement &ueidé, [ se peut que,
quand on utilize un sel alealin pour Ia pré-
eipitation aun lien dc I'ajouter au préeipité
eomume on le Faisait jusquiici, une cerfaine
quantité de ee sel ou des sels alealins eor-
respondant aux sels de métaux lourds de
la soluiion primitive, soient absorhés sur le
préeipité et déterminent ainsi une structure
superficislle d'un nouves: genre pour le ca-
talysenr final, Cependant, ¥ doif &fre en-
tendu que P'invention n’est limiiée en au-
enne fagon par la théoric partienlidre sur
laquslie elle pourrait Teposer.

* On trouvers ci-aprés les exemples anoon-
eés plus haut.

Exemple 1. — On dissout dans 10 itres
d’ean nun mélange renfermant 200 grammes
d’azotate de zine [(NO*)*Zn, § TI*0] et
100 grammes d’zzotate de chrome (conte-
uant 28,5 % de ¢hrome), on porte 3 80°,
or: préeipite par de Fammoniaque, on lave
par décantation is préeipité obtenu et l'on
filire, Ensuite, on imeorpore 3 ia masse re-
enelilie sur le filire uue solution de 7,8
grammes d’ascétate de polassium <dans
160 em® d’eau ot on sdehe le mélange vé-
sultant & 110° On fait griller 1o masee
obtenue & 300-350° dans ume atmosphére
gazeose renfermant 40 % de CO et 60 %
d'HA

Exemple 2. — On dissout dans 10 litres
d’ean 1m mélange renfermant 400 grammes
d'azotate de zine [(NO*)*Zn, ¢ IFO] et
300 graunimes d'azotate de chrome (29,8 %
de chrome); on chaufic a 80° on préeipite

—_—f —

par de I"ammoeniayue, on lave par déeanta-
tion le préeipité obtenn ef T'en Liltre. On
ineorpore alors an predelt reeueilii sur Ie
filire nne soluiion de 20 graguoes d'aeéaie
de potassium dans 100 em® d'ean ¢t I'om
séche le mélange & 110°% On fait griller 1a
muasse résuitante i 800-300° dans an mé
lange gazeux composé de 40 % de CO of
de 60 % de IT

Eremple 3. — Oun prépare un catalsseur
comme & Tesemple 2, avee cctie différence
quon ajoute 30 grammes de chlorure de
zing & la masse filtrée pour améliorer la
résistance méeanique du catalyseur résul-
tant. : -

Eremple 4. — On précipite par de Fam-
moniague uue solnlion confenant 300 gram-
mes dazotate de chrome (3 24,53 % de
chrome). On lave e préeipité par dfnan-
fation, on le filtrs et on incurpore, par mé
lange, 3 la maese résultant de 3a filiration
une solution de 80 grammes d'acétate de po-
tassinm dans 100 ew® dean. On séche ic
tout et on le fait griller comme i a &té
indigqué dans les exemples précédents.

Eremple 5. — On dissout dans 8 litres
d'ean distillée & 50° les sels indiqués ei-
dessous ‘

293 grammes de (NO*Y*Zn, ¢ H?O, suit
1 moléenie; .

200 grammes de (NO?)*Cr X H*O (&
18 % de Cr), soit 0,7 moléeule;

100 grammes de (NO%)*Be, soit 0,38 mo-

1écule. -
QOn prépere une seeonde solution en dissol-
vont 340 grammaes de COPE? dans 4 litres
d’ean & 50°. On verse ceite seconde soln-
tion dans la premidre en agiiant celle-i
constammeant, On lave le préeipité par dé-
cantation, o filire, on séehe pendant 24
heures & 110" ef fnalement on faif griller
pendant 20 heurcs 3 300° dans un mélangs
gazeux composé de 40 % de CO et de 60 %
do H.

Exemple 6. -— On dissout dans 8 litres
deau distilée 2 50°, les sels indigués ci-
aprés ;

295 grammes de (N0%)*Zn, 6 H*O;

50 grammes de (NO?)*Cr X HO (2
13 9% de Or};

50 grammes de (NO?)*Ba,

A gette solution on ajoute, tout en agitant,
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une seconde sotution résultant de Yaddition
de 220 grammes de CO'K® i & litres d'ean
distilige 3 50°. On lave par décantation le
prévipité résultsnt et on le filire. On séche
ensuite le préeipité pendant 24 henres i
110° et on fait griller le mélange pendant
20 henres 3 300° dans un mélange da 40 %
de CO ¢t de 60 56 de H” .

Exemple 7. — Ou dissout dans 8 litres
dean distiflée & 50°, les sels indignés «i-
apres ;

295 grammes de (NO*)*Zn, 8 H'O;

300 grammes de (NO°)'Cr X H'O (&
18 G de Cr);

5t grammes de NOAg.

On, préapare nue seconde solution en ajou-
tant 100 emw® d'emmoniaque concenfrée
(14 X)) et 300 gremrmes de CO°K® 3 4 litres
d'ean & $0°, On ajoute la seconde solution 3
1a premidvc en agitant eonstamment On
jave par décantation Je préei pité résnltant ef
Ton filize. On sdehe ensuits le précipité pen-
dant 24 heuzes & 110° et on le. fait griller
pendant 20 heures 3 300° dans un mélange
gazenx de 40 % de CO et de 60 % de II.

Exemple 8 — On dissout dans 8 litres
@ean distillée 3 507, les sels indiqués ci-
aprés

295 grammes de¢ (NO%)*Zn, 8 H°O;

200 grammes de {NO®)*Cr X IO (&
18 % de Cr};

100 grammes de NO®Ag;

100 grammes de (NO*)*U0? 6 H*O.

On prépare cette secondo solntion en dis-
solvant 200 ci® d'ammoniaque {14 N} et
300 grammes de CO°E?® dans £ litres d'can
distiliée & 50° On ajoute 1a seconde soln-
tion & la premidre tout en agitent. On iave
par déeantation la préceipitd résultant et on
le filire. On séche ensuite le préeipité pen-
dant 24 heures i 110° et on le fait griller
pendant 20 heures i 800° dans wn méange
de 40 % de CO &t de 60 % de H”

Tes eatalyseurs préparés comme il a &té
déerit ci-dessng pouvent 8tre utilisés de la
maniére usuelle & la fabrication, & pariir
des oxydes du carbone et C’hydrogine, de
eomposés organiques en général et d'alecols
supérienzs en partienlier suivant qu'il &'agit
du corps du type déerit dems les exem-
ples 1 & 4 ou des corps du type déerit dans
les exemples 5 3 8. On peut appliquer les
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conditions usuelles de températurve, do

pression, de débit par unitd de temps, etc,
qui intervenaieni dans Uemplei des cataly-
seurs econmus el similaires 3 eeux de la pré-
sente nvention. Par exemple, des tempéra-
jures de 250 & 630°, des pressions escé-
dant 140 kg./em?, des débils par unité de
temps ailant de 10.000 & 100.000 ei des
proporiions entre ('O ef H* allan: de 1/%
A 4/1, dans le cas des catalyseurs pour vom-
posés organiques oxygénés en gépéral, ef
des conditions identiques sanf pour les tem-
pératures qui se rangent de 400 & 500° dans
le cas des catulysours pour sleools supérienrs
se somt 28velés toui 4 faitl satisfaisaugs.
Toutcfols, en régle générale, it est préféva-
ble de choisir des températures des 350 &
450° dans le premier cas of de 200 4 450
dans lo second eas, des pressions de 210 &
280 kg. /em® et des débits par unité de temps
de 10.600 3 40.000 em® de gaz par em®
de catalysenr et par heure (ealeulés dans
les conditions normales), dans le premier
cos of de 80.000 i T0.000 em® dans le deu-
xitme cas. Les tableanx 1 et 2 donnés dans
les dessing annexés monirent Jes résultais
obtenus dans les diverses conditions guand
on ge sort des catalyseurs mentionnés dans
les cxemples préeités.

On wvolt Immédiatement, d’aprés lo ta-
blean 1, que o peut faire varier Jes pro-
portions des constituants dn produit duus
une gamme relativement étendme par lo
simple expédient d’ume modification de 1a
ternpératuré de réaction. Cesi est partien-

ligrement évident dans le eas de Pexemple 2

ofi un changement de 100° dans 1a tempéra-
fure de réaction détermine une angmenta-
tion de la teneur du produif en méthanol de
50 %. Lu températare particulidre & choi-
sir pour obtcation de toute proportion dé-
sirée des constituants dang le produit final
dépend, bien entendu, des catalyseurs spé-
glanx employés mais tout spéeipliste peut
établir ropidement les caraetéristiques de
température du cafalysenr en deux ou trois
passes préliminaires & différentes tempéra-

tures. Cependant, d’une maniére générale, -

on peut dire que les basses températarcs fa-
vorisent la production de méthanol et les
hautes températures Ia production d’aleools
supérieurs, Ainsi des températures de 300
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4 375% =i I'on désive une forte proportion
de méthanel, ct des fempératures de 375 &
130° si I'on veut plus d’aleocls supérients,
sont d'ordinaizve sntisfaisantes,

Le tablean 2 montre de méme yue, dans
tons les eas, on obtient wn bon faux de irans-
formation et des proportions dlevées d'al-
cools supérienrs dans les produits. Les
avaniages de ce {ype de catalyrenr ressor-
tent du fait quun catalysenr préparé
d’aprds Iexemple 8, sauf que Yagent de pré-
elpitation renferme senlement 70 grammes
de carhonate de potassium et 1o zeste d’am-
moniaque, ne foureit que 12 c® de conden-
gat par heurs et par 10 em® de eatalysenr.
Ue condensat ne renferme que 60 % da.-
cools dont 70 % compremnent de Paleool
méthylique, De méme, un eatalyseur simi-
iaive que Pon préeipite par de I'smmonia-
que ssnle, le carbonate élaut ajouts au prs-

cipité par pétrissage, ne donne que 7,8 em®

de eondensat par heure et par 10 em® de
eatalysenr, une grande partic de ce conden-
sat comprenant de Vean et de Faleool i
thylique.

Bien entendu, Pinvention nest pas Ilimi-
téa anx catalyseurs spéeiens ou aux condi-
tions opératoires particulitres qui ont été
spéeifiés ci-dessus. Bien qu'il soif préféra-
ble, dans la préparation de catalysenrs des-
tinés & 1a fahrieation de conposés oxygénés
en géuéral, d'vtiliser les sels d'acides orga-
nigues avec des mélanges contenant de
T'oxyde de chrome, an pent se servir do cos
gels eommne agents d'activation daps Yoz
queleonque des catalyseurs connus 3 oxydes
métailiques netivés par des métanx alealins,
Comme autres exemples de fels eatalysewrs,
on pent citer les catalyseurs au chrome et
aw baryum, an zine et A Yuraniom, au
chrome et au magnésium et des catalysenrs
simifaires. De méme, comme on {'a dit pré-
eéderement, on peut niiliser des sels de mé-
faux alealing autres que le potassium ef Yon
pent se servir du sel de n’imports quel acide
organique si ce sel donne, par déeomposi-
tion pyrogénée, un carbonnte alealin, De
uéme encore, on peut recourir i dautres
modes de préparation des eatalysews du
moment yu'avant le grillage on méuape
parfaitement le sel d’acide nrganique anx
antres ingrédients du catalyseur,

—_f —

Bien que, pour 1a fabrieation daleools
supfrienrs, H soit préférable d'utiliser des

citalysenrs an chrome ef notamment an 5

chrome et au zine, Finvention s'applique i
1o préparation de divers auires eatalyseurs
renfermant des oxydes de métaux des se-
eond ct sixi¢me groupes de Iz classification
périndigue, par exemple des eatalysems aw
chrame et au baryom, an zine et 3 Pora-
nium, au chrome ef su magnésium, efe.,
comme il vient d’dtre dit. De méme ainsi
gron I'a dé&jd mentionné on peut wiliser
des carbonates alealing antres que le carbo-
nale de poiassium et faive varier mtre dey
limifes éloignées 1a proportion d*nm el car-
bonate présent dams la solution totale de
précipitation,

11 va de soi que Yon peut apporter anx
furmes de réalisation déerites diverses mo-
difieations de détail sams sortir pour cela
da eadre de ¥'invention.

BESTME,

La préscnie invention a pour chiet :

1* Un eatalyscur vonvenant & Ia fabri-
cation de composés organiques oxygénés &
partiz d'oxydes du carbone et d'hydrogine
et appartenant 3 Ja catégorie des catalysemrs

ot

fo
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7a

d’bydrogénation & oxydes métalliques acti- So

vés par métaux alealing, catalyseur dams
leguel I'agent d’activation eomprend cssen-
tiellement un sel alealin dmn acide organi-
que capable de donuer un earbonate aicalin
par pyrogénniion,

2° Des formes de réalisution du cataly-
seur spécifi¢ sous 1% présentant les perti-
enlarités suivantes pouvant &tre prises sé-
parément ou en comhinaison. :

. Liacide organique est mn aclde alipha-
tigne;

b. L'acide aliphatigme est Vacide acéti-
que; : :

r. Les oxydes méfalliques activés par le

90

sel alealin comprenneni ue mélange d'oxy- 45

des de métaux des deuxsidme et sixizme
groupes de 1a classifieation périodique;

d. Le catalysenr renferme de Yoxyde de
chrome et un oxyde @ métal du deusidme
groupe ou du sixidme groupe de la classi- 4
fication périodigue;

e. Le mélange d'uxydes comprend de
Yoxyde de zine ¢t de I'oxyde de chirome;

f- Comme oxyde le eatalvseur renforme

G0
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simplement de oxyde de ehroma.

3" Uwn procédé de fabrication de composés
organiques oxygénés 3 partir d'oxydes
du earbone e d’hydrogéne, procédé dans le-
quel on fait passer sur ls catalysenr spéei-
£& gous 1° ou 2° un mélange gnzeux yem-
fermant des oxydes de carbome et de Phy-
drogéne, i des températures de 2560 3 G507,
sous une pression supérienred 140 kg, /om®
ct avee des débits de 10,000 i 100.000 em®
par cm® de catalyseur et par heure.

4° Des modes d’exéention du procédé
spéeifié sous 8°, présentant les particularités
suivantes ponvant &ire prises séparément on
en combingison :

#. On travaills & des feinpératares de 300
i 460°;

b, On utilise dex pressions de 210 & 280
ke fom®;

¢. On choisit des débits de 10.000 em®
4 40.000 cm® par an® de eatalyseur et par

heure;

d. Pour obtenir principalement des al-
cools supérieurs et du méthanol, vn part
d¢'un mélange renfermant de Uoxyde de
carhona et de ’hydrogtne et on maintient
la tempéraiore dec réaction 4 environ 375-
4500,

5° Tn proeédé de préparation de eataly-
geurs convenant A la fabrieation de eompo-

sés organiques oxygénés et mnotamment

QLaleools supérieurs 4 partir doxydes du
carbone ot d'hydrogdne, procéds qnl con-
siste & préeipiter d'une solution de sels so-
lubles correspondants un méiange d’oxydes
de métanx des denxitme et sixidme grom-
pes de 1a elassifieation périodique par addi-
tion d'un carhonate alealin, & sécher e
précipité et & le fairve grifler dans une atmo-
sphére réductrice.

6" Des modes d’oxdeution du procéds spé-

[774.157]

cifié sous 5°, présentant lez partienlarités
suivantes pouvang étrve prises séparénient on
en combinaison

¢ Les oxydes préeipitds comprenment 45
Yoxyde de chrome et Poxyde dun métd du
deuxidme ou sixiéme groupes de ia classi-
Lication périodique;

5. Lo mélange doxydes comprend de
Yoxyde de zine ef de Puxyde de chrome;

e. Le mélange doxydes comprend de
Toxyde de zine, de T'oxyde de chrome ef
de la buryte et {'on part dune soluiion
d'azotates renfermant & pen prés 1 moléeunle
d’azotute de zine ponr 0,7 moléeule d'azo-
tate de chrome et 0,4 moléeule d’azotate
de heryum, on préeipite par addition d’un
exeds de earhonate de pofassinm, on lave le
préeipité, on le séche et on lo fait griller |

o
o

dans ume atmosphére réductrice; ¢
d. On exéente 1a préeipitation par addi-
tion d™une substanee alealine renfermant nn
earbonate alealin.
T Les catalyscurs préparés par le pro- 65

cbdé spéeific sous 5° ou €°, ces catalyseurs
comprenant essentieliement un m&ange
d’exydes de métanxs des second et sixiéme
gronpes de la classification périodique et un
carhonate alealin retenu sur ce mélange pax
adsorpiion 70
8° Un procédé tel que spécifié sous 8°
ou 4° dans lequel on fait passer lo mélange
gazeux sur les catalyseurs spéeifids sous T°
2 des températuves variant entre 400 of 450°
i des pressions variant entre 230 et ¥8( 7

k. /em® et sous des débifs allant de 30.00¢

1 70.000 cm®,
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