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Procédé pour augmentsr le rendement de la syntheése oatalyth

d'hydrocarbures aliphatigues.
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La synthése catalytigne d’bydrocarbures
aliphatiques A partir des oxydes de carbone
ot d’hydrogine est déjd conuue voir par
exemple les brevets allemands 484-887 dn
22 juillet 1925, 524,468 du 2 movembre
1928, 581.004 du 7 acfib 1925, 567.069 du
15 septembre 1926, et 571.808 du 10 dé-
cembre 1980, Or, on a’trouvé en premier
lieu, quw'avee une composition approprice
du mélange gazeux, par exemple, une partie
d’oxyde de carbone et deux parties d’hy-
drogine, en faisant passer une fois sur une
honns masse de conbact, par exemple
190° et avec Tne Vitesse de passage Pas
trop élevée, on peut fransformer toutL'oxyde
de carbone ¢n hydrocarbure. Il en résuite,
ainsi que Tindiquent la théorie et
1a pretigue, qu’il 0’y & aucune raison en soi
pour travailler avec plusievrs stades, car
la sibuntion d’équilibre sux basses .tem-
pératures so irouve complétement du cbbé
des hydracarbures. La question esh cepen-
dant autre, comme par exemple, dans e cas
de 1a synthése de Pammoniaque lorsgue,
3 1a tempdrature de véaction relativement
élevée néoessaire, pour des raisons d’4qui-
fibre chimicue, on me peub toujours frans-
former qu'tine partie du mélange d’azole
ou &hydrogine en aramoningue, Bn ce cag,
il faut travailler avec plusiours stades en

enlevant les produits do la rénction, ce gui
se fait, en pratigae, par mise en circulation
gur la massc de contact.

Trautre port, on a encore vonsbtaté gne
Ton peut obbenir wn rendement sensibie-
ment meillent en hydrocardures alipha-
tiques qui renfermeat plus d'un atome de
corbone dans la moléenle, en particulier

en hydrocarhures liquides et en hydrosar--

bores facilement Houéfiables Iorsque l'on
travaifle & plusienrs stades, deux au
moius, et quontre temps, on retire du
gaz seulement Thuile ou Tean de o
réaction ou encore Vessence i lop hydre-
carbures bouillant encore plus facile-
ment, en ayanb soin, dans les premiers
gtades, em maintenant bagse la température,
on grice 3 une vitesse de cireulation élevie
ou griee i unc quantité insuffisante d’hy-
drogine ou du fait de 1'ume quelcongue dos
combinaisons de ces fagoms de procéder,
gue 1e mélange d’oxyde de carbons et d'hy-
drogéne peésent ne soit pas utilisé compis-
tement, mais par exemple seulement jasqu’a
concurrencs de I moitié ou des denx tiers.
De ce fait, 6videmment, lo dégagement de
chaleur & Vintérienr de lo masse de coubact
gt limité eb, par suile, on supprime ia con-
sommation de mélange oxyde de carbone
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de méthane. Dans certaing des stedes sui-
vants, e méme effe est égaloment obtenn
ot, ce n'est gue dans le dornier stade, si
on le désire, que 'on cifectue lo transforma-
tion compléte du reste de l'oxyde de ear-
boue et de Phydrogéne.

En conséquence, avec le procédé selon
Yinvention, pour augmenter le rendement

- en hydrocarbures aliphatiques qui renfer-

mcnt plus dnn atome de carbone dans la

. moléenle, on ntilise, avec pratiquement e
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plus grand sucecés, une fagon de procéder
qui n’est pas nécessaire en gol, & savoir la
division en stades avec enlévement inter-
éalaire du produit de la réaction, avee le
résultat pratigue que ’on obtient des ang-

disirds de 20 9 ef pius jusgu’au voisinage
de 1a limite théorigue. rendements que P'on
ne peut pas obtenir dans un scul stade
méme en travaillaut avee précaution, Le
traiternent en plusicurs stades, mais sans
enidvement du produit de la réaction, a
déja ét¢ indiqué dans la synthése du mé-
thane & partic d'oxydes de carbone et
d’hydrogéne et on a déjh également indiqué
que Pon pouvait abfenir une transforme-
tion eatelytique, sams reste, d’oxydes de
carbone. et d’hydrugéne en hydrocarbures
aliphatinues liquides du fait que I'on enleve

Hes hydrocarbures d’hydrogéne {iquides pro-

duits dans un stade, mais que I'on trans-
forme de nouveau en oxydes de earbone et
en hydrogéne les carbures d’hydrogéne non
désirds, avec de la vapenr d'eanonde Panhy-
dride earhonique ou les deux. & température
élevés, puis gue le mélange gazeux résul-
tant; est mis au contact des hydrosarbures
dans les mémes stades de contaet ou dans
un stade suivant et sinsd de suite.

La présente invention n’s rien & faire

- avec les deux procédés mentionnés ci-des-

sus. Elle peut, du reste, étre réalisée on
opérant cn eircuit avec vn ou plusieurs

5 stades do contact, mais reci n'est pas né-

cessaire.

Tzemple 1.— Ou fait passer & Theure 12
litres d'un mélange do gam {une partie
GO + deux parties H¥) a 1909, sur une
couche de contaet {12 pr., de cobalt) de
90 cin. de long. On obtient alors par métre
cube normal jusquwd 110 gr. d’essence

Lo

4 huile.

8i Pon emploie trois couches de contact
de senlement 30 cm, de long. {comprenant
chacune 4 gr. de cohalt) montées en paral-
itle et =i Y'on envoie sur chacune des
couches de contact £ litres de gaz & 1'heure
& 190°, on vblient également, pax métre cube
norinel de gag, jusgu’a 110 gr, d’essence
+ huile.

Bi cependant en envoie 12 litres de paz
par heure sur les frois couches de contact
(chagune de ‘4 gr. de cobalt) de senlement
80 em. de long. ef montées en série ot &i Pon
sépare aprés rhague couche les prodaits de
1z, véaetion : huile +  essence 4 eau, en
choisissaat la température des couches de
telle fagon gue, dans chague stade, on
ne décompose autant gue possible qu'un
ticrs de Poxyde de carbone primitif, on
obtient au total jusqu’s 120 gr. d’huile
- essence par meétre oube normal,

8i Von envole 12 litres de gaz 4 I'heure sur
deux covches de contact {de chacune 4 gr.
de cobalt) de 30 cm. de long. et monides
en puralléle et le gaz restant sur mne couche
de contact de 30 cm. de long montee & iIa
guite dos deux antres conches de contact
et sl Pon choisit, en outre, la température
de facon que de nouveau dans chaqgue
couche on transforme environ autant
d’exyde de carbune et si 'an retire a la
suite de chaque couche 1'huie, Pesu et
T'essence, on obbient au total, par mdéire
cube nurmsl do gez, jusgu’h 130-gr. d'es-
sence 4+ huile,

On pent travailler de la facon ci-dessus
4 des températures plus hasses dans le pre-
mier stade et 1'on obtient alors un meilleur
rendement en hydrocarbures lignides, aux
dépens des hydrocarbures gazeux qui se
produisent autrement.

Fremp e 2.— La température n’est pas

1a méme dans Ies diffdrents stades mais est 1

ia plus faible dans le premier et 1a plus élevée
dane Ie dernier. Entre les difiérents stades,
on enléve également P'essence Iégére ot les
carbures &hydrogéne & point d’ébullition
le pluz bas, par exemple, par lavage avee
da Thuile refroidia on aveec du charbon
activé ou par d’autres proeédés.

Bremple 3. — On opére comme duns
Vexemple 2, mais, aprés chaque stade on
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rotire tous les produits de réaction désirés,
c'est-&-dire qu’on retire Thuile par iavage
avec de ’hmile de Javage chaude civculant
b plus de 100°, Vean par lavage & l'eau,
T'essence parlavage avec de I'buile refroidie,
ies hydrocarbures gazeux non saturés par
lavage avee de Yacide smlfurique concentré
de fagou appropriée o les hydrocarbures
gazeux saburés & Vaide de charbon activé.

Bxemple 4. — On empédchs une décom-
position compléte de 1'oxyde de carbone

dans les premiers stades grice & Ia présence

d'bydrogine en quantité insufisante et
en aval des différents stades, on ajoufe au
gaz résiduel une quantité d’hydrogéne ou

de gas riche en hydrogéne telle que I trans-

formetion goit limitée. (e n'est qu'svant
Jo demier stade gue Yen ajoutc 1o gquantité
d’hydrogéne nécessaire pour jg transforma-
tion compléte. Entre les ditférents stades,
on enléve les produits de la réaction. Te
mode de travail de l'czemple 4 convient
torsque l'on désire aveir, autant qu'il est
possible, d’hydrocarhires non saburés.

FLe prooéds déerit ci-dessus eb expliqué
poar les exemples préeédents, permelbiont
daméliorer le vendement en hydrocarbures
sliphatiques contenant plus d'nn atome de
carbone dans 1a molécule, peut éire effecting
pression atomsphérique ou & pression
plus élevée ou pluy faible que la pression
atrosphérique.

Procédé pounr angmenter le rendement
de Ia synthése catalytique d'hydrocarburcs
aliphatiques ocontenant plus dun atome
de carbone dans la mwoléeule, & partir
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d'oxydes de carbone et d’hydrogéne, pro-
oédé caractérisé par le faif que le mélange
d’oxydes de carbone et d’hydrogéme n'est
transformé d’zbord gu’incomplétement
grice 3 ce gue U'on utilise des températures
relativement faibles etfon grice a ce gue
T'on utilise une quantité déficiente d’hy-
drogéne cifou grice & ce que U'on ufilise
des vitesses d’énoulement élevées ou encore
griico & oo que Ton utilise d’autres moyens
appropriés conmus en sol eb ensuite, aprés
avoir Tetité complétement ou partielioment
les produits de la réaction condensabies,
le gaz de la réaction non transformé, éven-
tusltement aprés complément en gag sis-
coptible de réagir, est soumis de nouveau
& nme transformution soit totale, soit encors
partiele.

Ce procédé peut &tre carachérizé, en
oufre, par les points suivants, ensemble ou
géparément :

1° Aprés les différents stades, ie gaz qui
eghe st amens, par addition de gaz aysnt

‘la composition voulue, & wne composition

favorable pour la formsiion des prodnits
dégirés. .

2° Le mélange des gaz pagse en cireuit
dans vn ou plusicurs stades en enlovant les
produit-s de In réaction aprég le ou es stades
et n'est finalement transformé compléfe-
mext qwaprés avolr quitté le circuit, dans
un autre stede.

Sociétd dite : STUDIEN-UND
VEI’LWEHTUNGSGESELLSGHAFT b H.
Par procuralicn :

Société Bruspon, Simoaxoer el Bwwor,
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