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I est_connu de préparer des hydrocarbu-
res paraffiniques & partir de Poxyde de car-
bone et de I’hydrogéne en opérant & tempé-
rature élevée, en présence de catalyseurs et
sous la pression normale. Suivant 1a nature
du catalyseur il se produit alors t6t ou tard
une diminution de Pactivité de ce dernier,
imputable au dépdt sur lui d’hydrocarbures
paraffiniques & poids moléculaire &levé, en
particulier solides. Ces catalyseurs sont en
général, suivant le procédé connu, disposés
4 demeure dans de minces tubes ou poches
fixes quon réfrigdre extérieurement afin
d’éliminer la chaleur de réaction. Comme
les dépdts de paraffine sur le catalyseur gé-
nent fortement 3 la longue le passage des
gaz il se produit facilement des exeds de
chauffage et par suite des détériorations du
catalyseur et du rendement. .(Pest pourquoi
on g’était efforeé jusqu’a ce jour d’employer
des catalyseurs qui, pour un rendement en
essence et en huile moyenne aussi élevé que
possible, fournissent un rendement minime
en paraflines & poids moléculaire élevé et par
conséquent demeurent actifs le plus long-
temps possible.

Or on a trouvé que la réaction susindi-
quée, qui se produit dans la phase gazeuse,
peut seffectuer d’une manidre trds avanta-

geuse en faisant passer sans arvét pendantila |

réaction le wcatalyseur solide 4 travers la

. chambre de réaction et en le débarrassant

totalement ou en partie de la paraffine 3
Pextérieur de la chambre de réaction pour
le réintroduire ensuite dans celle-ci, le cas
échéant aprés Pavoir complémentairement
1égénéré.

A 1la différence des tendances antérieures
2 obtenir des rendements en essence aussi
élevés que possible, on a constaté qu’en opé-
rant suivant la présente invention les cata-
lyseurs qui sont particulidrement avanta-
geux sont ceux qui donnent un rendement
en paraffine aussi élevé que possible et qui
de ce fait, suivant le procédé antérieur, pa-
raissaient trds médiocrement convenables i
cause de la perte prématurée de leur effica-
cité et nécessiteraient en comséquence une
rapide interruption de Popération. Comme
catalysenrs de ce genre on envisagera en par-
ticulier les métaux du 8° groupe du systéme
périodique, comme par exemple le fer ou le
nickel alealisé, le cas échéant en présence
aussi d’autres métaux ou oxydes métalli-
ques, en employant ou non des supports.

Des chambres de réaction qui convien-
nent pour le présent procédé sont les fours
dits & plateaux, dans lesquels le catalyseur
est acheming en couche mince par des bras
balayeurs sur des plaques ou plateaux super-
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posés. Le catalyseur passe alors d'un plateau
sur Y’autre et traverse finalement la chambre

de réaction toute entidre. En vue d’éliminer |-

la chaleur de réaction, ces plateaux peuvent
alors étre parcourus par un milieu réfrigé-

rant, par exemple de 1huile. On mtrotiult
les gaz de réaction en un point convenable
dans la chambre de réaction, par exemple &
contresens du déplacement du catalyseur, et
T'on évacue dans des appareils de condensa-
tion.ou d’absorption appropriés les produits
de réaction formés, afin de les séparer des
gaz. Comme chambre de réaction on peut

aussi. employer des fours & faisceau tubu-

laire, par exemple disposés obliquement,
avee ou sans dispositif intérieur & vis sans
fin. Grice 4 la mince couche de catalyseur
qui se forme dans les tubes au cours de la
rotation du four on parvient d'une manicre
particulidrement facile & maintenir favora-
blement la température de réaction; il est
partlcuherement facile aussi de reahber mé~

eaniquement ce mode opératoire. En agis-

sant sur Pangle de pente ou sur la vitesse de
rotation on peut s’'adapter dans une large

mesure aux conditions optima, Pour éviter

les dérangements méeaniques on peut par

cexemple employer des chaines de fer on

Q’autres dispositifs mécaniques d’ameublis-

sement. On peut aussi acheminer les cataly- -

seurs 4 travres ia chambre de réaction au

moyen d’une hande mobile, celle-ci pouvant -

glisser 1e long d'un support inférieur réfri-
géré,

On peut amener le catalyseur 3 la cham-
bre de réaction par Vintermédiaire d'un dis-
positif de dosage ou d’éclusage, de préfé-
rence en le chauffant au préalable 3 Vaide

des gaz perdus, ete.

L’évacuation du catalyseur présent dans

1e récipient de réaction peut s’effectuer d’une |
manidre analogue

4 son introduction.

L’élimination de la paraffine formée sur
le catalyseur peut seffectuer dans le dispo-
sitif d’évacuation lui-méme ou en dehors de
lui, par exemple par extraction & 1’aide de
solvants appropriés.

On soumettra au besoin le catalyseur a
une régénération spéeiale et on le réintro-
duira dans la chambre de réaction le cas
échéant avec adjonction de catalyseur neuf.

Les gaz de réaction, avec lesquels §’échap-

pent les hydrocarbures volatils simultané-
ment formés, seront amenés i VYinstallation
de condensation ou d’absorption de préfé-
rence aprds qu'on aura utilisé leur chaleur
pour réchauffer les gaz neufs.

La chaleur dont s’est chargé le réfrigérant
amené & la chambre de réaction peut &étre
utilisée pour produire de la vapeur ou d’au-
tres formes d’énergie.

- Le présent procédé ne convient pas seule-
ment pour la préparation de paraffine dure

_ou molle de grande valeur, car on peut aussi

Pappliquer avantageusement lorsqu’on em-
ploie deg catalyseurs particuliérement pro-
pres & la préparation de Pessence et de
Phuile mais perdent rapidement leur acti-
vité primitivement bonne,

Exemple. (Voir le dessin annexe.)— Par
le dispositif d’éclusage A on introduit le ca-
talyseur B. dang le récipient de réaction C.
Dans ee dernier sont disposées au-dessus les
uns des autres des plateaux creux D. On fait

cheminer le catalyseur en mince couche sur

les plateaux & PTaide des bras balayeurs I
fixés sur Parbre E et passe de cette facon i
travers la chambre de réaction. On régle la
vitesse de cheminement que la proportion de
paraffines 4 poids moléculaire é&evé aug-
mente sur le catalyseur. Le catalyseur enri-
chi en paraffine sort du récipient de réaction
dang le dispositif d’évacuation H. Dans le
récipient J qui lui fait suite il est débar-
rassé en totalité ou en partie, par extraction
an moyen de solvants, de la paraffine qui y
adhére, aprés quoi il est amené par la vis
transporteuse K & 1élévateur a godets L et
par suite réintroduit dans le réeipient ali-
menteur A,

Lorsqu’on opére & contre-courant, les gaz
de réaction arrivent dans Pappareil en M et
le quittent en N.
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A travers les plateaux évidés on fait pas-

ser un milien réfrigérant approprié prove-
nant de O et auquel on affectera de préfs-
renice un cirenit distinet. Dans Véchangenr

‘de température P a lieu Putilisation de la

chaleur résiduelle de ce moyen réfrigérant.
RESTME :
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catalyseurs solides et en opérant sous la
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pression ordinaire dans la phase gazeuse,
consistant & faire passer sans arrét pendant
la réaction le catalyseur solide 3 travers la
chambre de réaction et 4 le débarrasser tota-
lement ou en partie de la paraffine & Pexté-
rieur de la chambre de réaction pour le ré-
introduire ensuite dans celleci, le cas
échéant aprés T’avoir complémentairement
TégENéré;
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29 On dissipe Ja chaleur de réaction en 10
P

excés par Vemploi de surfaces réfrigérées,

par exemple en employant des fours & pla-

teaux, des fours tubulaires rotatifs, des

fours % faisceau tubulaire tournant, ete.
Sociélé :

1. G. FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT.

Par procuration :

Biérny.
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